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Bamasungen, wenn nicht anders angegeben in Mlimater ()

Werkstoff;
Grifkbrper Kunsttft-Thormapast,schware
‘Gewindestift: Stah verzinkt
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Warkstott;
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Bomatungon, wann icht anders angogabon i Milmetor ().

Werkstoft;
Griffkrpor: Kunststoft-Thermoplast, schwarz
Gewindestift: Stahl verzinkt
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Bamasungon, wenn nicht anders angogeben in Milimater ().

Werkstof;
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Gri
Gowidumuchse: Sant vorsma

Kunststoff-Duroplast, schwarz
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Werkstof:
Griffkrper: Kunsstoff-Duroplast
Gewindebuchse: Stahl, “Messing

Sterngriff

Gevind o
ostonne a1 o | w | a | w | @ | n | m | w |
Tewas | we | %2 | ws | w2 | es | s | 2 | 1 | 10 | 15
Teorer | s | @ | o | 4 | 95 | 2 | 2 | 14 | 1w | s
oo | w0 | so | 20 | e | ws | 3 | 3% | 47 | % | as
Teoreo | Wiz | @ | g0 | 20 | @0 | o | & | 2 | 2 | 1as
Teso | i | s | %0 | 2 | o | % | s | 5 | a7 | o

Bamatungon, wenn nicht anders angegeben in Millmeler (mm).

Werkstoft:
Griffkrper: Kunsistoff-Duroplast, schwarz
Gewindebuchse: Stahl schwarz verzinkt
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Warkaott;
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BamaBungen, wenn nicht anders angegeben in Millmater (mm)

Werkstoft:
GriffkSrpor: Kunststoff-Duroplast, schwarz
Gowindastift: Stahl verzink!



Kreuzgriff Werkstof
mit Axiallager Thermoplast

Besteiti| @ at © n h2 i1 1
Trmas [ W ER Tas HE =
Tome | s E 20 0 0 150 @
Trmei | wio o 20 150 =
Tiwe | iz @ 0 55 i) =5 e

Bamatugen, wennricht srdars angegeben n Millmeter )

Warkstoft.
Griffkbrper: Kunststoft-Thermaplast, schwar
Gawindabuchss: Vergutungsstahl itiet, s huarz

Hinuels:
Die Vorteile des Axiallagers:

it o) o
iy it atiicipked)
e Seataton e ot Jopanrat i Bl bz, Govinde

4

T bt

Sporvieatt

M - const




Werkstoff

Dreikantgriff
Duroplast
Innengowinde
Gewinde o
)~ A s " " c s L P
we | w | v | 2 w | = | 10 o 2
we | & [ x| 0% 2o | oes | o =
Me | & | % | w S wo | 3
Wi e | % | % Se s 00 [ e %
Wi | e | % | @ | @ |0 | o
Goindestit
Gewinde w
Bestet s w " c s (3 s
Tower [Wexts| a4 | 7 | = w0 | = o | ® w
Ta4e2 | x20 v oo o o | = i
[ 8xzs i b 7o b
Taddes | M 630 LA o 7o i
Taues | 820 5 | % 2| s | 2 2
Tasdes | axs0 2| % | 5| % 2 | % .
Tauer [ 8% 40 =% e 85w @
T344ed | 1030 s | ® 7| e 2 | %
Taue0 | 1030 S | % S | os | owae | 3 75
0 | W10 15 3 a8 & oS T
Tasa01 ] e | @ | e | = | =
| stz | wizxss ® | w o | @ | | % | =
Bomapungen, < o,

Werkstoft;
Griffkorpor: Kunsistoff-Duroplast, schwarz
Gowindabuchse,-stift: Stahi verzink!
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EermaBungen, warn richt ancars argegebanin Milmater o).

Werksioft;
Grff: Kunststoff-Duroplast schwaz
Buch e: Messing

Gewindestift: Stahl verzinkt

Hinelss
Temperatureinsatzbereich: max. 110G
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Bamasungen, wenn nicht anders angegeben in Millmater (mm)

Werkstoft:
Kunststoff-Duroplast, schwarz, entgratet und poliert
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Werkstoff:
Griffkrper: Kunststoff-Thermoplast, schwarz
Gewindebuchse: Stahl verzinki, * Messingbuchse
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Bamasungen, wenn niht anders angegaben i Millmeter ().

Werkstoft;
Griffksrpor: Kunststoff-Thermoplast, schwarz
Gowindestift: Stahl verzinkt
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Bemasungen, wenn nicht anders angegeben in Mimeler ().

Griftkorper: Kunststat Thormoplast schwarz
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Hinweis;
Temperalureinsatzberich: -30° bis 80°C
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Duroplast

Innengewinde

Gewinde
fBestali, a

Tasss
34435

Tasdar
3458
Tas439.

EEELEEY- |

34481
T3

15

2

wnststo-Duroplast, schwarz
‘Gewindestift: Stah verzinkt
Predstoffgewinde

Py




Werkstoff

‘ Zylindergrift Gy || e

(e
Gewinde o

sesonse| ¢ . y . .
Toust r; 7 ; o
T 2 ; ]
: 4 : 2

T i i 5
: : x =

o | M : e
Team| M b : z i

Bamasungan, wenn nicht anders angegeben in Millmatar ().

unsistolt-Duropiast, schwarz
‘Stahi verzinkt




‘ Zylindergriff L

Aluminium

Inbusschidssel bequem in das Handrad

\geschraubl werden kann.




‘ Aufsteckgriff

Gowinde. o
| i o o u o
Temss | s w m = i "
Tooas | Mo n 1 i » b
Taew | M0 n i E % i
Toen | Wiz o z 5 % =
Bamaungen, wenn nicht andors angogaban In Milmator (mm).
Werkstoff:
Griffrper: Kunstsoff-Duropast, schwarz
Predstoligewinde
Werkstoff
Knopfgriff
Duroplast
Gevind ™
T 3 3 < L s
Toweez | W6 » W » = w
Tousos | o » i S 1 i
Toor | miw » i » = i

Bomatungen, wenn nicht anders angegeben in Milmator (mm)

Griffkbrper: Kunsistoff-Duropast, schwarz
PreBstofigewinde



Werkstoff

Halder Duroplast

Konusknopf

@ o @ n . 9
" 2 ¥ 0
" i i
" : 5 P
W % T T i
" k b i

Teors | m s P s

Toorss T 2 2 u

Teorss | mi: 5 2 2 “

Bemasungen, wenn nicht anders angegeben in Milmeter (mm)
Werkstott:
Kunststoft-Duroplast, schwarz

Hinwels;
Tomperatureinsatzboreich: max. 110°C




Biigelgriff
Kunststoff

T

Gewinde o
Tea s e T
IR 7 n
il u | | 2 u
e o
R R b y
Te u: | @ & |
i ke | = | ol w
Tromopist
T B I B B T I I
B | = [ = [ 2 s[2] ]2
e B
o I I - I O
L L S
i | (=2 52| [ 1 =
fomll ne | | B | 8| 2] 8] 3] 3
e =

Werkstoff;
Griffkérpor

Kunststoff-Duroplast, schwa
nsistoThermoplas glastaservrsta, schwarz

Kur
‘Gewindebuchse: Messing




Biigelgriff

|Em |

Werkstoff

Thermoplast

o
ale |le|le|lec]laln|o]|F
W eS| m [ % | ®m | s | 7 | ] =
e | o | = | & e | s | wo|
g0 | 7 | s | 5| o | 7 | ws| ®
e o [ @ [ & [ w [ 7 [ 9 [ wo] @
o | o | % | s | @ | o | s |wo| 7m
Bamasungen, wenn nicht sndars angagaben in Milimata (mm).
Werkstoff:
Griffkerper: Kunstoff-Thermoplast glasfaserverstark, schwarz
- o Werkstoff
Bugelgriff
Aluminium
o
7
4
3
i
i
b
3
pt
E
P

Werkstoft;
‘Aluminium gezogen; blank, gleitgeschifen:
Aluminium schwarz-kunststoffbeschichtet; A1 00




Verstellbarer Klemmhebel

[ Kunststott

sowarz =
o 1 H L u [

100 s 25 2 s 14

100 25 335 2 H 1

135 310 55 & 0 3

160 %60 560 7 it &

180 0 &0 o i o

Kunsstolf schwarz RAL 9005, oranga RAL 2004
n

o 1 m L u '3

100 25 N 2 s 0

100 %5 335 2 s £l

135 310 455 & 0 7

160 %60 560 7 it 05

190 0 840 7 i

20 505 750 108 = 25

Bemasungen, wenn nicht anders angegeben In Millmater ()

Werkstoff:
rhsbat Zikarckqut, unsistofbeschichat, schvarz RAL 9005, orange FAL 2004
Zahnring: Sah! 5.

'35 bt

Hinweis;

Um den Gri jinstigste Spannstellung bringen zu kbnnen, wird dieser angehoben, dor
PR Rl el Bl Bt rondy mianiihl i
Loslassen durch Federdruck selbstiatig wieder oin

Rozsifeni sortimentu prestavitelnych pak

Za Gelem roz&ifeni sortimentu Prestavitelnych pak jsme zménilijefich dodavatele. Stavajici
prestavitelné paky zustavaj v nasi nabidce pouze do vyprodani skladovych zasob.

ete v novém katalogu Prestavitelné paky na adrese

www, naa-rkom,cz/x. slannh




Werkstoff

Verstellbarer Klemmhebel

Gowindo )
o H " L u [
ws 100 25 35 2 s 1
e 100 25 35 2 H 14
M 135 310 e & 10 3t
0 160 %0 si0 7 18 'l
miz 190 430 810 @ ” P
sta
W 00 = @5 ® s E)
e 100 245 35 2 H 2
us 135 s10 e 0 2
Wio 160 30 si0 7 " 05
Wiz 190 430 &0 2 i 0
i 230 5 750 108 £ 25

Bomasungen, wenn nicht anders angogaben in Milimater (mm).

Werkstoft;
Grifhabel:gasiaservarstriter Kunsstof, schvarz FAL 9005, range RAL 2004
kgup, kunststoffboschichtet, schwarz RAL 9005, orange RAL 2004

Gowindobuchaer Nrests Werketol 1 4505

Hinwels;
Un don i n i ginsigie Spannstllung brngen zu Komnen wid ioser angehoben, bl o aus do

hnung ausrastet n Sie ihn dann in die gewanschte Position. Hier rastet er nach dem
Lotiasson Sureh Fodercrsck sooanarg wiedor o

Rozsifeni sortimentu prestavitelnych pak
elom rozsifon sortimentu Prestavitenych pak jsme zmeniijojich dodavatele. Stdvajci
plestaviteing péky zistavajlV nas nabidoe pouze do vyproddn skladovych zsol
Fosiin) ot e ke o Katalog restavtlngpaky a3
www.haberkorn.ca/ke-staz
o cosiadknuCcrmeniL B Uow njchicy oz, t0vgh oo,
o

jSech polozek doSlo take ke zméng Btiny z nich jsme sniil




Verstellbarer Klemmhebel MWorkskt

H
i
H
&
B
)

Bematungen, wenn nicht anders angegeben In Milimeter ()

Werkstott:
Griffabel latasarvrstridar Kunststoll, sehwaz RAL 9005, orango RAL 2004
Zahnring: Zinkdrut

. Stan 25 bt

Rozsifeni sortimentu prestavitelnych pak

Za Géelem rozsifeni sortimentu Prestavitelnych pak jsme zmenili jejich dodavatele. Stévailci
prostavitelné paky zustavaji v nasi nabidce pouze do vyprodani skladovych zasob.

R timent pak naleznete v novém Katalogu Prestavitelné paky n

werwhaberkom.cz/ke-stazent
Oproticosavadr
U'ech polozek dos

W0 s



Verstellbarer Klemmhebel

Govinde )
s o [ W L L ]
Wexiz | 100 ES £ r 7 3%
W sxis | 100 25 35 b 1 %
W sx20 | 100 245 5 pr ®
W sxzs | 100 25 325 b 7
W sx:2 | 100 215 85 bt E]
x 100 25 25 pr b 3
6 100 25 5 E: I a7
100 25 25 b ]
100 25 385 by 3
100 25 s pr o
100 25 35 b “
100 265 5 by ]
135 310 55 Ta7
135 3t0 55 pre
135 310 55 142
135 310 55 14
" 135 310 55 |
" 135 310 55 1
135 310 pr] 5
160 380 510 7 ¥
160 80 540 ki ¥
160 30 880 7 |
160 380 s40 b
160 %0 860 148
160 380 ss0 5
190 a0 0 2
190 20 &0 2
w 190 w0 80 21

" 190 80 840 &
190 0 80 21
190 0 840 20

190 20 640

2 508 750 i i
20 505 70 k 2

20 508 750 i &

17 | Taass8 20 508 750 i

Taavto | T304 20 508 750 i 7
78800 | Tes277 20 05 750 i pr

Bomasungen, wenn nicht anders angegeben in Milmeter ()

Rozsifeni sortimentu pFestavitelnych pak

Za elem rozsifeni sortimentu Prestavitelnych pak jsme zménili jejich dodavatele. Stavajci
prestaviteiné paky zustavaji v nasi nabidce pouze do vyprodani skladovych zasob.

feny sortime (e v novém katalogu Prestaviteiné paky na adrese
wwwnabukam,cz/ke Sy

ek oo 1546 ke s NG}P



Verstellbarer Klemmhebel

& o
2 T2
@ 1 e
@ © 2
@ % I
@ & i
Werlatolt,
Griffhabel glastasorvaetrklr Kunststf,schwarz RAL 9005, oange RAL 2004
ewindostift: Nirosta, Werkstof 1
Hinweis:
U den Grif onstigets Spannatelng bringen zu komr, wird dieser angahobon, bl o aus dor
Versahnung ausasit. Scamenkon S I ann n s Gewansche osion. et

rastt o nach dem
Loslassen durch Federdruck s

ety wiadr o

RozsiFeni sortimentu prestavitelnych pak

ortimentu Pfestavitelnych pak jsme zmanili jejich dodavatele. Stavajici
péky zistévaif v nasi nabidce pouze do vyprodéni skladovych zésob.

ok novém katalogu Prestavitelné paky na adres
S T
Oprolidosavadnimusrimentujouna

Joj technicky rozdi, ato vjeiich ergonomi
h polozek doSlo take ke zmang  vetainy z nich sme sniiijaich cenu.




Verstellbarer Klemmhebel Werlstofl

i
¥ 2 J
= i
L
ol -1}
5% | Gowinde 3
BostoliNr Bestolit] G o H H L u
Tos7es | Tosedo | M sx15 | 100 ES L T %
5785 | T3se%0 | M 5x20 | 100 35 b 2
o6 | Tassst | M 5x25 | 100 5 b 2
| Tas7e7 | Tasss2 | m sx3:2 | 100 35 by
35789 | T388ss | M 6x20 | 100 w5 g
35790 | T3sesa | M 6x25 | 100 5
35791 | T3se55 | M exs2 | 100 5 %
| Tasoz | Tasess | m sxao | 100 25 4
35793 | Tasssr x20 [ 135 " w5 40
95704 | Tasese | M sxzs | 135 " 5 b
35795 | T3ses0 | M axs2 | 135 . 5 146
as7o6 | Tasseo | M sxs0 | 135 " s k
35707 | Tasset | M exs0 | 135 " 5 1
| as7on | vasess | u sxes | 1as 1 a5 b
35799 | T3se6z | Mi0x25 | 160 %0 50 i
ase00 | Taseea | Miox32 | 160 %0 50 7 ¥
35601 | Tasees | M10x40 | 160 %0 540 7 b 0
35602 | T38865 | M10x50 | 160 %0 510 7 E 115
| Tase0s | Tasees | mioxes | 160 %0 540 52
35804 | T38867 | M1Z2x25 | 190 350 &0 2 i3
ase0 | Tasese | Mizx32 | 190 0 50 19
35606 | 738860 | M12x40 | 190 30 80 & 24
ase07 | Tase70 | Mizxso | 190 pery &0 E
T 35008 | 2x63 | 190 40 o 240
35800 | Tasa72 | Mi6x75 | 230 %05 750 v 2
5810 | Tase73 | Misxz2 | 230 %05 750 10 2 42
ssa11 | Tase7s | Miexao | 230 %05 70 10 r
35612 | Tasa75 | Misxs0 | 230 505 70 10 50
5813 | Tase7s | Miexes | 230 %05 70 10
Werkstoff:
Grithoba: Znkcruokgus, kuntsofbescichat,sohwarz RAL 8005, orange RAL 2004
‘Gowindestift: Nirosta, Warkstoff 1.430¢
Hinweis;
U don G n lo qunstigete Spamtalng bringen zu Kennen, wird laser anghobon, bls or aus dor

Verzahnung ausrastet. Schwenken Sio I dann n dis gewdne:hie Posilon. Her rastet or nach dem
Yovtavean St Focrdroae sabanit wiecior o

Rozsifeni sortimentu pestavitelnych pak

2a dEolenrozkfn sortiments Plestavitsinjoh i jamo =il ojch dodavatne. Stvalict
i

prestavitelné paky zistavaji v nasi nabidce pouze do vyprodani skiador

u Prostavitelné paky na adres:

v by technicky rozal, atov jefch ergonomi
Sech polozek doslo také ke zména o ) vBiSiny z nich jsme sl ejich cenu




Werkstoff

Verstellbarer Spannhebel
Halder Stahl

B a2
T
e
Bestolthie] at | @ | n | & | @ | & | m [ he | ms | 1 | mx | g
Tiee2l | 21 | w6 | - | 15| 6 s | 40 | 10| | 1| &
o2 | 21 |ms | - |55 | & ss | a0 | to| 0 | 1 | &
[Tess [ 2¢ (Ws | - [ 60 | 10 | 2 [ 400 [ &5 [ 25| & [ 14 | 7
[Tioes | 20 | 1o 160 | 10 | 25 400 | a5 | 25 | o6 | 1a | 158
ozee |28 mio | | 190 | 12 s [ as [ 4s [ 10 [ 17 | &8
o0 | 28 |miz | - | 100 | w2 405 | a5 | as | vo | 17 | aw
Goze7 | s Wiz [ - [ 20| 12 550 [ 55 | 60 | 126 | B | & |
| 116625 mie | - |2s0 | r2 550 | 55 | e0 | 1 | 2 | a
Gozes | 40 | Mi6 | - | 00 | 14 60 [ 55 | 60 | 1 | 6 | 60
a0 | mzo 200 | 14 | 35 |60 | 55 | 60 | 13 | 3 | eos
it Sch |
o0 | 21 (M8 | f6 |5 | & | 2 |5 | 40 | 10| 7 %
o1 | 21 [ms | 20 135 | 8 | 2 |35 | a0 | to| 7 101
sases [ 21 (M| 25 |15 | s | 20 [as | a0 | 10| 70 103
sz7sr [ 21 (ms | @ |15 | s | 20 [@s | 40| 10 104
sase7 | 21 | m R 35 | 40 | 1 106
sasss | 21 | m s | 135 sss | 40 | 1 o
| Tes0z 135 35 | 4 114
5305 i 60 | T w00 [ 4. 7
69304 1 160 | 1 w0 | a 12
35000 1 160 | 1 w0 | 4 b
52758 1 160 | 1 w0 | a 10
35002 1 160 | 1 w0 | a 185
3500 1 160 | 1 w0 | 4 12
69005 | 24 | m1o | s | 160 | i 400 | a 201
[Tessos | 28 (W12 | 25 | fe0 | ¥ @5 7 =
ss00s | 28 | M2 | ;2 | 190 | 1 s | a5 | as | 110
sso0s | 28 | mi2 | 40 | 190 | 1 s | a5 | as | 1o | -
52759 190 | 1 s | a5 | as | 110
35009 190 | 1 aws | a5 | as | 1o | -
| Tessor 190 | 1 85 110
69308 20 | 1 550 1 «
35012 20 | 550 1 «
35013 20 | 1 550 1 ;
5260 20 | 550 1 2|
| Tess0s 1 200 | 1 550 124 pr
5510 3007 ¥ 0 T 7
6osit | 40 [m20 | e [ 300 | 1 | 3 |80 1 &1
ess12| 40 [m20 | o [0 | 1 | 3 |0 ki S w0 |

Bemasungen, wenn nicht anders angegeben in Miimeter ().

Griffhebel: Automatenst. feingedreht bw. geschifian, briniert  Kugelknopf: DIN 319 Kunsist., schwarz

Hinweis:

kann




Innengewinde
Gewinde
BesteliNe G o 02
Taow | Mo 2 2 s
T30 | w10 2 0
T30 | w2 2 2
Ta00 | mis s = ©
AuBengewinde
Gowindo E]
Bestelihe G 1 o " H u 9
Towow (W oexz | 2 25 | 125 | T 2 57
T30 (M oaxs2 | 32 205 | 125 | 3 182
x 2 205 | 125 | b 185
T 0x32 | 3 5 i 205 | 180 | 3 29
T3%013 (Mi0xa0 | 36 5 I 205 | 150 | u « 201
T3i047 | Mi0xs0 | 36 5 1 205 | 150 | 26
T304 (M12x52 i 265 160 | ¥ E 356
T3040 [Mizxd0 | 40 1 25 | 160 | ¥ r 341
T30t M12x50 | g0 |- 265 | 160 | 5 366
T30S0 | Misxd0 | 45 2 31s |0 | o 78
T30t (Misxs0 | g5 2 2 as | w0 | s % a1
T3015 | Misxes | 45 i as | w0 | s & 506

Bamasungen, wenn nicht anders angegeben in Millmator ().

Werkstoff;
Stahiteile: Stahi 5.8 broniert
Kunststoft schwarz

Kugelknop!

Hinweis;
Verstallbare Fiachspannhebel werden besonders vorteilnaft eingesatzt, wenn Spannvorgange in einem

dieser bis or aus der
rastet er nach dem Loslassen durch Federdruck wieder selbsttatig ein




Kegelgriff Werkstoft
DIN99 Halder Stahl
ol 14
schrag mt ghtter Bohrung Fom L
@
|psctert i @ b @ n
Tt & o 20 i
T & s | o s @
| Tsszs 0 0 | 4 0 =
Tome| i ST T F
Taes | i I =0 @5 | @
Tame | n k R | me
Tamr | x 2 I G an | s
Schrag mt Gewinda Form 1
TazE < we | 48 [ 58 BT 7
132880 2 wa | 5o | s | o s =
| To2ent = mio | so | iso | 0 bt
Tazse | T - Wiz | rs [ o | F
Taes | z wie | o | eso @5 | =
Taess | : wn | s | S0 | w | s
T | x 2 Wi | 166 | aio G | i@

EermaBungen, wenn icht ancrs argegsbanin Milimeter o).

Werkstoft.
Stahl gedrent und polert




Spannmutter
geschweiBt Halder

B
. I P
o P
e = | e | 5 | v | w2 | 2
AR
T
e R T
B = o 2= 2
B s | e | 2 | | = E ] =
gen| o | 82 | & | | om | w | @
. AR AR N A

Bomaungen, wenn nicht anders angegeben in Milimeter (mm).

Werkstott;
Einsatzstahl
Nirosta 1.4301



Werkstoff

Handkurbel
AMN Thermoplast

o
Bostorne| o | L | u | a | o | e | w |8 |c |||
Tous | o | & | & | w |z | w0 | @ |0 | 7 | 0 [ms| wm
Touso | 1o | m (05 |2 | % | do | % |2 |0 | |Me| w
oot | o | v | iz | 24 | % | G0 | do | % | | & |malow
Touez | 14 |t |tz |28 | 40 | 14 | 49 | 44 |2 | e | Me| o
Tosies | o | ven | 195 | 3 | s | s © |2 | s | w0 s

grif umlegt

a
Bosine] o | L v || alo|e|ln 8| c|i al|
Tomos | 10 | w |05 | 55 | 2 | o | 10| % | @ | 9| @ | M5 | i
Totes | 12 |00 |1 | s | 24 | 96 |10 |4 | o | 2| e | e | 2
Tstoe | 14 |1o0 162 | 76 | 25 | o |18 |49 | & |2 | e |me| 3w
Toster | v | veo | 1% | a7 | 34 | 45 | 5 | % | b | o | 66 | me| w0
Bamatiungen, wenn nicht andars angegeben i Milimater ().
Werkstoff:
GriffGrper: Kunstsoff-Thermplast glasfaserverstkt. schvarz
Buchse: Stan! verzink!

Handgriff drehbar




Handkurbel

ger 79 DIN 469
Hit 1 min. « "
0 s | af 2t 7
| | el s s
| s | i 4 4
e |22
wo| W | o i i
2 | 2 | w2 s

Bemaungen, wenn nicht anders angegeben in Millmeter ().
Werkstott:
Kurbelkrper: Gufigrat geschilfen, gestrahlt, Nabe bearbaitet
Ballengriff: Stan

Hinwels;
Mit drehbarem Ballengrif DIN 98,

Handkurbel {erc
gekropft mit Vierkant (DIN 79) DIN
I S| 7%
oot w1t | 1 | on | @ | m | om s
Tmm | 0 | @ [ 01 | = | @ | ® 7 o0
e | 12 | e | ey | m | o | 1 | 228
Tosse | 40 | wm | oded | 5 | % | % | & prd
Toses |17 | a0 | ws | s | e | | o
] 1 22 “ m 2 7 1010
Tower | 2 | o | s | s | @ | 2| i

Bamasungen, wenn nicht anders angegeben in Milmater ()

Werkstoff:
Kurbelkorper: Gusgrat geschifien, gesirahit, Nabe bearbaitet
Ballengriff: Stah!

Hinweis:
Mit drehbarem Ballengriff DIN 98,




Griffstange ] }M{
it amMM Stahl

e —

Gewinde &

Bestenne "G L o u Ity 3 )
Tasse 0 1 I 2 0 ‘ 2
Taais0 H 4 50 i E 5
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Taura 12 128 s i i o
T3047 2 160 o I s 17
3076 i 190 ] i i o

Griffstange Werkstoff

i Halder Stahl

£
BostaliNe, a1 n a2 a3 2 B A
o & © 2 0 80 £l
H 0 6 20 i 180 E
H 100 6 2 5 180 u
0 3 s 2 Bl 225 55
10 100 H 25 " 225 &
10 125 H 2 1 225 7
2 00 70 £ T 29, 03
2 125 10 2 1 200 123
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i 25 2 £ 16 25 159
" 160 12 3 16 525 202
i 00 2 as 16 s 250

i verzinkt




Knebelmutter Werkstoff
mitestem Knebel oweis_ [Fiaimer] | Awomatensian

e
o

e a P " 3 o

THEg [ W & A @ ) & T

THew | w2 o 0 % n i i@

Taew | i & 2 % & i 0

Taew | wa ] i ] % b &

Bemaungen, wennicht sndars argegeben i Milimete ().

Werkstott

utomatangtah, bruniat

Hineis:

Knetel eingeprest.

Knebelschraube Horkort

mit festem Knebel DIN6304

=

e W @ @ e [ u

E-o
S0

&

B

Bamatungen, wennrioht snders angegeben n Millmerr )
Merksioft,
‘Auoratenstahl, brunier, Druc keapfen gehattet

Hinueis:
Drielzagten fr DrulstickDIN 55115 (5
Knatal singep




Schalthebel

Bostoiitiel » | L | €| clo|alu|s|n|elaln F el
Taazsa | o |100| 3 | 22 | 22 |4 |53 | 25| 22| % | 6|17 | 7| 10|50 |11
Taa2s9 | 12 | 108| 28 | 23 | 22 (a6 [s3 | 25[22 % | 6|7 | 71050 |20
T 10 |127| 34 |28 [ 26 |5 |60 | 0|2 |2 | 8|2 | 9|25 |22
was2ss | 1 | 127| o4 | 2 | 26 |56 |60 | 30|27 |0 | 8 20| 0| w255 |7

Bematungen, wenn nicht anders angegeben in Millmeter (mm).

Werkstoft;

Werkstof: Kunststoff-Thermoplast glasfaserverstarki, schwarz
Stalgritt: verzinki, schwarzer Zylindergrf!

Nabenbuchse: Stah verzink!

Hinweis:
088 uleniabande Al Pchan i i Zechan g
mbolen versehen werds

(
Fingnute zurBogrenzung des rehwinkes
verwendbar.




Sternrad

Innengewinde
Ed
Bostolr] G o ] c L £ " [
Tasss | w10 7 % w® = 2 2 20
T [ w2 7 % ® Fl 20 2 124
Toae | w2 % kS 2 | = 2 2 i
i

Gewindestft

Govinde )
[Bostolre] G L o s c 3 [ [
Tass0 10 E EY w® = 2 9
a8 10 E %0 ® 2 2 158
T35 10 7 % i 2 2 156
Tasss i 3 £ E 2 1
Tass 12 E 0 a = 2 i
| Tass5 2 7 by s S 180
Taasss i & 3 =2 £ 2 20
Tass7 2 7 E: 5 = ® 2 25
BomaBungon, wenn nicht anders angegeben in Miimter (mm)
Werkstoft;
Grifidrper: Kunssof Durpast,schwarz
Gewindebuchse:

i Sant voranit



Sternrad

o P T P P
IR AR
meml ¢ [ sl a2z
[Fandgr drnbar

TR |4 | 7 [ o | m [z [ 1
Tawe | 6 | w | 4 | @ | | 2

Bamatungon, wenn nicht anders angegeben in Milmotor ().

. AN

Werkstoff;
Griffkarper: Kunststoff-Duropast verstarkl, schwarz
Buchse: Stahl verzink!



Speichenhandrad

@ o H A e e 3
4 ) 2 ) T 0 K
5 % 2 @ © 7 24
s i p? k] x 2
s w0 2 ® E] o
H o by b © 2 R
s 7 w0 = w B 21
Handgriffdrehbar
E)
Bestine] ¢ | o | W c |l ale|F|u n s
Taa2 | 4 | 10 | 40 s | 15 | 20 | 1 | % | % | Ma| s
Taass | 5 | s | 46 [ | w | 2 | w [ w | s | Me| 3w
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Tams | 6 | 20 | 61 | 1 | 20 | a0 | 6 | a5 | s | M| &
Tuest| s | a0 | 72 | ves | 2 | 4 | w | @ | s | w0 | wm
Bomaungen.
Werkstoff;
Grifflbrpor: Kunsistoff-Duropast verstarkt, schwarz
Buchse: Stahl verzink




Werkstoff

Speichenhandrad
AMM Duroplast
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s | m | o I ] ] 1500
o

Bestoine o | o | w | L | o aleleulal’y
Taame | 4 | e | m | o | 1 FEBERE] vl e
Toars | 4 [ | e | e | e | s | ma| am
s | o | v | w | i1 % | G| s | e [mol 5s
T | o @ s [ 2 & ie [ e M| el
e | o |0 | % | e | = @ | w7 | % | & |mio e

KunstsotDuropast versta. sehwarz
iahi ve




Speichenhandrad = '%
(E] ur

o

o
Bostonne] o« [ o | w | | ulc|eo|ale|le|u|a|T
o | o [ | o |2 | e |t | w | e | 1| w | s [ ws| s
Toaso | s |18 | s |0 | @ 2 | 2 | % | 12| 3| e | Me | 55
Toaet | 6 200 | G2 | 167 | s | 25 | 2 | 40 | do | 45 | o5 | Me | 1050
T2 | s [ | % | s | o | @ | | s e | M| s
BomaBungen, wemn icht anders angegeben n Millmetar ()
Griffkorper: Kunststoff-Duropast, schwarz
Buchse: Stah! verzink!

Werkstoff
Scheibenhandrad
AMM Duroplast

)
Bostotel o | o | w | c | v | 8| ale| e |u|als
Towsa | 4 | e |z | 0 | s | 1 |2 | w0 | 2 | a7 | ms | u
Toess | 4 | @ | 5 [ |7 |18 [ [0z | do | me| s
Toass | 4 | oo | a5 | 14 | e | v | s | 1 | % | s | we| om

per: Kunststaft-Duropast, schwarz
Stahi verzinkt

Buchs:




Speichenhandrad

Bostolr] o o [ c
Towss | 4 | w0 | 4 | 2
Tewss | & | s | s | o
Teios7 | & | w0 | o
Teioss | & | w0 | 7

Handgriftdrohbar

)

210
510
20

Werkstoft;
Griffkérpor: Kunststoff-Thermoplast
Buchse: Stahl verzink!




Werkstoff

Speichenhandrad .
;l‘lﬂn ‘Thermoplast
a
osaitte] o |0 | w | |u|c|o|alelelale|a|T
Tooz | 4 | 10 s (20 [ 2 | o | st | wa| 20
Tewme | & | 1z Vol n|a|a ui | o
Torioo | ¢ | 10 2% | |5 || |Ms|s0
Teriot | ¢ | ;0 HAEIRA IR

‘BemaBungen, wenn nicht anders angegeben in Millmeter ().

Werkstoft;
Griffkorpor: Kunststoff- Thermoplast
Buchso: Stahl verzink!

Scheibenhandrad Werkstoff

Bestalihr o o " o 8
Tewom2 | & | w0 | 46 | 2 |
Tewm [ & | s | s | o2 | v
Tewss [ s | 0 | o » | 2
Tewoss | o m| @ | 2| w0 | @ | % | &

por: Kunststoft-Thermoplast
tahl verzink!




Scheibenhandrad

Handgrittdrehbar

S
] o o wlclolofalelelalalelal?
e & 100 | 46 | 96 | 20 |15 |2 | 2 |2 |18 | 21 | 0 |ms| 22
Toi067 | 6 [125 [ st |01 (2 [ 17 | 2 | 12| | @ | 2| s M|
Totoes [ 6 160 | 61 |13t |28 |20 % 15| s | @ 2| 0 M| 50
Te1069 | 6 |20 | 74 |64 | 3 |24 | 50| 15 | 40 | 35 | 2 | %0 || 9w
P

Handgritf umiegbar
£
olwlr|ulcle|ale|lrlale|nly
100 | 4 | o8| s | 20 | 15 |26 | 2 | 2 | 21 | 52 | ma| 20
25 | 51 | 103 | sa | 2¢ | 7 |26 |2 |2 | 21| s | M4| 30
0 | 61 133 | 65 |2 | 20 | @ |15 |3 | 2| 72 | Ms| 50
20 | 74 |16 | 7 | a2 | 24 |40 | 15 | 40 | 2 | 2 | Ms| o0




Scheibenhandrad
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BostaliNe| 4 o n c 1 A 1 [ I3 s
Towss | 4 | 0 | 2 | @ | 12 | = | 2 | 20
Tews [ 4 | s | s | o2 2 | w2 | @ [ s | =
Tewoss | o i | e | 2 | 2 | a0 | w | s | s | sw
Tews | & | 175 7w [ @ [ 15 [ ® | % | %0
Tewos0 | o o | 2 | 5| w0 | 6w | w | & |

g

)

aflofwlr|c|e|ale|r|k|lale|nls

[0 w102 |2 [ | 2|2 |2 |2 0 [Me|2

& 2| s 0|2 | 2|30 [ 12|z |2 |2 |0 Mol

6 | 150 | eo | 130 | 26 | 26 | a0 | 15 | 35| 35| 5| 70 [ma|sm

& [ 75 [ & [1m [ 27 [ 31 [ 40 [ 15 [ B | 3 | 2 | %0 [Mi0o| e

6 200 68 |56 | 28 | 31 [ a0 [ 15 | a0 | 4 |2 | o0 [mio]es0

Bamasungen, wenn nicht anders angegaben in illmeter ().

Werkstoft:
Griffksrpor: Kunststoft-Thermoplast
Buchse: Stahl verzinkt




Scheibenhandrad : Bt
GEMH Thermoplast

Handgritf umlegbar

)

Bostolr, o | u e F Pl
4 50 s |2 P 2 | ma| 2

a 1 s | 2t 2 52 | mi| 0

] Lo & | 2 35 72 | s | 50 |

0% 6 ] CREA 3 % Mo | e
Teis | o & | = © %2 | Mo | e

BamaBungen, wenn nicht anders angegaben in Millmater ().

Werkstof;
Griffkorper: Kunststoff-Thermoplast
Buchse: Stahl verzinki



Scheibenhandrad Werkstoff

AN | Duroplast
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o
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Speichenhandrad Werkstof
DIN 950 Aluminium

Bestelr. ] o o1 1 " s
Tier. 0 00 2 ¥ ) 20
Tie780 " 1o 3 ¥ % o
720005 i 180 2 5 b} 0

ool T 150 £ = £ &0
720056 1 20 3 2 b 750
Tiere2 2 20 s 2 % 1550

Bomaungen, wenn nicht andars angegaben in Milimator (mm)

Auch zur nachtraglichen Montage i
Andere Bohrung und Nut auf Anfrage.

| Speichenhandrad

£
astoin. P i s
TieTer 10 1" 60
1676 10 1 15 20
1769 12 ¥ 15
TieTI0 i T ® 750
Tiem1 18 20 21 1200
Tiem2 2 2 % 1700

Bomaungen, wenn nicht andors angagaban in Milimater (mm)

Auch zur
Grifimuldo im Radkranz.
Andere Bohrung und Nut auf Anfrage.

M




Werkstoff
Aluminium

Speichenhandrad

Handgriff drehbar
Bestoie]  a o W " w s
e | w0 2 i 3 o 210
Tiems | 10 B 5 is H 310
LT 16775 2 1: 35 16 34 76 400
Tiome |14 K o i 37 3 580
Tiem | 1 2 i 2 k3 o 1200
s | = 2 s 2 5 2 ioe0
omaungen, wern ientanders angegeben n Millmeter ()
Werkstoff:
Gl
Nabe: bearbaler und gevenr nach Tolaranz H7
Kranz: gecraht und poliort
Scheibenhandrad LS
DIN 950 Aluminium

o o1 H H s
5 % 1 2 185
100 2 s = 20
125 5t 1

160 ® ® o 0

Werkstoff,
Gritkirpar Auminiumgus
earbeitet und gebohrt nach Toleranz H7.
Kean: godronnd poter

Habe nach DIN o
Rich 2 achisalihen Wontage sines Ha < (Handgrt sihe Soto 20 und 30)
Andere Bohrung und Nut aut Anfrage. NP

&



[ Scheibenhandrad '—{
Aluminium

EECEEIES
g

o ) " w I}

» ® £ & %0
0 2 ES a 575
) 2 s % 1080
£ ] i o1 1700
E) * % 128 2380

Bomatungon, wonn nicht andors angogeben in Millmatar (mm).

Werkstoft:
Griffkbrper: Aluminium
Nabe: bearbeitet und gebohrt nach Toleranz H7

Kranz: gedreht und paliert

Hinweis:
Andere Bohrung und Nut auf Anfrage.










Wellengelenk

einfach mit Gleitlager DIN808-G
P 2 w n
Bestalihe| 7 o e} ] =08
T [ " ] 200 0014
Tedtsor i o 170 o
i ¥ n 2 210 o024
s 0 o 200 0040
T 7687 i 1 i 2 20 0047
Tagst| u r 20 o075
717688 ¥ & 310 o
Tows| 1 2 is S 280 0145
717689 i 2 £ 7 370 o
Toszs | 1 a 1 360 0280
Ti76%0 3 E 0 0310
LT ssz2r 0 2 a10 0509
P E] g 560 062
5228 E 2 i 25 1080
5 @ ¥ 0 1200
T % I 850 2080
Tz s i g &0 2400
a0 b I 800 3450
Tosst 5 = 190 950 5150
sind gohartet Die nahezu
Werkstoft: Rostirei auf Anfrage.
Automatenstaht
s 0 ) @ 210 [T
w0 1 7 2 20 0047
2 2 2 & 310 008
1 2 ] 7 370 0160
2 = 2 5 0 0310
Bamatungon, wonn nicht anders angegeben in Milmoter (). * verstarkts Austahrung
Hinwels;
und geschilfien. Die montiert.

Faltenbalge far Wellengelenke siche Soite 70.
Bestimmungen der WellengelenkgroBen siehe Anhang - Technische Daten.

Auch mit Keilnut oder Vierkant lieferbar.

Werkstof: Rostlrel auf Anfrage




Wellengelenk S eikEtoll

doppelt mit Gleitlager DIN 808 - G siehe unten
Vergiitungsstah C 45

B G u ™

b o o g o5 t

. i @ 70 a0s7

H I H 2o x4

H i & By o0m0

0 7 % 520 Gome

1o : i 3o oie

E 5o o130

E ; e =0 g2z

i o oo [E3

i i i 30 asp

: o fred

i o o500

i ] G50

H H : &3 160

H i i o Va0

9 b 20 650 350

o & 7 6 %0 35

“ % o b S0 S2m0

P - P %0 b}

Hinweis;
Sémiche Gleitlachen sind gehartet und geschiiflen. Die Gelenke werden nahezu s

Werkstoft: Rostirel auf Anfrage.

0 ] ) ® 210
10 1© 7 7 260
12 2 2 5 ato
16 2 2 04 370
2 = 2 124 a0

BemaBungen, wenn nicht anders angegeben in Miimater ().

 verstarkte Austanung

Hinweis;
Sémiiche Gloiachan sind il und gesciifen. Die Golonks werdan nahazu pilreimaniir

Faltenbalge far Wellongelenke siche
Besimmungon der Welengelenkben Sons Anhang - Technischo Daten

Auch mit Keilnut oder Vierkant lieferbar.

Werkstoff: Rostirel auf Anfrage. [ 5




Wellengelenk

b
Einfach
£l [} M 7
7 o o0/ bl 05 ks
¥ £ 5 @ 20 0075
¥ 2 2 & a0 0.100
¥ 2 1 20 0150
T 2 2 u 7 0160
1 2 i 0260
2 2 2 a3 0350
2 0 z . o500
2 k [ 5 [
2 s % k = 1000
3 E ¥ 66 1250
3 ¥ 200
Er 1 80 2000
b 7 “ b 200 3300
5 s ¥ %0 5200
a o s )
W o o1 i 08 ks
0 x ™ = 0120
I 2 & 5t 0150
2 281 0200
1 104 5 0260
sesier| 16 104 E o
50526 2 122 i 0440
sesiz| a0 | 12 Pt o700
2 154 4 0850
soster| 25 160 = 100
2 50 r 157 Py e
[Tsesier| 3 & B 198 65 2800
s9544 e 5 5 734 80 3500
st a0 7 “ 25 200 5100
ssz2 5 0 s 0 %50 7500
Bemasungon, wenn nicht anders angegeben in Milimater (). verstarko Ausiohung

Hinweis;
Wellengelenke sind nahezu spisirei, in jeder Hinsicht wartungsirei und werden aufgrund ihrer (Iangen)

Faltenbalge far Wellengelenke siche Seite 70.
Bestimmungen der WellengelenkgroBen sicho Anhang - Technische Daten.

Auch mit Keilnut oder Vierkant lieferbar.




Gelenkwelle
ausziehbar

Werkstoff
Stahl C45

DIN808-G
Kewaon,
G| | min | Ausmg | Lmec | pn |
o | o | sos | isa =57 |omisor kg
5 B et | o |1 e [ o100
1 i | %o | o | 20 [oxtixre| ozmd
i 2 i | e | e o | 20 |oxiixia| oser
i s [ e [0 000 [ox1ox 16| 0T
% | % | wo | e o | %0 |oxioxzo| teie
© se0 | o | o 1
ST m [ eso | s | 1% aores| aeto
| & | @ | & 20 | 7 [sxioxse| ere
@ | 1 | @ | @m0 | S0 | o | 7o |axsxsms 1
o | % %o 20 | oo [sxixse| 2res
808-W
0 W @ | wm | ® sum.‘ o
B | o | 22 %o o s
o | S0 | % | &
oS0 2
| ss | m | s
S | eo | sia | 20
W w0 [ s | a0
o S | e | m | e

maun feht andars angagebon in Millmeter ().
i Virkanwotnpra (5 x ) et

Hinweis;
Ausfdhrung G = Gleitgelagert
Ausfdhrung W = Walzgolagert

siehe Anhang -

Auch mit Kellnut oder Vierkant lieferbar.

Werkstoff: Ausfihrung G rostirei auf Anfrage. k‘“/k}
G




‘ Faltenbalg e

M.
R
far Einf
Bostoite) 01 | o2 | 1 | u W | g |[Bestetine brato | boroch
T | 1 I im0 [ ez
Toiioe | 16 © | o o [Tz [ o 2z
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im0 B STz [ o I
717708 7 5 [[Tuesr [ 2 15
77705 P u |ltme | w | @
[Toeres o 2 27| Trms | 12 ]
Todis s F 3 o ((Tios | = | s
Touioo % | 2 S| o |t | @ | s
%5 3 0 (i [ = | s
Toan o5 | 3 s 1 B
Toizor 0 | © H o ((Tawos [ 1z | e.m
Toizos | w0 | 1 | 1o w e | o |lven] | wie
[far Dopy Falten
Timoe | ¥ CREE oz | o ez
717707 i 11002 -
| Teaise b7l [ T1002 .
Tirmoe 55 Ti002 =
17709 o | o i e | e
7710 124 [Titen | i H
Toiz 5 | Tioos | -
Teizio s | 3 Tioos | 1 f
Toizit s | oz | w 5 | & ||Tiom| @ | s
Teiziz I I 557 e
ez | w0 | o | we | W | ow | ve [[Thew] e | wiw
far ausai
B n-
fBestonie] o1 | 02 | 1 | Lmin. |Lmax o brete | _bareich
Tume | 1 | w | u | © | | 3 s -z
Tems | 6 | @ | 5 | @ |we| & | s iz
Teum | m | 3% | | 6 | 2.2
Tonwo [ = | @ | ™ [ & |7 [ 7 [ 17 T 55
Teswwt | 2 | s | 2 w | 6| = k 3
T w | | 5| mlm| 5| = 2 | @i
Towiez | 50 | 75 | 2 | 65 |26 | 5 | % 5070
Teaims | 63 | o5 | 30 | |3 | 0 | e 2 |
Towies [ 75 | w05 | 40 | 1w [ | no| w0 & | e
Tean | w0 | 2 | w |z [w | 1| s 2| 780
BomaBiungen, wenn ncht andars angogoben n Miimator ().
Technische Daten: Hinwsis:
Tomperaturbereich: 100°C bis 480°C  Durch Austalen des Faltenbalges mit Fett und dor
% . B~tiqung milels Fallenbalg-Klemme ereicht man
2SR etenglnk vr s, 6 nsischmierung aufunbostimn 7ot
e o1 ook o ¥ ’\p Jalgo sind ol wasser- u. wilerungsbestan-

i



Winkelgelenk
Form CS

Werkstoff
DIN 71802 Stahl

°3

o |

Nirosta auf Anfrage.
Linksgewinde auf Anfrage.




‘ Gabelkopf Werkstoff

DIN71752 Stahl verzinkt
0

at [ g | a )
[Bostolir] _ Gréto @ ho |05 | w11 |soavots| B3 | b2 | w | @ | g
T176%0 | G 4x s e s o s+ a| ®]| s
69424 | G 4x16 | M 4 e o i i m| | 7
) 0l ol e 5 5
Toou2s | G 5x20 | M 5 s 20 [0 [ 10 BRI
Ti7e%2 | G 6x12 | M 6 2 | i 3 s
sx2e | M s i i 1
Ti764 | G xi6 | M 8 o T ‘ 7
T69427 | G 8x16 | M 8x1 . [ i pr 7
3 3 s | a 7
i | T 5| e 7
. 2 w [ 0| | « 2
125] o | 20 | 10 | w0 A
T17637 | G100 0 [ 40 [ 20 [ 2 [0 [ o[ 72 Ti6
69429 | G 10x 40 x126( 10 [ s [ 2 | 2 |0 | 0| 2| e[ 1
17638 | G 12x2e 12 | 20 L oa| 20 | 2| 2| 0| @l 2
26686 | Gizx2s XIE[ 2 |2 |2 | 26 |z | 12 | ez | 4 | 1zt
17650 | G12x38 2 e |2| 2 |2|w2|s|2|m
T69430 | Gr2xss | Mizx1zs| 12 s | 24 |2 | 2| s | 7| s
T2502 [ G1ax2s | W14 18 [ [ [ e[ 2| s i
Tooast | Giax2s | Midx1s | 14 AR SREIRIE] 7
16x56 1 RPN I 1
14x56 [ M14xis | 14 [ e [ e [ e [0 250
17660 | G1x32 1 2 [ 32 |16 | e | e | e | 22
7 | Gisx32 | misx1s | 6 2 6 | 16 | 83| 6| o
Ti7661 | Gioxed | W16 T 3 T [ e [T | s [ 4
69433 | Giexes |Mixts | 16 | 6 | 32 i |16 s | s | an
Too4sa | Gz0xs0 | . 20 | a0 | a0 | o | 2| 2 || 0| sw
[ 76043 | G20x40 | W20wT5 |20 | 40 | 40 | 40 | 20 | 20 [ 105 | 80 | 5s0
Too436 | Gz0x80 | M. o | w s | 20 | a0
Teoas7 | G20x80 | M20x15 © | w 18 | 120 | e
Te9438 | G25x50 | M2 CREC] 132 [ 100 [ 7100
G2sx50 | M2ix2 @ [ s 1@ | 100 | 1100
Gzoxss | mar o s | 12 | iso0
Gasxse | M2rx2 s [ s 198|112 | 1500
Gaoxss | Marxz s | s 1o | 1440
| -Teoass | Gaoxeo | mao o I 0 120 | 170
Te0445 | Ga0x60 | M30x2 | 30 & [ e | 3 o 120 [ 1970
Toouds [ Gasxse |M3ox2 | 35 | s | w | w0 | 3 | % 144 | 2030
Teouar | Gasx72 | m3s s | 7l 7o | |3 1as | 2030
oo | Gasx7z | Waxz | 3 | 72 | 7 5[ % 144 | 2030
Toouto | Gaex72 | M. s | 2|0 0 w3 144 | 2330
Glx72 |Max2 | 35 | 72 | 0 | m | % | % 144 | 2030

Somatungan, wenn it ancars angegeban n Willmatr ()

Gabeltpte it Faingewinds niaprechen CETOP - Auslifung (i Ausnatine do Kegelkuppe)
DIN717: Gabelkopt ei

DIN 71751 Form & Glbalkﬂv\ mvl Svhmbo\xen s Sofl 74,
DIN71751 Fom




Federklappbolzen

ar
BestaliNe| Grote | ht1
Time | G ax 8 0
117683 | G 5x10 5
Tasszr | G sx20 5
x12 0

17645 x

Tirser x
117638 | G 10x .
1 1
Ti7650 | G 12x T
Ti76s1 | Gizx ¥
2505 | G 1ax2 1
25026 | Glaxss | 0
Times2 | Giexsz | 16
Ti7ess | Gisxss |6
26080 | G20xa0 | 20

‘Bemafiungen, wenn nicht anders angegaban in Millmeter ().

Bolzan: Auomatansta! o $ Mn 20
ugosligki 650 bs 700 i, Tolaran 1
Fodor: Fedortah goharot und angolas
Zuglosigkeit 1450 b 1600 i
Oberflachenschutz: galvanisch verzinkt




‘ Splintbolzen Werkstoff
zu Gabelkoy

Stahl verzinkt

ar ®
Grote X )

G 4x 8/G 4xie . 2
G 5x10/G 5x20 3
G 6x12/G 6x24 s
G 8x16/G 8x32 70
G10x20/G10x40 0 s
1 w4

i %

7

145

20

%0

20

a6

0

Bomatungen, wen nicht anders angegeben in Milmeter ().

Hinweis:

incl,  ab Grofe
Splintbolzens mit einem Gabelkop! ergibt sich ein Gabelgelenk nach DIN 71751 Form A

Nirosta auf Anfrage.




( Maschinen- und Vorrichtungsteile |
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Federndes Druckstiick
mit Kugel und | Halder |

IIM/A“/J!IA b

Automatenstah briniert
" Fedorkraft () *
rmat ver B
" 2 | s swW | Anng| Endo | Antang| Ende | g
T I o | = | 2
H s | ¢ | ® | a @ | 4
10 o | s | 20 | a 7 | 108 | 8
] ST e [ ® | & [0 [z
1 1 s | 8 | @& e | 3t
20 b 5 | 10 | e | 4 s | 1 | e
2 15 s |2 | o | st | wr | 2w | w0
normal erstirkt.
IR T | ® R
18 | a5 | ot i | e | ow @ | 4
0] 2 | s0 | 2 s | 2| @ wi | 8
[ 5 | 80 | 2 © [ = [ % o [ w2
1| s | w00 | 3 5 | & e | st
2 [ & | 20 | 4 0 | e | m 186
s |Tosraz | M2 | a8 | 150 | 55 | 12 | & | & | w7 | 2w | w0
BomaBungen, wenn nicht andors angageben n Millmator (mm). * statistischor Mitowort
Werkstott;
Hilse: broniert  Kugel: Fedor: Nirosta
Nirosta 1.4305. Nirosta gehartet

Kennzeichnung:
Austihrung Automatenstahl verstarkte Federkrat = Kugel gelb verzink
e Niona varstarte Fodsmar = Hitsanande 900

Hinwels;
Zur Arvtlarung sowe als A und Abalsite
Tomperatureinsatzbereich: max. 250°
Gowmisicroring sl g sloho Anhang - Technische Date

Fodsrnds Druckstackoe werdon spoziell auf Federweg und Fedorkraft goproft




Federndes Druckstiick Werkstoff
mit Bol |Halder| siehe unten
S laﬁ:m

>4

Automatenstahl briniert
Federkraft () *

normal « )

@ @2 | s | sw [Anfang| Ends |Anfang| Ends | o

0 27 [ 20 | 3 7 2

s as | 20 | 4 | « @ h

10 as | 25 | s | 2 s

2 S0 a5 | € 5 3

16 85 | 45 | 8 7 R 3t

100 | 65 | 10 st I o

2 | 4 | w0 | a0 | 12 | 72 | ws | ov | 23| w0

verstarkt

we | © | 27 W & 2

Ma | 1 | ap 2| s | 4

Mio | 2 | s 2 | sl @

Wiz [ 26 | 60 E R

Mis [ m | s s | w0 | ar
M2 [ 4 | 100 2 %

M2 | s | 130 o | = | wo

* statisischor Mitalwert

bronlert  Bolzen: brinlert Feder: Nirosta
Nirosta 1.4305. Nirosta 1.4305

Austan
Austthrung Nirosta verstarkte Federkraft = Hulsanends gelb

Hinwels;
Zur Arretierung sowie als An- und Abdrckstite.
Tomperature °C

‘Gewindesicharun Anhang - Technische Daten.
Fedsrnds Druckstacke werden speziell auf Federweg und Federkiaft geproft




Federndes Druckstiick Werkstoff
mit Bolzen und Schiitz. [Halder| | siehe unten

@

FI:HIIBG
—

aatt
normal | verstarkt
Bostoti. @ ' @ .
T | - | w4 9 I R
Tl | - ows | w2 24 2
me | 1 27 | 2
Tai0s2 | Tw0e7 | Ws | 16 3 |2
T30083 | T088 | mi0 | 10 s | o2
T304 |T009 | miz | 2 o0 | 3
Towes | T00 | mie | 20 55 |
Teiszs | T wx [ 3 | w00 |
Teiss |Teis2t | w2 | 3t 50 | s
Nirosta 14305
fonommal Temcatkita |
Tao | - 4 ) s
Taw2 | o 5 | 24 20
6 | 4 7
Ta4i04 | T34109 & 35 20
Tau0s (T30 | w0 | v s | 28
734106 | Taar1 | w2 50 | 35
Tawior [ Taa2 | Wie s |45
Teoers (Teserz | mm | 3 | 10 | 65
Tewrs |Tewws | ma | 3 150 | 80

Bamasungen, wenn nicht anders angegeben in Millmator (mm).

Werkstoft;
Halse: Automatenstahi briniert  Bolzen: Automatenstah gehartet, briniort  Fedor: Nirosta
Nirosta 1.4305 Nirosta 1.4305

Kennzeichnung:
Aushrung Automatensahl vorstarkt Fodaraatt = Bolzen g verzin
rstarkte Federkraf

Hinweis;
Zur Arrlaning soule als A und Abdrocksite
Temperatureinsatzbereich: m
Gowindeschorung a | Aniage, sehe Anhang - Technische aten.
Federnde Drucksticke werden speziell aul Federweg und Federkraft geprft.




Federndes Druckstiick Werkstoff
mit Kugel und Schiitz [Halder| siehe unten

-]
;g i '/‘vl\l 3‘
=

Automatenstahi broniert
Federkratt
@ ' @ .
w3 7 1 o
ua H 2 o
lrsiwe | ms | 12 3 o
Tisseo | TI00 | M6 | 14 5 1
Tisso (Taen | ms |16 b p
Tissm | Taier2 | mio | 1o b 2
Traws | Tates | M1z |z s 2
Tieso Taiowe | mis | 20 | w00 | as
Tasn [Tass | M, | s | 20 | a5
Taszia [Tasze | mzs | 3 | o | ss
Nirosta 1.4305
[“rormal | verstarit -
T | - | ma 7 15 [ os
T | - | ma 2 o
[Tieess | Tame2 | m : s
Tisss |Tadoms | M6 | 1 as [
Tiesss (T3 | M | 4 p
Tissss |Taioms | mi | s 2 70
Tiesw | Taiom | M1z | Z 5 2 35061 | 1100 | 100
Tiesss |Taiow | mis | 1 3 4 | mo| s | w20 | 20
Taszi7 (Taszo | w2 | 2 s 1110 | 8 | 1660 | 430
Tase |Tasz0 | ma | 5 55 o | 1510 | 1z | 20 | w0

Bamatungen, wonn nicht anders angegeben in Milimater ().

Werkstoft;
Halae: Auomaterstaibrien Kugel: Kugelagersah geharal  Fader: Nirosta
Nirosta 1.4305 Nirosta genartet

verstarkte
Ausfihrung Nirosta verstarkie Federkrat = Halsenends gelb

Hinwels;
Zur Arolrung sowls als An-und Abcackstte
Temparsisnmtie i s ome

Fadors Drackotiks wodon sporel aul Fodarwed und Foderesat goprt




Federndes Druckstiick Werkstoff

b
i

Tieets | Totom | Taerte | HEBEHEERBEHBEEES

Tesen |Tosms | T wa| 53| 30|55 |60 |6 12| % | e | S

Ll L A I B B R B E B R R A R

[[Wrosta 4505

ol T T

Besaelgesott] o |+ | @ | o | o | o | ow |Gyl coe gl Enis] 3

Tiests [ Tobtav | W 4 t& |15 06 [ 15|08 [ 13 | 4s T 1 g

Tiest | Touar | M 5 HEEHBREEE

Tieess | Touza | ¢ HR PR

e s SR

Tieess | Touas | o HHEBREEIE

Tieess |Toues | i ol sl

oo v | tie IR A AR AR R u

I EH BB EBIEE

[ —— PR ——————

" ozen aus Dein

Werkstoff:

Hatse et Bolaen: bt

" Nirosta 1.4305 Niosta 14305
I8 (POM)

Hinwels;

Zur Arretierung sowie als An- und Abdrickstifte. Montage, Demontage m

Innensechskant und Schiitz moglich.

Tisguritaimeareds ey 250.0/beksd e Do, S 0D 6o
siche Anhan

Fodernas Druckelicks werden speziell aut chsrweg und Federkralt geprft.

Passende Schraubendreher sind lef




Federndes Druckstiick Werks(oft
i [Halder |

Vageraus
£
' @ . Aniang_|__ende s
W 3s T 0 7 o1
i E i = 2 o
W i ] 8 30
Bomaiungen, wen ichtanders angegaben nMilimeter (). ~tatstschor itohvert
Workstott:
Hatse: Darin biau (FOM) Kugel: Nirosts gahirtat Feder: Nirosta
Dérin wai (POM)
Hinweis:
ZurAteorung sowo i An g bkt
Technisch Dat
Fadatnds Drucketaoks werden sperill ut Fodanves und Faderiitgeprt
Federndes Druckstiick Werksloff
glatte Ausfiihrung Halder| | sieheunten

w—

I [ Fodorwog| _Fodors
Bostolte) @ | @ | o | 0w | & | n o [ Antang | Ends | o
T | o | ss | w [ w [ s [ w0 [ ss [ e [ m [ w ]

Bomatungen, wenn nicht anders angageben in Milimslar (mm). st

cher Mitshuert

Werkstoff;
Halse: Bolzen: Stah briniert  Feder: Nirosta

Hinweis:
Als Abdrlckstifte und gefederte Anschidge im Werkzeugbau verwendbar, Weder das Druckstick noch
EnzstlleKonnen sichaus dor Halterung losen

mperatureinsatzbersich: m:

Federnda Druchations wordon sposoh aut ‘; Jk’\ srkeatt gepraft

MTP



Federndes Druckstiick

lange Ausfiihrung

[Haider|

Werkstoff
siehe unten

%Rﬂ\"\"\'m‘\')\"\"gg

Foderkrat (N
normal | _verstaria_| 7
e | @ @] n|e| | t|sw g Ende Anfang Ence| o
5 40| 78| s |2 15| 14| 3| o | 1 s
0 s 5 i sfwfle|a|a
10 14| a8 | 35 7 w|wo|e
0 34| 58 3 7 R
15 34| 58 | 35 ° w0 & | s
134| se | 35 s el Il
4 5 EEIB AR
5 34| o8 | 3 wlal=|n|n
134] o8 | 35 | 32 13 | ol 20 || e
34| T8 [ 35 |32 27 o5
80134148 |35 |32 30| 6 [ 13 | 6| 2 |11
8013418 |35 32 30| 6| 7| @| 1|7 |12
15 |100| 190 00 | 45 |37 30| 8 | 14 | o7 | 20 [162 |78
Federkrat] Foderkraft -
normal normal | _verstaria_| 1
Bosoite| a1 | & | @ | & | i | 2 | o | t | sw [AnfangEndo [Anfan Ende | g
Teoze1 [M15| 11 | 73 | 124 | 60 | 35 |22 [20] 8 | 17 s
Teoads (M1 | 21 | 73 134 [ 120 | 35 |32 (30| 8 | 20
Teo2so |mrs | 31 | 73 | 150 | vs0 | 55 | 52 |50l s | 2
Teozso [ W16 | 41 | 73 | 134 | 20 [ 3 |32 [30 ] 8 [ 16
Teost (mz2 | 2t | 90 100 [ 130 | 50 |35 40| 8 | 80
Tewzs2 (Mz2 | 31 | 90 190 | 168 | 50 |35 (40| 8 | 70
Tewss [mz2| a1 | o0 [ 100 | 226 | 50 | 35 [ 40| s | 7
Bamatungon, wenn nicht anders angegeben in Mimatar (mm)
Hulse: broniert

Kennzeichnung:
Ausfhrung verstarkte Federkraft

i

Vergatungsstahl brdniert

Gowindestift blark

an- a
Montage, Demontage mit Innensechskant und Schiitz moglich
Gewindesicherung siehe Anhang - Technische D

Federnde Druckstacke werden spezi
Passonds Sehraubsndraner snd llofobi

aten.
auf Federweg und Federkralt geprft




Fedemdes Drucks!uck Werkstoff

glatte Ausfih

Hilso u
5 adorat 00 ™
o | e | @ " P . 2 s
T a0 | @ S0 o8 35
s | a0 | & @ | 1 10 080
s | s | & o | 3 15 B 10
I S0 T 7o T 220
o | & | o as | 2 a | I 5%
2 | w0 | wo | 2 3| 2 780
Mossi
© ] 25 | 45 | so | 1o | o8 | 25 | o | om
5 s | a5 | s | 10 | 1o [ 3 85 | om
¢ | 45 | e | 70 [ 1o | 15 | ss | ns 3
H o | s | oo | vo | s | 7o | w8 | aw
Hlse aus Dol
4 [ o0 | 46 [ 5o | 10 | e [ 2 | s | om
s | 4o | ss | e | 10 | 10 | & %0 | o
¢ | so | e | 70 [ 1o | 16 | s | wo | om
s | a5 | as | so | o | 15 | so | w0 | %
4 | a0 o | 25 | e | ow
s | a0 o | 4 | s | om
s | o v | a5 | mo | om
s | e w6 | 80 | wo | os

Bamasungon, wenn niht anders ang  statistischer Mitoiwort

Werkstoft;

Hillse: Nirosta 1.4305 Kugel: Nirosta gehartet Fodor: Nirosta
Messing Delrn weiB (POM)
Delrin blau (POM)

Hinwels;

Zur Artetierung sowie als An- und Abdrickstife.

Federnde Druckstacke werden speziell auf Federweg und
Federkaft gepraf




Werkstoff

Federndes Druckstiick
doppelseitig Halder siehe unten
Foawrzaney | 7
o] a1 @ | ww | P o v
Touris |25 2% | 53 [ oE [ 13 2 [ of
Tams | 30 5% | 3| am | 2 )
o | i i o | 35 52 | o8
Taumi 5o S5 08|t |38 o2
o | 7o S | o | zw | a0 | a0 | a8
Torms | 4 i | o | 5% | e | W6 | &

Bemasungen, wenn niht anders angegeben in Milmeter (). ~statistscher Miteiwert

Werkstott;
Halse: Messing  Kugel: Nirosta gehariet Feder: Nirosta

Hinweis;
Zur Arretiorung, Sicherung sowie als elekirischer Kontakigaber.
Federnde Druckstiicke werden speziel auf Federweg und Federkralt geprit,




Werkstoff
siehe unten

Nirosta | Derin Ainatme | Foderkrat 0 | 73

Bestoirte] a1 | @2 | 1 | & | 8 | b | s |bohungs| Anang Ende | g
Taiwo [Tesws | s (20 | 2 [ o6 | 5 (32 |08 | 8 [ 25 | &5 | a7
Tsiead |Teszs7 | 1o 0 [ %0 |4z | 7 0|10 | 10 5 | so | wo
Taiwas |Tesass | 1z 50 | o5 | 4a | o |50 |15 | 12 | 6s | 130 | m0
Tie96 |Teoz0 | 14 |65 | a0 | 58| w0 |54 | va| 14 | s0 | a0 | w0

=
e
B T T T T S

~ staisscher Miteiwert

BamaBungon, wenn nicht anders angegeben in Milim

Werkstoft:
Kbrper: Automatenstahl braniert  Kugel: Kugellagersiah geharet  Feder: Nirosta
Nirosta geharel Kunststoff (PU)

Delrin weiB (POM)

Hinwels;
Einbaumab I3 beach
Verwendung zum Positior

i oder Andricken.




‘ Rastbolzen Werkloly

B Big2
2 o
min, [ [ s
5 | 2 16
6 | - 2
8 | 3¢ 50
w0 | a P
|
s | 2 6 i
6 | 10 18
s | 3 | 12
0 s 12
Kontermutter (DIN 439)
Terz
Werkstoff:
Hillse: Aulomatenstahl braniert  Raststift: Stahl gehartet Knopt: Kunststoff (PAG) schw.
Nirosta 1.4305 Nirosta 1.4305

vernickell

Hinweis;
Fr Indexierung.
‘Temperatureinsatzboreich: -30°C bis 80°C.

Passende Schraubendrehor sind lisferbar.
Die Kontermautter Ist getrennt zu bestallen.




i o B
n lmn| o | w | 5 |mn sw| g
w 7 s sz [ e
5 2|6 7| | 2
o FA 2|0
w w|®|w0 o | 2|
]
TTsTols[e[® =] "
62| 6w 7| wul=
5|, | 8|12 9| s
Tlwlmln|e 2 | e
s
Mizs
iex1s
Bamasungen, wenn nicht anders angegaben in Millmeter (mi).
Werkstoft;
Hilsa: Aulomatensahl raner - Rasttt: Sahl gt Knopt: Kunsistolf (PAG) schw.
Nirosta 1.4305 rosta 14305

vermkan

Hinwels:
Far Indexierbohrungen.

Die Kontermatter ist gotrennt zu bestellen.




‘ Rastbolzen

Werkstoff
iehe unten

Kontermuttor (DIN 439)

Bamasungen, wenn nicht anders angegeben in Milimater ().

Werkstoft;
Hlse: Aulomatenstahl briniert  Raststift: Stahl gehartet
Nirosta 1.4305 Nirosta 1.4305
mic

5 )
min P
® ]z |
7| | o
@ | w8 | 7w

Knopt: Kunsisiof (PA6) sch.
nicht demontierbar

Ractait e sorstohen der)
‘Temperatureinsatzbereichs -30°C bis 80°C

Kontermutter st getrennt zu bestellen.




Rastbolzen
ohne Gewinde, schweiBbar

w2
mit Knop siche Bid 1
ar @ 6]
[Bostolle) 002:008 | o [ " s
Taesss | 5 12 2 2
Tasses [ 6 1 H w
Taes | s 1 3 “
‘ohne Knopt siche Bid 2
Tewsr | 5 2 - M s 2 o 2
Tewss [ 6 n . Me 6 H 0 7
Tewss | s 1 + Me b 2 7

BemaBungen, wenn nicht anders angegeben in Milimater (mm)

unststoff (PAG) schwarz
nicht demontierbar

Werkstoff;
Halso: Stah! braniert, schweiBbar  Raststift: Stahl gehartet

Hineis;
Wird durch Schwei
Temperatureinsatzbereich: -30°C bis 80°C




Rastbolzen Werislof
mit Sechskantbund, kurz. [Halder |

<

[‘ohno Aralrung seho 8 1

dt o
- s
Tessn warts |2 ,A
T s (W B B
it Aratlerung sohe B2 |
Tewi| | wais | @ =
Toem| s e % %

Kontormuttor |

Tearo Wiz
Tewr0 MoK s

Bamasungen, wenn nicht anders angegeben in Millmetar ()

Kunststoff (PAG) schwarz

Werkstoft;
Hlso: Aulomatenstahl brdniert  Raststift: Stah gehartet Knop!
nicht demontierbar

Hinwels;
Farndaxieohrungen, Dlese Rastblzen zoichnen sich durh ihro llnen Baumati

Boi Ausithrung mit Attionung wid dor Knop herausqozogon. um 90" gecraht und durch die Rastker
gesichert (wenn Rastlift nicht vorstehen darf)

Temperatureinsatzbereich: -30°C bis 80

Die Kontermutter st gotrennt zu bestellen.




Rastbolzen Wtatolt

Halder siehe unten

(=]

L]
A =
bt n | mn 01| w |'g |
“© ARBEEE
“® w|o|25]|55] %
mit Artaierung siche Bild 2 ]
Teaass | |40 |10 | 10 | 2 [43| s3] @ |7 | 6 |25]45] s
Tesars | s |4 |20 | 12 | s |s3|w0a|s |a| s |25[55] 8%
Bamaungen, wann nicht anders angogeben in Milimeter (mm)

unststoft (PAG) schwarz
nicht demontierbar

Werkstoft:
Flanschteil: Zink Druckgus verzinki  Raststift: Stahl gehartet  Knopf:

Hinweis;

Die Rastbolzen ihre Kleinon BaumaBe aus.

Toile ot
herausgezogen, um 90° gedreht und durch die Rastkerbe gesichert (wenn Raststift nicht vorstehen dar).




Distanzring IRl
fiir Rastbolzen

@ Tor Rastootzen )
2 0. . e s
2 T o
3 i 1
s b 2
s T 2
0 \ 3¢
it 12 i 3.
1 2 i o
H it 1
5 i
s I8 2
2 7 2
H s 3
5 7 %
2 19 h
i i io 2
T 0 o 3
1 H 19 5
1 0 1© s
1 2 0 H 70
Bemasungen, wenn nicht anders angegeben in Milmeter (mm) “nur far Rastoolzen mit Sechskantbund, kurz

Hinwels;
Mit den Distanzringen kann dio Gewindelingo dor Rastbolzon an die Einschraublinge des jewailigen
Anwendungstalles angepat werdan.




” Werkstoff
Rastriegel [viatder] ,T‘

o
oosetre] aciors| @ | @ |
T s [ W |2
Tam | 4 M| B
teem | n || B

Kontermuter (DIN 435) ]
oS

BomaBungen, wenn nicht anders ange

Hillso: Automatenstahi broniert  Raststitt: Stahi gehartet

Hinweis:
Fa Indoxorbohrungan. Durch Drohn des Floges um 180" wid do Rastalft ongazogen und von dor
getrennt zu bestelen.

Haltestiick
fir Rastriegel

a1

[ 1 ]
[ [ [ w ] |

o — @ | "

Toss | wmas | e | e | w ]

i@[l‘mns[m[u\u}av\wjts[un}

Bamasungen, wenn ncht anders angegaben i Millmeter (m).

Werkstoft;
Stahl braniert, Gewindestift mit MS-Bolzen

Hinweis;
Montagehilfe und Vor




Kugeldruckschraube
mit Kopf

Halder

Werkstoff

siehe unten

solle Kuge sheo1a
Stah! 12 Kugol Bolstaroit ot st | 73
Bostallie 2| @ | @ 6| w| ol|sw| Basung s
Tazsan 0 [ a2 6| 20| 40| s A 0
a2604 [T w0 |a2| 6f a0 sl s H s
| T8 | 10 132) 6ol a0l s H 10
32600 19 (45| 8| as|ss| 6 is 1
3204 13|as| 8| 3s|s5| s s 7
32653 3 | as| s f20] 55| 6 i 2
Tz | 76|60 [ 10| 45| 70| ® 2
32669 16| 60|10 as| 70| 8 2 w2
_Ta2em0 16 | 60| 10 los0f 70| & F 5
32682 T8 72 [ 12| 50 85] 10 £l £l
32685 8 |72 | 12 | so| as| w0 54
13087 8 | 72 | 12 |ado] 85| 10 1
32609 4707 | 720 3
32700 107 120 | 14 ¥
T3m 107 120 | & 156
6957 35 50T T4
8055 135 280 | 150 | 1 251
| Tesoss. 135 480 | 150 | ¥
w8950 58 0T T £
8960 158 180 | 1 ¥ 2
| Teosss 155 | 20 180 | 1 k 9
abgeflachte Kugel, a
2702 | To3ers RETEIE 3 s
2705 [Tessra ms| - | 300 0|3 4 H
132704 | - a0l w0 | 160 | s 10
ol s[4 B 7 15
D asof | s 1 v
I3 <l soo| 13 |4 20/ s 1 2
250l e [ 60| 7 2 2
00| 16 |60 | 10| as| 70| 8 2 E
lx - Lol 16 | 60|10 [2m0] 70| & s
el e 72 | 85| 10
o sof |72 1 85| 10 s
I3 8 | 72 | 12 |40 85| 10 1
4 707 [ 1 20 [ 14 o6
4 | 107 | 1 120 | 14 I
|3 s |07 120 | 1 5
s 150 ¥ i
135 200|150 | 1 21
0 | 135 480 | 150 | v
158 T80 ] g @6
158 180 | 1 i 2
158 180 | 1 ¥ 2

Bematungen, wenn nicht anders angegaben in Milimatar (mm).



Kugeldruckschraube

‘mit Kopf Halder

iehe unten

i TH
Kugel Belastbarkoitbeisat. | 53
2 | @ | @ | B | w | o | sw | Besungimx | o
20 | 1 0| as
0 | 1 w0 | 4 1
00 | i 10 | 28 i
300 | 2 ] s ]
500 | 1 w© | s | 3
500 | 12 | aag 1
400 2 | 6 [ 60 | T T i
w0 | 20 | 107 | 16 | s0 | 1 1 w
%00 | 20 | 107 | 16 | 30 | v 14 149
Bemasungen, wenn nicht andors angegeben in Millmeter (mi).
Werksto.
Schraube: Gte 12.9 brdniert Kuge: Kugalagarstahl genaret
Nirosta 1.4305 Nirosta gehartet

Hinweis:

Zum Klomman, Spannen oder S1tzan von nicht parlalan Fischon
ol g2gen Vorkehengosar e So

Sonderausfahrung auf Anfra

Gevindasicherung aul Anirage soho Anhang - Technischo Daton




Werkstoff

Halder siehe unten

Kugeldruckschraube
ohne Kopf

Nirosta Kugel Bolastbarkeitboisat. | T2
[BesteliNe[Bestelihin] a1 | 1 2 | @ o | sw | Belastung kN
Toste |Tesor2 | M 4 | 60 .
T 65003 | M4 | 80 3
Taates |Tesoos | M4 | 100 :
Teaser |Tesoos | M 4 | 120 :

[Tesoos | ms | 160

a9 [ W5 | 80 S

69007 | M5 | 100 :

3270 | w5 | 120 3

65008 | M5 | 160

s | 20 :
s | 2 A
0 B
6 H
H H
H H
s H
T s
H s
H 15
H s
H s
5
0
0
0
%0
%
20
120
120

Bamasungen, wenn nicht andors angegeben in

-



Kugeldruckschraube Werkstoff
ohne Kopf Halder | siehe unten

&

‘abgeflachte Kugel, Auflagefliche plan sichs 814 2
Stah 12| Nirosta Kugol Balastbarkeitboi stal. | 50
[Bostollie Bostolte| a1 | 11 2 | & | o | sw | Boaswngmimx o
Tewz |Tesos7 | M4 | - se | 18 | 25 | 20 s
o021 [Teooss | M4 | - 76 | 1 5 | 2 5
oo022 | Tooodo | M 4 | - o6 | 1 .
oo023 |Tesoso | ma | - | s [ 1 L
| Tesozs | Tes0s1 - | s
oo025 | T 69052 - 78 *
‘69026 | T 69053 . :
60027 | Teo0ss E -
‘69020 | T 69055 : :
6029 | Teo056 5 £
| Tes0s0 | Tesosr - -
32819 | Ts2801 S o
ooost | Tesoss | m 6 | - 4 H
2620 72802 | M5 | - h H
e0s2 [ Tes0so | s | - 4 H
|Ta221 [To2803 | ms | - 4 5
Tes033 | 69060 | W & | 5 W
2022 To2e04 | W8 | - 4s | 55 | 40 15
6034 [Teoost | M5 | - as | 55 | a0 s
2629 [ To2805 | ms | - 4s | ss | a0 15
oo035 | Tosos2 | M 8 | - as | 55 | a0 1
32624 | 2808 | m s | - ss | ss | a0 I
2025 [To207 | M0 | - 50 [ 70 | &0 £
a2626 [ Ta2808 | M0 | - e | 70 | so Fl
%036 [Teo0ss | 10 | - s | 70 | s0 2
a2627 [ Ta2800 | W10 | 6 | 70 | so F
oo037 | Tesoss | m10 | - e | 70 | s0 2
28 [Ta2st0 | Mo | - e | 70 | 50 Ky
‘o003 | Tavoss | mio | - e | 7
20 (To2i | W12 | - 728
280 |Taerz | Wiz | - 72 | 8
60030 [ Teooss | M1z | - 72 | 8
26 [To2e1a | miz | - 72 | 8
s 1o | w2 |- 72 | s
‘oo0d0 | Tesosr | miz | - 72 | s
32855 [ To2s | Mis | - 07 |12
a2 [Ta286 | mis | - w07 | 12
235 [To2817 | mis | - 07 | 12
32006 | Taoste | m1s | - w07 | 12
‘69041 2 [ - T35 [ 160 | T
45092 - 50 |
o004z E 150 |
| Tes0ss. iso |
Toous 0 | 120 g
60045 w0 | 120 i
T 120 120
Bemasungen.




Kugeldruckschraube TG
ohne Kopf
ol Kugelaus Defin siehe 19 1
[Seniiza] el Ry
seie] ot " v | ow |7 Besting K o
i
i
i
i z
i
i :
P
e 5 i
= o | - 5
= 0 e
oo an | - H
i a0 | - 5 4

Bamatungen, wennricht srders argegeben in Milmater ()




Kugeldruckschraube

ohne Kopf
stahi 129 Kugel e
Bestobti] a1 0 e | @ | o | sw | Belsstun s
Tosss | mi0 | - 20 | 60 | 70 | 50 50
Tesoss | Mi0 | - w0 | 60 50 68
soro | mio | - | 200 | 60 5 87
Tass | M0 | o | 20 | so0 B 2
sori | mio | - | 0 | 60 187
Tour | Mo | 0| 30 | so 162
Tesor2 | mio | - | a0 | so 87
Wiz |- w0 |72 100
Taise | Mz | . | 20 | 72 24
Tesora | miz | - | 20 | 72 151
Tesors | M1z | . | 0 | 72 195
ez | wiz | - | o | 72 25
Tesors | miz | - | se0 | 72 74
Teworr [ Wie |- | 200 | 107 | T 20
Tesors | Mie | - | 250 | w07 | 1 280
Tesors | Mie | . | 0 | 107 | i 410
Tossrs | Mie | - | se0 | w07 | 1 pir)

Bomatungen, wenn nicht anders angagaben in Milimalar (mm)

Werkstoft;
Schraube: Gite 12.9 bruniert Kugel: Kugellagerstah gehartet
Nirosta 1.4305 Nirosta. t

Delrin weiB (POM)

Hinweis:
Kugeldruckschrauban mit Dalrin-Kugel sind fur sproda, druckampfindiiche Tile gasignt.

§s

m, Spanen oder Stz van icht paralle Flchen.
Kugel gegen Verdrehen gesichert siehe Seite 1

Sonderausfihrung auf Anfrage.

Gewindesicherung auf Aniraga, sisha Anhang - Technische Daten.




Kugeldruckschraube el
Halder Stahl
it Kopt abget o Kugel
e =
Boswbifpeset] o | 1 | w2 | & | o | u |kua| ow | ‘slhsung winex| o
= [we|m [ [as| & a8] 5] 6 B e
. 120
: 2 220
Teait S0
Teon o
s T
Teu i =0
Teias u i &0
Teaie T o 5o
Teiaw i o i @0
Téain i o i 1o
i Kopt abgsfachie Fugel
T |-
Teis | -
Toe | -
Tozer [T T
Taze |13 j
Tesseh | Tessss i
Teier | Tese T
Tz | 1348 j
Tazm | 135
T | Tous T T b
Tonim | 1505 i i b

Bamatungen, wennricht snders angageben n Millmerr )

Werkstoft.
Schraube: Gute 129 phosphatiert  Kugel: Kugellagersiahl gehartet
Fote Markiamng
Hinweis

Zum Kernmen, S panran oder Stotzen von nicht oaralekn Flzchen
Kugelofe Verieischerung sehe Sete 5

‘Sonderausthiung au A N\
Gawndesenaring aut irage s Anh. 4 ten.

MTP

100 ‘qw ’\




Gripper rund / quadratisch Werkstof
[Haiger] | weriasugsun

®

3

s
T =
| | v | e | 3
- . -
L : —
- . -
L . |
- 2 -
i L |
- -
[z
- .
. g
;
; i
[aaien ]
7 ; =
T . e i o | v |G
= . . - o
. - a & i

Bamatungen, wennrioht sndars angageben in Millmetr )

MWerksioft,
Grundkorper: Werlzeugstah! broniart  Riffelung: Harmatalllatie eingelofet

Hinweis

Grundkorper mit Innengewinde zum Einbau n Spanmoirihtungen, Spanntacken, Spannarme, Graiter
Systeme usw. Zur Dbertragung oher Dihmomente und Haltekrafte .B. an Gub. oger Schmidsleilen.

Dis quadratische Ausfuhrung signet sich zur Anordnung i Reihe.
acdurch kann eine Auflagekistz ur hohe Haltekrare erstelt weren

w0 W



Druckschraube
‘mit Delrin-Bolzen

E
Bostoine, a1 " 3 sw 9
st | w4 70 T 03
59 | M4 90 p 05
69550 b 1o b 05
soss1 . 130 . 07
| veoss2 170 b 5
69559 90 T o
essss . o
sosss h .
eosss . 2
| Teossr . 2
oss8 1 g
69559 | Mo b i
0560 | M6 p 2
69561 b a
| Teose2 i 4
69569 T 2
a6 p bt h
esses b " s
60565 h bt 7
| Teoser . by
o568 i i 5
eoseo 1 p s
o570 | M0 i
o571 | M10 p p
Mo h 0 160
w0573 | M2 2 o 0
ewsa | w1z 21 o 130
75 | w2 21 0 180
iz 21 0 0
iz 21 0 310

Bamatungen, wenn nicht anders angegeben in Millmeter (mm)
Werkstotf:
Schraube: Festigkailsklasse 129, brtniert  Bolzen: Delrin

Hinwels;
Delrin-Bolzen singepret. Zum schonanden Klemmn odar Andriicken von Gawindsspindeln, Achsen,
Wallen und obarllachanbahandalten Teilen.




Druckschraube ¥iksior)
mit MS-Bolzen Halder siehe unten

S
jBostatnr, a1 " 2 @ )
Taarss @ 65 i 5
T3a790 b 108 P s
134795 165 b 2
T3a79s 5 T 9
Taa797 125 ) 4
208 b
Tau799 18 1 7
i 178 . 4 5
5 Py 1
T34e02 20 2 5 27
734803 20 2 5 61
20 2 5 93
T34005 i 140 % 2 e
T3a008 1 180 27 2 72
734007 i 220 27 7 114
T34808 3§ 70 27 7 165
T ¥ 185 34 o 106
T340 ¥ 25 34 a: 128
T3 ¥ 25 34 o: 201
T3a12 ¥ s 34 o 23

Bemaungen, wenn nicht anders angagaben in Miimster ().
Werkstoft;
Schraube: Festigkeitskiasse 12.9, briniert  Bolzen: Messing

Hinweis:
MS-Bolzen eingepreft. Zum schonenden Klemmen oder Andricken von Gewindespindein, Achsen,
Wellen und oberflachenbehandelten Teilen.




SchnappverschluB Werkstoff
Schnapper mit Feder D6 [Haiaer] saht

o [ ot i &
lsstetrve] 1 [ 02| €9 fe | w | w2 | | ne|emt s |elolm| o fc|g
Tomi | | | 4|s0|as|ss| 8] 4| 5[0 2 T | a@|es |15 [16 | 15
Tata 10| s |ealieal 7ol | 5| @|e| 3| 15| a0 |30 |es =
Taisss | | 14| €| 2ojisn|an|e| 7| @ 5|4 |z | e 5o (5o a0 | @

Bamatugen, wennrioht srdars angageben in Millmetr )

Marksiaft,
Vamuiungsstahl brunier, Schnappernass gehirtet

‘ Tirriegel

@
at fe @ b w2 w
= A T 7 7 3
= o i i 7 3
& 2 = = 0 H
& I o o i e

EermaBungen, warn richt ancars sngegebanin Milmater o).

Veriegeln durh Rechisdrhung ader Linksdrhung

2

NN



Spannriegel
Spannhebel,

Werkstoff
siehe unten

|natder |

STELE

ﬁiﬂ
‘@

ot oz awos wor
Spannhebel, nachstellbar siche Bid 1 | Spannhebel, nachstellbar siche Bild 3 |
o
s | . s
310 To 30 ]
| | ]
oo () Taen =) ]

Werkstoft;
Stahl braniert, Spannriegel und Scheibe einsatzgehariet, Schraubanbolzen nirirt.

Kugelknop DIN 319 Kunststoff schwarz.

Hinweis:
Bild 1 und Bild 2 Steigung gegendber Auflageflache
Bild 3 und Bild 4 Staigung an der Auflagefiache

o , daf sich
Einschrauben leicht in die gewdnschte Stellung drehen 1381, Der Spannhebel kann ber die Verzahnung
t werden.




Werksioft

Halder| | Auomatenstahl

® He

‘ Vorlegescheibe

EaraBungen, warn richt ancars srgegebanin Milimater o).

Werksioft,
Auoratenstahl ungehartet, bank

Schwenkscheibe Werkstoff
mitFlachioptschraube DIN®23 __ DINGS71__[Halder stahl

lstetr ausoe ] o

7
B
:
T
B

Bamatugen, wennrioht snders angegeben in Millmetr )

Werkstoft:
Schwankscheibe: Stahi vergltet, brinkrt  Elarhbanteshraubs: Glfe 5.8, brinkrt
S

MTP

108 ‘qw ’\



Vorsteckscheibe Werkstoff

DIN63T1 Halder| | Stahlvergitet

e b
Tazes 5

T3

e 105

] a0

T 0

T L

s =0

T3 i

T e 0 I &m




Werkstoff

‘Kugelstackbolzen [Halder| | stah venickelt
N
== )

[ 1 |
Autnahme.

| |

Tower | 0 '

(]

oz
‘Gowindehiise mit Sochskant fir Kugelsteck-
o
Bestell-Nr 9 g
Tzt a5 Bostiie )
o2 5o

als Aufhanger und Hebehilfe for
Ko Ledrieonty i Sohdanusnnt. Ba sothinasndry Gullide daoan o Gow il
Kupplungsstack. Der in die Gewindehalse eingesteckte Kugelsteckbolzen mu gedreht werden bis er




Kugelsteckbolzen
verstellbar

[Hatder|

=0

Werkstoff
Stahi vernickelt

=

bohrung K11
50

[ 1.8 iohe Bid 1
[

[Bostolr]
a0

Tawr2

Bamasungen, wenn nicht anders angegeben in Millmeter ().

Hinwels:
Driicken = Entriegaln
Lésen = Vorriegoln

s o sene 8133
S
[rsmnt | :‘:mw

Teilobzw.

ter eingtellba

eignet sich auch

und Hebehil

Kieine Lasten

bis er einraste.




‘Autnahmo. |Seherfostigkei]
Bohrung | zwaischnitig | &

Bestalihi] a1 | 1t a | v B | u Hit ) 9

Touss | 5 | 10 K 15 | 110

Tesz | 5 | 15 1 15 [ 110

Tessm | s | 2 b 15 | 110

Tewsai |5 | 25 K 15110

Todszs ‘ 15 | 11 1
b 15 | 11

Todszr K AR

Toss2 1 15 | 11 1

Tz 7 b is | 1 2

Tods0 7 K AR

Tedss1 7 p ARD a4

Tesse | o | a b 15 | 110

Tessss |6 | i K 15 110

Toss E ‘ 15 | 11

Teusas. 2 b 15 | 1

Toisos 2 K TR

Totss7 3 1 15 | 11

Tt b 15 | 1

Tosso K TR

Tosi ‘ 15 | 11 4

Tosse | s 15 | a1

Tedsiz [0 ¥ 35 g i

Tesses [ 10 ¥ bt 135 i I s

Tesses | 10 t 135 5 b ®

Tossis | 10 20 |43 %0135 T i a1

Tessis [ 10 20 | 4 %0 | 135 k 1 8

Tesser | 10 | a5 | w20 | 360 | 135 i I o

Tessas | 10 | S0 120 | 4 %0 [ 135 K i %

Tossio | 10 | @ | 120 | %0 | 135 k It %

‘Bomaungen, wenn richt anders angegeben in Millmeter (mm).

Werkstoff:

Bolzenteil: Nirosta 1.4305 Grift: Kunststoff-Duroplast Feder: Nirosta.

Hinweis;
Dricken = Entriegeln
Losen = Verriegeln
Zum raschen Fixieren und Sichern von Teilen und Werkstacken. Schnall und sinfach 16sbar fur haufig
‘wiederholende Verbindungen, 2 8. auswechselbare Lagerbolzen

Temperatureinsatzbereich: -30°C bis 80°C




Werkstoff
iehe unten

Autnahme. [Scherfestigheit
Bohrung | zweischitig £
Bestalr] o @ | @ e |6|wu W | | g |
Tedsso | 1 s | 4 700 | 30 | 18 E 144
Tessst | 1 s | & 100 | %0 | 135 i 144
Tessz | 1 145 | a 100 | 380 | 135 I 144 o4
wassa | Tes 100 [ 360 | 135 i 1o
Toasss | 1 15 | 100 | 30 | 135 @ w0
by 145 | 100 | a0 | 135 P o7
Todsso | 1 Tas [ 4 700 | 30 | 138 i oIS
Tess7 | 1 15 | s 100 | 30 | 135 ¥ s |2
Tossss | 12 | s | 15 | i 100 | 380 | 135 2 |y
Tessso [ 1o | S0 | 100 | & T35 [ 450 | 150 1 =1
T o460 3 | 190 135 | 450 | 150 0 7|
Tesser 190 135 | s50 | 150 I 7| o
Todsez s [0 135 | 450 | 150 i T
Tesses 190 135 | 80 | 150 1 7|
Tods6s & | 10 135 | 450 | 150 ¥ 7|«
Todses 70 [ 190 T35 | 450 | 150 K T
T eds65 190 135 | 450 | 150 It i
BomaBungen, wenn nicht anders angogaben in Milimatar ()
Werkstoft;
Bolzenteil: Nirosta 1.4305 Grift: Kunststoff-Duroplast Feder: Nirosta

Driicken = Entriegeln
Losen = Verriegeln
Zum raschen Fixiaren und Sicharn von Tellen und Werksticken. Schnall und einfach 1osbar for haufig
wiedstholende Verbindungen, z.B. auswechsslbare Lagerbolzen

Temperatureinsatzbersich: -30°C bis 80°C




Kugelspannbolzen

aln @|ae
s[5 0] 3
5 | s 3
s [os | 95| 3
s |50 | 95| 3
005 120 | 43
10 | si0 | 20 | 3
2[5 140 | 43
1 | s |

Bomatungen, wenn nicht andars angagsben in Milimetar ().

Werkstoff:
Bolzentll: Nirosta 1.4305 Grift: Kunststoff-Duroplast Feder: Nirosta

Hinweis;
Dracken = Entriegeln und Fixieren
Losen = Verriegeln und gleichzeitiges Spannen

- Toren usw,
Temperatureinsatzbereich: -30°C bis 80°C

7
O



Kugeltragbolzen Werkstof
selbstsichernd sehe unten

¥

Bamatungen, wennrioht sndars angegeben n Millmerr ) “ba rcher soharhait
Warksioft,
Stahlverzinkt geloe iomatiert, Druckkopt aus Alminium

Dricken - Entrisgeln
Lbsen - Verriagein
Schnelune Sperile Tragahite,

2 Gl o s wart e e Tt SeoTEIon o E s Goen Beprungen

[ in
7

4
4




Steckbolzen }M{
i Kugel [Halder | | _siehe unten

Zughrat
bohrung | zweischniti ungedit

@ |n @|w|w|e| o wl| o Nmax.
5[ 10 | 65| % |178| 50 | @2 10| 6 0
6|15 | 65| 3 7|50 | w2 ol 6 H
6|2 | 5| m |7s|so | w2 ol & H
6|2 | 65| 3 [7s|so | w2 ol H
6|2 | 5| |ws|so|wz|to| & H
s | s0 | es 75 | s0 | %02 | 110 2 H
s 57 75|65 | 22 110 o 7
s | s | 63 | 202 | 1 W0 15
s |2 175 | 63 | 22 | 110 W s

87 s | 63 | %2 | 110 ‘ ¥

57 1 i

120 220 [ 87 | 360 | 1as | T

20 | a3 |20 | 87 | %0 135 1

120 | sa |20 | 87 |30 |1as| 1

20 | a3 |20 | 87 | 300|135 1

120 | a3 | 230 | 87 | 360 | 1a5]| 1

145 |43 [ 220 [ 95 | %0 135 T

143 | & 95 | %0 [ 135 | 1
¥ 15 | 43 | 200 | 05 | %0 135 | 1
| s | s | & 95 | %0 |1a5]| 1

Bomatungen, wenn icht andrs angogaben in Milimatar ()
Werkstotf:
Bolzentoil: Nirasta 1.4305 Gri: Kunststoft-Duroplast Feder: Nirosta

Hinweis;
Zur schnellen und sinfachen Arretierung und Sicherung von Achsen und Bolzen.
Sicherheitshinweis: Kugeln sind angefedert und icht verriegolt
Temperatureinsatzbersich: -30°C bis 80°C




Gewindestift WEIGEG
Form S DIN 6332 Halder Stahl
123
L
@ ™
Bostnne| a1 " " o 2 = s
oo 2 o
72885 h 53
] 5 T
752887 H o
4 L 27—
92009 b b a3
T T L 50—
o201 i i b sso0
13002 I P i 0
i 7 7 20 To00
2004 i b i B 120 1200
o | i b 120 i 10 1600
Toatar [ w2 100 i W o 1600
Toas | a0 b 155 b 140 2400
Tom | wao 50 155 o 4o 200

Bomasungon, wenn nicht anders angegeben In Mimelor ().
Werkstott;
Stahl Gute 5.8, Druckzapfen gehariet

Hinwels;
Kombinierbar mit Drucksticken mit Sprengring DIN 6311 Form S (siehe Seito 116).




Druckstiick Werkstof
nieiige Ausfuhrung oGt [Haider] sunt

Sprengring ]
Werkstoff,
Hinweis,



Druckstiick Werkstoff
Kunststott [Faider] [ Themophst

I

oo | |
;

Bamatugen, wennrioht sndars angageben n Millmetr )
Werksioft,
Thermoplast (POM) schwarz, matt

Minueis:
Kambiniarbar mit Gewindestift mit Kugelzapfen sizhe unten.

Gewindestift
mit Kugelzapfen

7
Bmatugen, wennrioht sndars angegeben n Millmetr )
Werkstoft.

Aulbmatansiahl Gite 5.8 bruniart

Hinueis:
Kb tar mit D stuck Kunsitotseho ahen



Werkstoff
Gelenkteller Halder | }W{

o
G
Belastbarkeit

bei statischer | %

lBestolite| a1 n m sw 9
Tatoas | W 6 1 10 2
947 | M 8 » 3 § 87
10 2 7 775
Toioe | W12 % 7 9 3 253
T3i09 [ Wi 2 E « i 292
ae7as | 20 2 ¥ F 5 780

2% s k Ed E
Tollor aus Nirosta

eiaa | M o w | 2 5 F 3 52
Tesiso [ M s s | s 7 p 7 2
66150 | 10 2z | s kY ¥ 0 355
Teorst | M2 L % e 7t i 1 505
66152 | Mo 7 B 2 2 1032
Tesiss | mx 2 | e i 2 280
Tesise | o % | s it > 2850

Bomatungan, wenn nicht andrs angogaban in Milimatar ()

Werkstott;
Teller: Stahl vergatat, braniert
Dolrin weiB (POM)
Kugelelement: Automatenstahi induktivgehartet, briniert
Nirosta 1.4305

Hinwels:
Als FuB- und Druckstuck verwendbar.
Temperatureinsatzbersich: Ausfuhrung Dalrin -30°C bis 80°C




Wsrkswn

Gelenkteller
mhaumen
[ng }
1 |
]
Teller und Kugelelement mit Bolzen aus Stahi
Bolasbarat
oot satischor | 5
osenne] @ | n | @ | m | w | o | sw s
Tosora £
Tesrs - 7
Tosare i 03
Tooars i : 1553
Tossrs i 2103
T i : 2553
ona K foiz
B s
Teairs i s Tao
2 b s
Tosssa i i > w450
Tossos| Mz | 0 | oo | 45 | o5 % 4 11450
el
Tos2ur o E w2
b a1
Tossor ¥ g 05
Teom [ i 203
Tonssa =1 i tiea
Tessen 1753
Tonses 5 2502
: Sap2
Teoao7 B iaao
|z bt S
Teoseo | M2t | 4 E: = 2o
Teoso | s | 2 pt : : 0450
Bomatngen, wen icht anders angegeben n Milimeter ()
Werkstoff:
Teller: Stah vergitet, braniert
el wei (POM)
Kugelelement mit Bolzen: Vergdiungsstati,brtniert
Nirosta 1.4308
Kontermtar DIN 934

Hinwels;
Als FuB- und Druckstick verwendbar
Tomporaturainsaizberaieh: Ausiohrang Delin -30°C bis 80




l Aufnahme- und Auflagebolzen Werkstof
DIN6321  [Halder |

Foma
‘Auflageboizen DIN 6321 Form A
ar " @ )
Bosteie, o ne . 3 )
Tasss 0 s 0 0 18
31058 10 H 5 H 55
Tats87 1 H s 2 160
31058 > w0 2 ® 500
‘Aufnahmebotzen zylindrisch DIN 6321 Form B
ang
@ )
lBoster, Bestaia. i b | m | u E)
Tatsso | Tatses 7| @ N N )
31360 | T31067 0| : 5 5 H
Tats61 | Taices w | 4 E 6 H 0
T3ie62 | T31960 w07 = s 0 7
3156 | T n | 2 E s I s 2 a
Tatses | T31eT1 1 p 2 1 H 0 | s
31565 is : 2 b s ]
‘Aufnahmebolzen Forme.
Tae1 | Towes | © 7 2 | 10 n 3 2 3
Taoe | 8 | 10 | 16 | 18 5 s H H
vae [Ta0r0 | 0 | w0 | s | 25 5 H 2
Toes [Tswo7i [ 12 | W | 1 | 25 s 0 T ®
Tanes [Taom2 | 6 | @ | 2 | as s ¥ H 2 | e
Tses [Ts073 | 20 | 15 | 2 [ s0 | 1 H o | &
vaer [Toore | s | 15 | 2 | so | | s & | s

Bomatungon, wenn it anders angegeben in Mimelor ().
Werkstott;
Warkzeugstanl gahariat, geschiien. Auflagafldche bei Form A ohne Zenirum.

Hinweis;
Autnahmebolzen zylindrisch zum Positionieren in Bohrungen mit PaBma.

Augsbelzen un Aufnahmsbolzen 2ndrisch auch lsAnschig und il vorendbr.
Auinahmabozen abgaflacht zum Ausglich von Tlsranzen m Abstandsrma zweier Sofrungen oder zu
Fatigang von 1 poaiienicrandan Toltn in mur i Fleh




Werkstoft
Werkzeugstahl

Auflagebolzen
{alte Norm) DING321  [Halder

ey

)

-
DI 5227 af Horm
W @
lssteir o " '
T =0 &0 T
[13018 a0 5o &2
eI =0 00 07
| Tas0 150 100 2
] o 7 140 o
| 1302 200 I 110 &70
TR 2 w0 T
Taa 20 20 200
T % & T
Teue pr g is
| TEearn iE B¢ i
Ty 2 20 =0
T esa0n 0 120 20
] 300 140 1300
Tewn =g o oo
Tt w00 20 2
| Teaccs 00 20 S0
Tewe &0 20
7o a0 20 s}
10 100 a0 o0

Bamatungen, wennrioht sndars angegeben n Millmerr )
Werkstolt.
Werkzeugstahl gehartet, geschiifen

Hinweis.
Auch als Anschizge und FuRe ainsetzbar. Auflagefiache ohne Zentrum.




S
;

v 3 =
R EEE R EEEE R H
T
R R
C FIFIERFH R ERHEEIEE

BamaBungen, wenn nicht anders angegeben in Millmatar (mm)

Werkstoft:
Werkzeug:

i gehartet, geschiifen

Hinweis;
Durch den Kuge das Einlegen der ein Verkanten.




FuB Werkstoft
DING30  [Halder] | Vergiwn,

lBestin @ @ .
T2 e
| azeas iws <
T 7 150 i
| 2o 150
oz T T THe &
T5628 I : 198
T 7 2
Tz i i EH P

Bamatugen, wennrioht srdars angageben n Milmetr )

Marksiaft,
amiungsstahl gedraht, ungeharit, Auflagefiache ohne Zentrum

Auflagebolzen Sletksion
it/ ohne Halder siehe unten
[ 1 ]
ol » [« [ W [ ol . [ . T%|
T | e = e I (e =
Taam |z i @ €0 o8 b »
che [T
Temi]  m e @ e s = I
Temss | e I i 55 i i o
Teagie | i i€ =0 oie i £
Tewm | 0 iz i€ 0 sia i o
Tems| @ iz i 0 58 i i
Bemaungen, wennicht sndars argeoeben i Milimete (.
Merksioit
Korpar: Vergutungsstahl ungehatet, brin _5_r~ Hartmetall gerifel, eingeitet
Aulmatarsihlssazgerare! | 4

gy .



Bolzen

£

=
a at @ 2 sw P
Mo T s £} 7 2
Wiz 2 | 2 2 2 “
e o
Wie % | @0 E] 2 a0
s % | mo 5 2 155
sus sae
& Sutapt 0
e
™
P ar @ ' st )
| ea T
194 5
g 252 K
¥ 22 I
¥ 252
¥ 22 2 B
E 252 2 I
i 30 K
W 30 2

Bamasungon, wenn nicht anders angegeben in Milimater (mm)
Werkstoff:
Stahl einsatzgehartet, braniert

Hinweis;
Als Auflagen, Anschlage und Druckstacke verwendbar.




Werkstolt
Pendelauflage
Halder] | Vewitungsstahl

Jo—— -

e b T =

el o | o | o PR Ly S

T 109 7

T |Te 72

o T ale]

FRE R

T [Te MR

153 |Tme HEAEAR: I

1 |re HES :

¢

oy ]
u R EA R T T
wlideln ] Talelem z |3
I EHEA E A B R g |2

Bematungen, wennrioht sndars angegsben n Millmerr )
< Gt v, et 42 Mindect. Bebingsoct Angeralten 2.

Werkstoft.
Karpar: Stahl vergutet, phosphafiert  Kugel: Kugellagersiahl gahariet, blank

Hinweis:
Fur Anschiage, Auflagen, Duckstucke und fr den Einbau in Spannelemenie geainet
Kugel gagen Varrehen gesicert

Sonderausfuhrung, z.B. mit Harimetallkugel, auf Anfrage




Pendelauflage Warsiof
verstellbar

abgeflachto Kugel
gerifflt

Kugol
BestelLNe BesteliNr] s o
Taon [Taawst | 13 | M | ses | 25 | ss | 145 | s 0 3
Tazess [Tazes2 | 17 | Mo | 457 | m | ss | 190 | 120 H 5
T30 |Taomes | 17 | miz | so7 | 35 | ss | 100 | 120 s s
[Tazmso [Taoma | 24 | Wi | 607 | 0 | ios | 270 | 160 £ s
Tasteo |Taemo | . | w20 | 73 | so | 200 | w0 | 20 % 20

Bamasungen, wenn nicht anders angegeben in Millmetar ()
Werkstoft;
Korper: Stahi vergtet, phosphatiert  Kugel: Kugellagerstahi gehattet, blank

Hinwels;
Fr Anschiage, Auflagen, Druckstacke und far den Einbau in Spannslemente geeignet
Kugel gagen Verdrehen gesiche

Sondorausfihrung, z.B. mit Hartmotallkugel, auf Anfrage.




Kugelrolle Wetkstoff
it Halder | siehe unten

|
El
Deckel und Gehause verzinkt
ugol Tagahic| &
BestollNe a1 o @ m 2 o e N )
Tooass | 26006 | 15 El esi02 | 215 | 28 63 500 3
Tss228 o0 | 22 g os02 | 25 | 28 55 1200 122
Tosess | asio0m0 | %0 s | 1mews | w5 | 40 53 | 200 | 265
Tesosa | e2:0085 | a5 75 | 190:04 | 540 | 40 | w00 | &0 | 720
verzinkt, Kugel aus Nirosta
2 15 El os02 | 215 | 28 ) 370 )
60000 | 22 s 0802 | 205 | 28 55 o0 | 12
asi00m | 30 55 | 18ews | s | 40 53 1000 | 265
20085 | a5 75 | 190104 | 540 | 40 | 100 | asw | 720
alle |
Teoszs | 200065 | 15 El osw02 | 215 | 28 s 370 3
Teoss7 | sei00m0 | 22 g saw2 | 25 | 28 55 o0 | 122
Teosss | s:0080 | 55 | 18803 | w75 | 40 3 100 | 265
Bamatungon, wenn nicht anders angegeben in Millmater (mm). * ohne Filzdichtung
Werkstoft;
Gehause: Stahl verzinkt Deckel: Stahl verzinkt Kugel: Kugellagerstah!
Nirosta Nirosta Nirosta
Hinweis:

fahr
Damit kénnen Stackgter leicht verschoban, gadreht und galenk! werden. Ab d1= 36 besitzen sia eine
Slgtrankta Filzdichtung, die gagen Verschmutzung schitzt

Technische Daten siehe Anhang.

‘ .W ’\ 127



‘ Kugelrolle }M{
i Halder | siehe unten

Kugel aus
uinabme:
Kugel bohrung Tragaanic| 53
Bestolle a1 o | @ @ mo|m | m | om N s
Towz | 20013 | 15 | o1 | 2005 |9s02| 202 | 55 | 15 | 50 | 44
Teosso. 2 | s |omo2| 26 | so | 20 | 10 | we
Toosao [ as0s | 20 | 55 | ssio |wew0s| ws | so | 25 | 2500
® | 81 | 2mos |omoz| @2 | 55 | 1w | a0 | @
2 | 4 | sos |omo2| s | so | 200 | o0 | e
2 | 55 | 410 |amos| ws | so | 25 | ;o | 20
Eamanungen E
Werkstoft:
Gehause: Stahi verzinkt Deckel: Stani verzinkt Kugel: Kugellagerstah!
Nirosta

Hinweis;

e e i T K 7 o Tl i Ak e i
rollen rden,

Duren dissonrige D.ck.llblm oo do Momagedem (sone Sate 129)verwende werden

Technische Daten siehe Anh:




@ 3 £
lpastrt. @ Bohvung cis o
Texzm 20 T 7 3
T 3 rmnce 2 an
7o © Seenn, i &0
Texe & oty i 120

Bamatungen, wennrioht sndars angegeben n Millmer )

Hinueis:
Dureh dan Einsatz von Toleranz ingen it Kugelollen aus Stahibkc hgehause stein groeres Toleranzfeld
Zwischen den 2u verbindanden Teikn maglich.

Montagedorn Werkstof
fir Kugelrollen mit Befestigungselement [Hander | stahl

yp®

Py ' B3
lBestete| ir Kugaiolis at @ min Winksl o o
Temm 20 E] 0 < ER ET)
TER 38 = o o a s
T © & E o 73 =

Bamatugen, wennricht srders angegeben n it )

Hinueis:

Wagen der sshragen Deckalform dar Kugellen mit Befestigungselament fsihe Seife 12¢) solfs disas
Wontagewerizeug eingesetzt werden







Spannelemente



Mutter fiir T-Nut Werkstoff

8|
P
BN Nten- forTNa | 5
iiNe[Bestoile] | nonoma | a [ k| Dweso | g
Tazus | Tozo48 3 65 ] i
732340 | 32950 1 80 4 3
732350 | 72952 i 100 H
Taasst [ To2954 | i 720 T 7
Taeas2 | T 2955 i 120 i s
732853 | T 32067 e | 1 I 140 b
[Tazess [Tzwe | mi 7 T T80 ¥ 3
= | Taen e | I 160 1 s
L1azss |7 1 1 1 160 14
Tazsse | Ta2965 | M i 136 160 14 4
Ta2ee7 Tea | mrz | 158 180 i o
K, P 156 180 18
= [Tsee | m: 1 176 200 K i
a9 | Taz967 3 176 200 k
32360 | 7 178 200 5
—TTawe - 196 200 T i
Tazser | 32070 3 196 20 ¥ i
3262 | 2971 : 108 200 b i
~[Ton 216 200 g i
a6 | Taz78 3 216 260 14 ¥
3264 | To2074 2 216 3 280 P 155
Tazses [Tswrs | W20 |20 26 ] 20 K 20
Tases |Taz7e | Mz 2 20 20 20
267 | 32077 278 s 3
“ I Terose | mzr 3is 50 00 a0
Teooss | T3asse | M3 3 s 440 0
|Toraso | mas a1 1000 |
= [Tees | ma s 75 00 1500
I |veon | mas 54 8 700 2100
Nirosta Nuten- o T 3
WNE| 4 | nonomad | o . n K DiNs0 s
Tasss | w e s 78 1 00 & i s
i W 10 s 120 H 0 1
Wi s e 1 140 7 2 2
Tossst [ W12 T 6 160 s T 3
T nie 1 156 2 180 H 1 E
Tasas | wis 1 176 Py 200 0 1 &

‘Bemafiungen, wenn richt anders angegeben in Millmeter (mm).
Dio mit* vorsoMenen Abmessungen sind in dar DIN nicht nthalian.

Werktoft:
Vorgitungestah Gut & blank; Gte 10 schwarz (Fasigheit snaprict Prlicaf nach DIN 267 .4
Nirosta 1

Hinweis;
Anziahdrehmomente si




Mutter fiir T-Nut "Rohling"
DIN 508

Werkstoff

Halder siehe unten

—1
[ Nirosta | uten- n
[BostollNe] _nennman . . n x o
B . 56 i o 7] i
Tesos0 H 76 0
Tewst | 10 brd i
Tososz |2 e i
Tewss [ 14 136
Toosa | 156
Tesos | 176 T
5 i b I
: 216 5 i 210
= - 2% o T a0
2 F EH “ i el
- E 35 P 2
Bemaiungen, wenn icht anders angegben in Milimstar ()
Dla it vrsaensn Abmassungen s i der DIN meht anthalen
Jhungestan biank Niosta 14505 5
Mutter fiir T-Nut Wortsioh
‘mit Rutschsicherung DIN 508 Halder | | Vergiitungsstahl

« Ne

Nt EJ
Besioir, o | nennm: . e n x s s
Toosos | M o 0 96 15 12 o 085 0
Te%07 | M0 2 116 ® 1 7 080 2
Teosts | w1z 1 138 2 i 5 050 %
T i 1 76 0 0 100 &
Test0 | 20 z 216 3 2 " 160 185

Bemaungen, wenn icht anders angegeben in Millmetar (mm).

Werkstoft;
Mutter far T-Nut: Verga Gate 10, schwarz

M

Hinweis;
Das Federelement verhindert

fizontaler wie in vertikaler Lage.




= Werkstolt
Mutter far T-Nut "lang’
Haider] | vergitungsstahl

Toren
peseite] o | oenmmo | s . ' n K
Taws B & 56 3
Ta2¢i0 e s 78 s
| 126t 5 0 e H
TazeE o 7 Tre 7
2817 b o 138
| T32eta i & 156 P
THar T i Te T T
12262 0 198 i
13201 20 2 o b
TazgE [T s o7e T
Teme | wan e £ I = I

Bamatungen, wennrioht snders anggsben in Millmetr )
Vembtungsstahl Gite 10, schwarz, entspricht Prufiatt nach DIN 257 T.4.

Hinueis:
Anziehdhmoments und Festgheiten sihe Anang - Technische Daten




Mutter fir T-Nut "Rhombus' SRR

Vergitungsstahl

e
P nemnmat s n

2 o7 I 2
=

Bamatungen, wennrioht snders angageben n Millmeter )

Werksioft,
Vembiungsstahl Gute 10, schwar

Hines.
Anziehdmhmoments und Festgheiten sizhe anang - Technische Datan




Schraube fiir T-Nut Werkstoff

DIN 787 Halder

Nuten- )
Bestalite, a1 man. ' " b o X f)
T2 | m ® > B R 4 ]
Tase | m H W 5 k 4 10
Tase2 s i it
Ta28 7 1 o
Tas84 7 ¥ =
7 P 3
Tazses [ f s T E]
Ta2s67 i | s i “
| Tazsen 1 1 1 H b &
Tazseo i ¥ . i E]
Teszs 1 ¥ 3 I 0 7 &
Tase0 | Wiz 2 116 s i 7 70
Tasen | miz 2 125 118 5 1 7 1
i 116 20 i
T 2 1 s E 7
Terz 3 136 s
32594 136 7
Ta2s05 ¥ 138 P
Tazses P! 136 I i
Tazser 3 156 3
Tz i 3 156 159
Ts2s08 100° 156 185
Tases | wie 1 160° 156 B 24
Ta2e00 | mis 1 20" 156 2 a1t
|tens | m 1 250° 156 i 381
Ta001 | m | 176 4 7 162
Tsose0 | m 3 178 | 84
T2 | m 178 1 10
T | 1 178 " b
Teser | m 200 178 1 i 2
Taze0s | m 178 b I 0
22508 - 196 ¥ 7o
Temsi | w2 100" 198 |
Wz 2 125t 198 ¥ 72
20 2 160° 196 L | us
Tezz | wa 3 198 i 2
Taas0s | w20 250" 198 I 2
Ter | wn 15 196 i 2 7
Taae0e | w20 216 1
Tz | mz 100" 216 n
Taer0 | m2o i 216 1
Tasisz | ma 160° 218 Rk 1 4
Tan | w20 E: 216 1 "
Temss | w2 : 216 I 18 3
Tarz | w20 2 at 216 k " "

Bomatungon, wonn nicht anders angegeben in Millmeler ().
Dle i * versahenan Abmessungen sind inder DIN nichi enihalten




l Schraube fiir T-Nut Werkstoff

Nuten- )
at man. ' a 3 o 3 9
o % 00 76 70 w T
W K1 125° 27 “ | nr
s F 160 276 110 w i 818
2 % 20" 276 125 u 1 %7
Wz 5 250 276 k “ § 1120
w2 5 3t 276 I u 1 1215

_ma 2 2 52|
ma 355 s 2%
wa ass 15%
e 355 2088
mao a5 a1
(e s 21
s s a000
W s 310
mas 3 415

Bematungon, wenn nicht anders angegeben In Milmelor ().
Die i * versahenen Abmessungen sind in der DIN nih enthaiten

Werkstott:

geschmisdet; Glte 8 getrast

Hinwels;

Ot T-Nutenscivauben egsbon zusammen i attrn DN 6390 sahe St 143) und Schoibe IN
0 (siohe Soite 142) dio kompletten Aufspannschrauben.

Soiatirenromants und Feskixelen sl Amang - Toohlschs Daten




Stiftschraube

Werkstoft

iir Mutter iir T-Nut DINGI79  [Halder] | Veriwngssahl
fpeseir a i b s s
&7 3
sz570 i
Erzia - i
Lzt
351
3257
S5t I
i I
e
sus7e
&zl i
sz i
220 i I
|as78 x i I
7]
oot -
Sigan
sams i
Seear i
e i I I
150 x i i
eooar 3
I
i i i
z b
I
i
i
- i
3
W20
o i
o i i
Wi x b
i i i
o 316 i
Wi ar -
Wi s 5 I

Burgen, wenn icht arder

B ana
Ch it Semsins Akmacs g v o1 DI i v e,

eosben i Milimater (o).




Stiftschraube Weiklof,
fiir Mutter fiir T-Nut DIN 6379 Halder

&)

[Bostai, a ' bt 0 )
Ta2es0 mar 100 3 4 20
Teoinz s 125t 3 B0
T mas 160 3 R an
Tesrss ma 200 3 ¥ S0
Tazss mas 3 | 70
Tesoss mas 315" 3 20
mas 4 3 1160
Teor M2 s00° 3 3t 1480
Teoios mas 3 3 1850
Taess W30 2
Taass0 3o P P 550
Tads60 30 a i 1850
Tasset 3o P 3 260

Teoios M3 : pr

Teotos w3s B 150
Teoior M3 2 st 5 1600
Teotos ns a st 2 250
Teoion mas 700 5 5120

Bemasungen, wenn nicht anders angegeben In Milmaler (mm)
Die it * versahenen Abmessungen sind in dor DIN niht enthatten

Werkstott;
Vergitungsstah Gte 8.8, schwarz

Hinweis:
Die Stiftschrauben ergeben zusammen mit T-Nutsnsteinen DIN 508 (siehe Seite 132), Muttern DIN 6330
(siehe Seite 143) und Schaiben DIN 6340 (siahe Seite 142) die kompletian Aufspannschraul
Anziehdrehmomente und Festigkeiten sieha Anhang - Technische Daten.



Werkstoff

Kugelscheibe, Kegelpfanne
DIN 6319 siehe unten

Fome Fomo
Botzen £
a m o | Belastung| Py
i o7 0 08
¥ 06 ¥ H I 25
5 10 o
2 T T T2 73
12 1 1"
13 2 6 127
20 2 1t 220
4 2 = 188 430
3 b 29 1020
s 4o |5 ¥
7 b 7o | s si2 250
s0 | 20 | & 718 5600
0 o5 | 20 | 19 = 7600
I 120 | 210 | s 12200
Stahl_ | Nirosta” e =
Bostol e BostoltNe W13 | aa as Y
wara [Tm96 | 7.1 I 2 0 3
s7s [T3078 o6 7| s 3 H 1 35
2477 185 s 10 2 67
2478 20 5 12 700
32180 28 s 1 & 144
2482 260 s 1 7 180
2084 310 7 x Gt 310
2486 a0 o 2 i 610
2088 wo | 12 260 1300
00 | 150 £ 200

3u172 [ Teooss 00 w0 | 180 si2
ausss [ Tes11a | seo 20 | 220 pr 718 8400
oz | - w0 20 | 20 s %000
ssoas | - 7o | w0 | oo | w0 i 14200

Bematungen, wenn nicht anders angagsben i Ml
Die mit*

*~ Balastoarkeitsangabon gelian icht 10r Nirosta- Austdhrung,

Werkstott;
Kugelscheibe: Einsatzstanl sinsatzgehartat  Kegelpfanne:
305

insatzstahl sinsatzgehartet
Nirosta 1.4 305

&
Nirosta 1.4




Kugelscheibe, Kegelpfanne
DIN 631

Fome Foma
@ Bolzen | Belastarkeitbaisuat. | 72
His s o | Belastung k" max. s
71 T 1o 3 ® 5
96 145 s ¥ 1

185 0 s
142 200 2 E3
165 208 s E @
190 “ 260 5 7 o
22 310 0 it %
280 ® 7o | s | 165
350 a0 | v 266 258,

unger richt andors anget Milimeter (mm).
oekennzsichnelon Abmossungen sind in It S st

B
 elastSatonsangaban goton e o Nrosta Ausi

Werkstoft:
Kugslochebe: Ensatzsahl cnsatzgehariot  Kogelptanne: Ensazstal cnsazgenarit
Nirosta 1.4305.
Vergihongestah Form G
Hinweis;
agelpfannan Form D nur for abens, geschiossane Ringflachen.

Ke
Fr Langlocher nur Form G verwendan
Anziahdrenmomenta und Festigkeiten sishe Anhang - Technischa Datan.




Scheibe Worksof

vergiitet DIN 6340 Halder | | Stahl vergitet

Tur Schvaubon )
@ @ . it Gowindo. )
5 7 3 M6 T
54 4 Ma 0
108 2 Ivir)
120 3 Wiz
150 Mid
170 vy
507 e
210 M2
20 Mz
20 M2t T
ato i ey 21
380 p M3

Bemasungan, wenn nicht anders angegaben in Mimater ()
Die it * versahenen Abmessungen sind in der DIN ncht enthalten

Werkstoft;
Stahl vergitet, gestanzt, maschinell gorichtet




Sechskantmutter
(Hohe 1.5 d) DIN 6330

™

1 @ o m . .

O 70 s 5 90 10

H 50 150 2 110 1

10 1 185

i 180 208 ] 170 4 2

14 160 22 @ 1 4

16 180 217 20 9 5

1 20 312 215 7 5

20 220 Py 270 1
uz 240 303 20 3
w2 20 16 £ o
W 20 531 a0 W 05
use 3 635 ® S 75

\gen, wenn nicht andors angegaban in Milmetor (mi).
Die mit * versshenen Abmsssungen sind in der DIN nich enthal

Werkstoft;
Stahl Gte 10, schwarz
Nirosta 1.4305

Hinweis;
Kugolllache passend zu Kegelpfannen DIN 6318 siche Saite 140 und 141

Mit diesor Kombination konnen nicht parallsle Spannfiachen ausgeglichen werdon.

ziehdrehmomente und Festigkeiten sishe Anhang - Technische Daten.




Sechskantmuner Werkstoff

s " & a5

Bomatungen, wenn nicht andrs angagaben in Millimetar (mm).
Die mit  versshenan Abmessungen sind n der DIN icht onthalten

Stahl Gte 10, schwarz
Nirosta 1.4305

inwes:
Anziahdrahmomante und Fastigkaiten sishe Anhang - Technische Daten




&

Bostolaw, at @ .
" 7 40 ¥

Taz%2 Mo 2t 75 i
Miz 2 215 5

T Wis % %0

Tazs37 M2 % 350

3281 mas “ a2

Tootss M3 5 50 pr

Bematungen, wenn nicht anders angegeben In Milmeter ().
Werkstoft;
Stahl vergutet, braniert

Hinweis;
Anziehdrehmoments und Festigkeiten sishe Anhang - Technische Daten.




Verlangerungsmutter
(Héhe 3 d)

Werkstoff

Halder Stahi
-

B3
at o b s
e s 0 0 g
W 150 2 © ©
Mo i85 6 %
Wiz 208 % s E]
Mis 22 2 ] 81
M 277 110
W %5 =
mai a6 2 a2
a0 1 % e 8
mas &5 108 5 1470

Bemasungen, wenn nicht anders angegeben in Milimeter ()
Werkstoft;
Stahl Gute 10, schwarz

Hinweis;
Anzishdrehmomente und Festigkeiten sishe Anhang - Technische Daten.




Mitnehmerstein Werkstoff

DINZ079

pindelkopt Fom &
Spimie w .
loscwinel iigire | « | 6 | @ | o | o | w | 5 |Twon| o
Tose [ @0 | s | TS | 64 [ Tor [ ez | WD Werie| 2
Tomu | @ | o5 | iSo | 64 | 104 | ez | o ene| =
Tome | @ | 18% | 03| 84| 88| £ 00 v ¥
T | e e [ o0 [ | T &0 e
Tameo | @ | s | 4 | a0 | oo | ies | a0 Wiexes| res
[ ee [0 [ w0 [ s [ &0 wizxes @ |
W o [ [ ] @] w [ven| =
R - I B
o | 84| iaE | dGn | mo | 7S |Moee| @
e | i@ | ion | w5 | | p |wiesm| @

Bamatugen, wennricht snders angageben n Millmerr )

Warksioft,
Legiertr Einsatzstahl, einsatzgehartet, bruniert, gese ifien




Nutenstein
fest

v

Siohe Bid 1
Nutenimat Maschine 3
bns. DN 84, DIN 912 o

0 Mex10 E]

2 Mexi0 S

W Wexio =

1 Mex 10 2

I Mex10 2

2 Mex 10 35

2 Wexe %

K Mexie &

36 Mexie 7

Bemasungen, wenn nicht anders angegeben in Millmeter (mm)
Werkstott:
Stahl einsatzgehartet, briniert, geschlifen

Hinweis;
Zum Ausrichten von Vorrichtungen und Spannzeugen auf Maschinentischen mit T-Nuten nach DIN 650.



Nutenstein Werkstof

fest mitzylindrischer Fixierung

Nater D asehine i st E)
[passine i O oa, Dotz
Tears 0 e
T 7 Nex
| esize X
Tear e
Teais Nex
| esios e
Temi X
Tene Nex
TEan Nex i
Bermaungen, wenn icht andsrs argegeben in Milimete .
Merksuoit
St cisatzgehartat, bunier, geschiffen
Hinels:
Palatan
Fichtbobrungen.
Sk konnen inden Bohrungen, wis auch in den Nuten, eingesetz  werden
Werkstolt
Zentrierbolzen
insatzstahl
@
=
a
et e .
T e 0 El
TeiE 0 %
TENe o 5
TeRnas @
Bemaungen, wennicht sndars argegeben i Milimete ). //

Warksioft,
Legiertr Einsatzstahl, einsatzgehartet bruniert, gess ifen

Hinwes.
ZurZanifarung vonVorchturgen au Pab



Zentrierbolzen Werisiot

abgesetzt Halder Einsatzstahl

Werkstoft;
Logortor Einsatzstahl, einsatzgehartet, brdniort, geschiifien

Hinweis:
Zur Fixierung von Vorichtungen auf Paletten.




n

10 120

2 140

14 140

1 180

18 140

2 868 55 5 2 s
2 5 70 . 2 0
2 05 70 ® r 20
= 61 70 2 © w0
» 75 70 £

Workstoft;
Stahl einsatzgehartet, braniert, geschiffen

Hinweis:
Zum Ausrichten von Vorrichtungen und Spannzeugen auf Maschinentischen mit T-Nuten nach DIN 650.

die Maschinentische nicht beschadigt werden konnen, da sie erst nach dem groben Ausrichten s
cingeschoben werden.

151



Nutenstein Werkstoff

flach Halder Stan

¢  RE

T Sohmuten | 70
lBesteit, «_|oise.ovaiz
T 0 Wi
Ta2ets 2 I e
o 4 h Mex
T & i T Mex
13265 s b P Mex
1308 0 i p Mex
Ta60 3 I B Mex

Bamatugen, wennrioht sndars angageben in Millmetr )

Warksioft,
Stahl einsatzgenartet, brunier, geschiiien

Hinueis:
Zum Ausichtan von Vorrihtungen und Spannzeugen auf Mase hineriisshen it T-Nutan rach DIN 550, S
wannda

Vorehtungen nur auf Maschinen mit gisicher N uerbrate kommen

Spanneisen Werkstoff
fach DIN6314  [Halder] | Vemtungssani

lsctine] w1 [t

5

s
Temie | 30 | 0
o

o
[rep————— m




Spanneisen YIRSl

gabelférmig DING315B  [Halder

bt " b
7 3 T I
H 50 § 2 M
" 100 3 5 YRt | a0
" 25 2 T MizWTE iz | 50
1 160 2 1 Mzm 12| e
b 20 2 i Mizmis vz | o0
1 160 T Ve MTe 5T [ 180
20 MigMie 5& | 180
20 0 |uiemis se| 250
200 E 0 MMz | 1800
20 0 |ummz s | @
as 0 0 |waomz | s
20 ‘ T 200
20 o M2 | aso
315 « 0 ua | asso
50 T T a0
u a1 50 4 2 |Ma 1| 750
a4 00 5 74 2 lum  iuel| st
o0 & 70 T 0|
w 0 & 100 2w 1wz s

Bematungen, wenn nict anders angegeben In Milmeter ().

Werkstott;
Vergitungsstahi lackiert




Spanneisen
gekrbpft

DIN 6316

tor Sehrauben o
Bosore] b1 | 1 | o b2 | w| o e |a motisen 2o | o
Toms |7 | i [
Taauna ; b 2 sie | @
o | 11 | b 0 |
Taaue 14 12 Ca e e
T | o | 1 |« Mt s | 10
Toaumn | s | i i S | e
Taae |2 T E S0
Tomsm |z | 20 E FEEEA -
oot | 3 | 20 s ; o |
Tassor | o | 20| %8| 0| % | s [ 7| 80| 7o [wa 3
Tebiss [ 4 | 0 | 0 | @ | | s | o | | 0 WD |0
Toowea | o | a6 | | e | o | fo| o | 7 | w0 |mm ive| o0
Samaingen, wemn nich aners angsgeben n Mimeter ()
Werkstort
Veroilungssiah ackior
Spanneisen Lt
abgesetzt

Bostoinie] b1 | 1 | a b2 {63 | o | o1 o2 |8
Tossos | 7 71 155] %
Teosts [ 9 | 7010 (20 10| & [ 15 [105| 45
voois | 11 | 90| 13 | 25 [ 2 [ 10 | 10 |265] 58
Teost7 |13 | 115 [ 16 | 30 | 15 12 | 26 325

Toots | 17 |15 | 20 | 40 [20 | 14 | 20 |85 | o0

Bemasungen, wenn nicht anders angegeben in Mimeter ().

Werkstotf;
Vergitungsstah vergiat, briniart




Spanneisen YIRSl
jeflachter Kugel

Kuget 7
Bosioiawe] b1 " @ ® n 3 )

TozeT 7 50 B 25 16 50 a5 &
Ta2507 o % 72 30 20 s 100 110
Tozs | 11 50 56 35 27 75 120 220
Tazss | 1w s 108 40 as 105 160 &0

Bematungen, wenn nicht anders angegeben in Milimeler ()

Werkstott:
Spanneisen: Vergitungsstan, briniert
Kugel: Kugollagerstahl gohartet, blank

Hinweis;
Kugel gegen Verdrehen gesichert.




Werkstoft

Spanneisen
mit Nase Haider] | suhivergitet
7

sl b1 | 0 | |2 | w|w|a|ele|u|s
= AREEEERERRE g ]
Temio | o | |2 (40| @ (85wl =@ |17 | & I I
Teceoo | 1i | a6 | i | 50| 2 |vig o] = | e | o | ® ] o0
TeE |3 e[ @ 70 [ D [ RE N e & &
Teeee | i7 | vrs | o |90 | 3 |ies k| @ | ®|m | ™ ] o
S Bl

o Arevge | 2%
e I N e I I I S A A T R ol
T AEERERERRE q ]
T | o | [ e (40|50 | @ o3|z |@ |17 | & 2 @
oo | 1 | vae | o6 | 0|38l G |aE| BB |H | S ] &
T | e[ 0 R e & &
Touss | i7 | irs | o |90 | 45| % 165 | @ | ®|m | o o

Bamatungen, wennricht anders argageben in Milmarer ()

Werkstoft.
Stahl vergitat, broniert




Spanneisen Werkstoff

mitSchonplatie Halder| | Vergitungsstahl
.
Spannsshraute
Spamiane E
(e I I L " a . 3
Tams ] E
| Tessas o 2
T : E3
| Tesss I e
Tz Ta
| T P o
TS 7
| sz P e
Tex T T
| Tessst I &0
Teen i 140
TeEm | s | =]
TEm| - | - ]
lressa| - | ° H
i 0
teee| | C I
T = T
lresa| © | ° H
TeEE | o
lresao| © | © o
i N 75T
lresee| © | ° s iz
TEG N ]
Tewa| - | - A I
. ] @ we| @[ ] z @
R I B A - -1
T [z | s [ [ 3 | e
A des [ wie | w | 6 | 3 | am
Bmatungen, wennrioht sndars angegeben n Millmerr )
Werksioft,
Spanneisan: Vergutungsstahl, bruniert  Schonplatte: Messing avfgelotet
DIl 5330 8 fsizhe

S oaitanne SN S35 [ione S 145 and 141) a1 et Spamchiaub und it
D e (e e 11 e ek i ot Sl e Urpara i Aspegistan. B

‘Spanmaisen Bt beidsaitig eihsatzbar (wakthe, harts Spannfischel.

MTP



Abstiitzelement

fiir Spanneisen

)

55 = % ol
140 = st "
165 E & 2

Bomatungen, wenn nicht andars angagsben in Milimeter ().

Ringo: AL hochfest  Randelschraube: Messing  Feder: Nirosta

i
e
B




Niederzugspanner
‘mit gekrépftem Spannhebel

mit ebener

Wl 84| 32
Teotss | 12 |m1z| 125 | 48
Tozsa7 | 4

iz 155
it abaner

Towwor | 10 (Mol os| @ @ w0 ] 5@ [m[o 2|3 3k |m=
Tosess | 12 |M12| 125 4 |5 a0 |6 |6 || e | | 7o |ao
Tosess | 14 |miz| 25 6 | 3 |40 | 6 | e || 7 P ]
it prio

Toseez ™o e|@[@[n =[] B =
Tosaso | 12 |M1z| 125 | 4 |58 | a0 | | e 1|72 [ | 4| 7o | s
Toseet | 1 |Miz| 25| 4 |3 |40 | o |6 wo|7s ||| 7o |&w
it Prismen-Spannbacke, Spannrichtung fnks ]
Tawn | 10 [wol as| @ |m |w | 8@ w02 3| 3B |=
Gaosz | 12 |Miz| 25| % |5 @ | 6 | e |07 B |
Toseea | 16 |miz| 25| % |3 |40 | 6 | o |07 Pl I

Bemabungen, wenn nicht anders angegeben in Mimeler ().
Werkstoft;
Stahl einsatzgehartet, briiert

Hinweis;
Das Schnllspannelamentdrick! das Warkstick glocholi an Festanseidge und au Aulagon.

Die flache Bauwaise srmogicht eine ganzllzchige Bearbeitung von Werksticken.

In Varbindung mit Anschagsta (s Sio 187)lann ona sparile Spannvorchung orstzt worden
DIN 508 auch in den Groan M 8 x X 14, M 12 16, M 12 x 18 lisfarbar.



Niederzugspanner Werkstof
ohne Hebel stanl

Bia
Spannieate
o |@ | o [ w || w | e | o |mmwime
AR ™
wie [es | & |7 | 2| = |@s| 3 150
i | s | @ | o | % | & [etn| 7 ofs
Eil2 |
AR
wie [es | & |7 | 2| = |@3s| 3 =0 | am
wie [ s | & | ar | 3 | e || 7 os | am

Bematungen, wenn richt srdars angegeben n Millmeter )

Warksioft,
Stahl sinsatigehartat, bruniert, geschiiien

niedergazogen. Das gunsiige Hebeheraltis ermsgli h hohe horizontale Spanniatte. MR Mutiem for
T-Hutan DIN 808 aueh in andaren Nutanmaien einsaizbar

Halteleiste Werkstoff
Halder] | suhivemitet

3 E
o | w| g o | m [ o
T g [wa [ e EREE e
@ | e we| @ | % = 515
e | 7 (we| @ (o |w| @ | %] we [m

Bamatungen, wennrioht snders angageben in Millmetr )

Warksioft,
Stahlvergitat, broniert

Hinweis;, 3
B attatn o s e i ’\p e 2ur il i e gewtnsta Posiion
e

TP

M



Werkstoft

‘ Ausgleichspanner [Haiaer] stahl

.

lpesterte] v | 1 | w |6 wls 2 o
TozE | 55 | | [T T 3 RS
stz 1o 160 | 0| 17| 7| s s wiolzan| & |1an| 5| @ | 25 |seml
Tazets |17 (170 | 100 | 25 o 103| & |5 [wie| 30| o5 |25 % | 5 |oam
Ta2614 130 |300 | 100 | 3 | vé0| 17| ‘74| s | o6 |wio|oen| s |ran| 15| @ | s |er

Bamatugen, wennrioht srdars angageben in Millmetr rmm)

Werkstoft.
Spanner: Stahleinsatzgehartet broniert, geschiifen  Grif: Zink Druckgud.

Hinueis:
Der Ausplek:hstolzen kgt sich mit Federkraft an und stabilisirt das Werkstuck einfach und schrell

ifen bz #utlgen in das Inengeinds ces Ausgalototen mogleh
lo Graian 8.6 75, 13 x 180 und 17 170 habn nur 1 1




Richtspanner Werkstoft
Halde: stahl

n
=
P
[ Sprzrar 1
Tom | [ o7 @ we| - [melus[m @ @] 3| [ B =] 7 =] @
fot g A e I e o el e 8 I S e e R B

Bematungen, wennricht sndars angegeben n Millmetr )

Werkstoft.
Spanrer St ahsatugetars, bunirt geschiten
Grif: DIN 5335 GG orange kunstsofbesichet

@ Kunstetof schwar

Hinuels:

d am 2yl Trager ang
‘Spam- und Autnahmetalle fetigtder Anwender nach den jeweligen Anfordnungen

W2
\

.,



Stabilspannbacke

)

Bestaihe b1 | ¢ nlm | m | m | e 9
Toosos | 19 0 w00
n |0 | s | v | % 6800

Tewss | 26

joben in Wil

Bomatungen, wenn nicht anders ange i ().

Werkstoft;
Grundkarper: Tomporgul
Spannbacken: Stah einsatzgehartet

Hinweis:
Durch eine gro

ion Worksticken.

n hoh
Bl Spanmvian wikt nachvorn s rion. Spanmpa mdreniar, sl Govenione oées gartane Sere.

Notonmas,

I




Keil-Spannsegment

Werkstoft
Werlgeugstahl

Einfachkal
L spone | oreh

Beseite] ot [wn [ ww] m | e | w | b | kit |momemtn g
TEs [ wE = | @ | @ [ @ [ 5 [ 2 | & =
Texe | wn | 2 | & | @ | @2 | = | @ | = i | o
Tewe | wie | & | & | 8 | @)@ o0 | &

DaDDE\k

[ I I B B B B B R

wie | s | & | w | @ | w | 0| @ o | e

Bmzﬂur\ga’h et andars angegeben in Milmetr (mm).

Werksioft,
Grundkorper: Warlzeugstahl gehartet, bank
Spannsagment: Werkzeugstah gharit, eschlften und bruniert

Dureh
Warkstu
Spamkraf arrar . Varschizbaeq der Keil Spannsegrienta bei & = +1.

-
W

moglih Mutiern for T-Nuten sind gatrennt zu beselien siehe Saits 132 und 133,

e




Spannelement
actina

T

[ i Gueraoe n GorBotmang

Te S bk s T
= e sy e 2

i urogeander et

To e S T =

= L e e 2 =

Tonwel ]
Toee e &

= i ]

= ri H

Bamatungen, wennrioht snders angageben in Millmetr )

Einzeftal: Stahl bronirt
Kugelknopf: Duroplast FS 31 DIN 7708, rot

Hinwes.
Kampakies Spannekmant fur variable Zug. und Druckspannung Et duch Wenden der Kuvenbuchse
umzustalen

selbsthemmand. Di hochstzulsssige Spannikrat llegtbei 49 KN

L7

R



und Anschi e |

variabel sanl |
P

o =

R ) s

Tt [T &

Tome | na H

Tome | s =

o | =
T ETR

w 0]

i »

i =

» =

el
1o
i

I
orr

Bamatungen, wennrioht snders angegeben n Millmetr )

Werkstoft.
Grundkorper: Stahl geharit, biuniert

PaBschraube: Stahl vergbtet 10.9, brinirt, gashiffan
Exzsnterschrau be: Stahlverutet 103, brbmert

Hinwes.
Kemnanung
.25 MM mit einer Eohng gegen Feshnerhizn N anrtiage piltneriid ety

Y Jout,

MTP

166 ‘qw ’\



Anschlagstiick

Werkstoft

Halde Stanl
PR

bretwen] 1
nenmat |

T uten
nenivmat

Sonraute
[

5

R I
Ty

R

[

0
=0

Bamatungen, wennrioht sndars angegeben n Millmetr ).

Warkstoft.
Anscigetigk: Sl icazgeharet, gecien
Halteplatte: Stanl bri

hemioa: i B15 e 6.5

thstuc e moglich, Diezyl Form

ey
O B ReStapur o 0P o, D hiree aut o0 51 . HobeeLran: gecor s

‘Ausfuhrung kann auch als Auflage vervndat wardan.



Werkstolt
Flachspanner
Sthlveritet
=)

N N |
lpesteitie] wurenmsn| b | o | | w2 | w0 fwin | 0 | x| w | w
Tmer | 1z | & [ 1@ [@mE[@s| 7|0 | = [ 5| 50 o
Toes | t6 | g |18 s |es | & |3 | | £ | &850
toeea| 6 | s | os |wolosn| o | s e | e | g0l o
T N TR B T - I B T I
Tman| oz | s | 30 |40 |an | @ | 5 |60 5|

Bmatungen, wennrioht sndars angegeben n Millmerr )

Warksioft,
Stahlvergitet, schwar

Kelspan
die Spanner biszum Ifat x abgenommen werden.

Tietspannbacke

|geetbe) e o

I
T
i
b
T
T b
Bamaturgen, wennrioht sndars argageben n Millmetr rm)

Warksioft,
Stahlvergitet, schwar

Hinuels: o
ekt o erse et oy




l Tiefspannbacke AWersiof

hoch Halder siehe unten
1

b o [ T [ u T W[ [ ]3]

Towm| = | o IR

Werkstot;
Grundkbrper: Spharogul
Spannbacke: Stah vergute!

Hinweis;

horizontal und vertikal

a i "
b1 | Nutonman w W
A

v ) o & 0z

2 10 04

i 15 o6

W 7o £ 00

s 2 11

E % T4




Autsitzspanner

Werksioft
Stahl

[ Spamm st

ol e [ \
| FTE T 20 ]

Bamatugen, wennricht sndars angageben n Millmetr )
Werkstoft.
Stahl ainsatzgehartat, bruniert und geschlifen

Hinuels:
DI 508 auch n den Graen Misx-2, Max1d lisfarbar.

. Werkstof
Autsitzspanner kel
sl
I T 1T i ]
! I T ™ P
Toms | e | w ] [Tems| weo | w ]

Bamatugen, wennrioht srdars angegeben n Millmetr )
Werkstoft.
Stah einsatigehartat, bruniert und geschlifen

Hinweis.
DIN'505 auch n den Grofin M12c15, Mi21s, M12x20 und M12x22 liefertar.




Aufsitzspanner

v
ar " o
Bosaie] ho | moc | mn | w | m | w | & | w | w | sw | g
Tam | w0 | s | % | & [mel s | w [ a0 | 1 | s | w
T | 4o | ws | o | 7 || & | & | @ | 1 | s | e
T | 4o | 15 | w0 | s [gers| £ | & | @ | 7 | % |0
o | o | 15 | o | % |iere| & | @ | @ | 7 | & |
[Fswa] s [ 1s | w0 [ o [wrm] & | & [ & [ v [ & ]
it Spar
Tam| o | s R o [ [ ® [ @
Taer | 4o | ws | o | 7 | sarm| & A
Toai | 4o | e | wo | o |geree| & o | v | s |
N I o e
Teotee | so | e | oo | oo |iesree| m | & | s | a0 | s | oo
Somatungan - e
Werkstoff:
Stani sinsatzgnirtt,bronirt und geschiffon
Ble Span mit

t
siohe Seile 125) vertingert werden.
Die Spanner haben folgende Vortell
~schnellos Exzontorhebel
leichter und rascher u
Kompakie Ausfdhrung, deshalb geringer Platzbedarf beim Spannen
fach

(siehe Seite 172)

Die Spanner lassen sich auf drei Arten bofestigen:
1)in einor T-Nute

2) mit dem Gewindestit direkt n die Plate,

3) mit Hile eines Stotzkorpers (nur GroBe.

B. einer Vorrichtung
0. siehe Saite 173)

indor g aulliegen. dar
DIN 508 auch in den GroBen M 12x16, M 12x18, M 1220, M 12x22, M 16x20 lieferbar.




W
lBoswoliae] a1 001 @ sw 2 P
Tazsss % 2 we 2 10 7
Ta2664 » W W 2 2 10
32866 » W 2 2 285
Ta1s [ 3 Wiz % 2 5
Tass1s © K 12 % 20 &0
© 140 12 s 2 1315
Tasie © 3 1 % 20 25
Ta17 o 70 1 E 2 &0
@ 180 16 3 131
Tadslo [ ] 12 E] 20 700
T30 © 7 12 55 20 1440
© 140 1
Tasez 3 3 16 5 20 700
Taezs ® 7 1 5 2 1440
324 ® 5 2 3000

‘Bomaungen, wonn nicht andor
Werkstoft;
Stahl einsatzgehartet, braniert, geschiffen

Hinweis:
Toleranz d1 40 - 60 ho.




Stiitzkorper Werkstof
tur [Haiaer] sunt

5
boeri] & [ w [ w | [ o |
o W T |

Bamatugen, wennricht sndars angegeben n Millmerr )

Werkstoft:
Stah broniert, geschiffen

hahen odar Bearbeitungskrafien.

‘ Spiralexzenter

%
Grun
site ke 9
o T T
w0 b o

Eermafungen, wenn icht anars angegsbanin Milimater o).
Werksioft,
Tegriar Einsatrstahl, Profistahl gescheusrt, Zantrum, Spirlanfang und -2nda angekamt

Hinueis:
v e o b st e oo o s
eine Wella ader saflich éin

hyoraulszher Spannung bei Druckabiallselbsthemmande Wkung.




‘ Spannpratze

Autnatme.
' Bohrung H7
3 ]
5 2
@ =

Bemasungen, wenn nicht anders angegeben i Milimater ().

Werkstoft:
Stahl,einsatzgehartet, braniert, geschiifen

Hinwois;

Kraft kann am gerundeten Pratzenteil (Radius 22) eine Stalze angesetzt
werden. Sie kann flach, halbrund oder prismenformig sein. Gespanni e
ber eine Sechskantschraube DIN 933,

Beidsei
mit Achsbolzen Halder

iger Exzenterhebel Werketot!

7 1
estot e Boung o
Toz | 0 I ) ]
BomaBungen, wenn ich anders angsgeben in Milkmeter ()
Haber: Logiarter sasan, nsazge Achsbolzen: Stah! einsatzgehartel

harte, branier geschiffen
Hinwelis:

In Verbinduna mi DIN 444 M12 einsetzbar.




Werkstoff

Exzenterhebel

it Achsbol: Halder | siehe unten
( 1 ﬂ

St

a

Bosie] b1 | W | n | 0| 2| w

Tame | | s | v | 2 [zer| s

Tasiy | 17 | w0 | i | 26 | e | w

Tasie | 2 | 2 | w7 | 20 i

Nirosta ]

Tows | 5 | s | s | w2 |27 REREAKARA

Tootez [ 17 | 10 | 3 | 26 | a4 | i | e | e | e

Tesies | 20 | 2 | 57 | 20 | az 2o | 8 | am | x| 2

‘Bemafiungen, wann richt anders angageban in Milim:

Werkstoft:
Exzenterteil: Stahi 523 1.0570

Niros
Seegering:  Nirost

12 1.4016
ta 1.4310

Hinweis;
Tomperatureinsatzbersich: Kunststoffgrit max. 60°C.

Achsbolzen: Nirosta 1.4021 vergutet




‘Werkstoff
Achsbolzen _— }T&‘

e e
=] o
y s
i
L )]
it
a " «
[ -0 @ o
Tosezo 0 0 7o q
] H M 1o @
0 i It I
Tasemn i 3 o2 24
Taseas i H a1 H
Tosese i H

Werkstoff:
Bolzen: Nirosta 1.4021 vergutet Seegering: Nirosta 1.4310

Hinweis;
Geoignet for Exzenterhebel (si

175) und ahniiche Anwendungen.

Exzenterspanner
et sihe 614 1 ]
=
Bosteitr P s
Tootes 59 ]
Bemasungen, wen icht anders angegaben in Wil
Werkstott:
Stani braniert, Spi und Scheibe nitrert, Kugalknop! DIN 319

Kunststoff schwarz.

Hinweis;
‘Spannhebel kann Gber dia Verzahnung positaniart wardan Durch Entnahme dar Anlaufscheibe kann der
Exzonterspannor als stufenloser Anschlag) i

“MTP



‘ Schraubbock, Halter, Aufsatz et

Schraubbosk
e Trgkar | 0%

o min at @ @ @ G 9
T e
T80 i2 @
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TaRE T 12
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T80 @ = Grse i E=
13 3 Griagzln
Tace Taerhe G 2,0, T
T8 PRy arslan o
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Bamatugen, wenn rioht srdars angegeben in Milmetr )

Werkstoft:
Schraubbock: Stah 1.0503 bekiert  Hahier: Sahl bruniart Aufeatz: Stahl einsafzgeh., broniert

Hinwei:

Trapezg

ficeren, dat sie Ensatz

Warkstucken benutzt, Die Vamsendung o f™ antir dabl ine bgegerchie Autage
§ 052,70 und 100

Ubereinandar geseiztwerden

MTP

e .



Universal-Spannunterlage Werkstoft
Haider] | vergitungsstahl

T [ F |
= 2
s | = =
=
[

- s

Bamatugen, wenn rioht snders angegeben in Millmetr ).

Marksioft,
Vembtungsstahl lackirt

Hinwes.
Al drei Groen sind miteinander kombiniarbar.

Kot




l Treppenbock WEIGEG

DINesis  [Halder |
A

.,\

n
o 1) 25
95 (B12)

Bemasungen, wenn nicht anders angegeben in Miimeter ().

Werkstoft:
Spezal-Maschienangus, lackier!, Standllache und Treppe plangelrast




Werkstoft

DIN632%6  [Halder] | Vemitungsstahl

Spannunterlage

Spamtse 7

Austonrng e I hi i 2 2
Unereil & 2 =]
Untneil 8 © Zm
Unnai ¢ i Sm
Tberalk o e
Obenei & u i
Su Tom
Su e
Suake 2 E 15
Su osm
Su Z i i =m
Suera : g i m
Su . p i i am
S g : i p e
Sk < g It b am

Bmatungen, wennricht snders argegeben in Milmarer ()

Merketatt,

Vergbiungsstahl lackirt

Hinweis:

Dl Ober- ung ntetle eder Gt omen bt mbiert werden

Das Zahnpmfil stein igung von2 5 mm; es gt

m Nomalschnit dar Verstelisbane.

=
|
0,

o



‘ ‘Spannschraubensatz

Werkstoft
Stahl gehartet
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Teser N B E=])
& Sehrsuben . Tt DIN 767 10
12 Shchrauben Dl 37
hekantmnern OINE0 o
& Verting mutiem
& Kugalochaiben DINES1S s
 Kegelpfamnen DNES1S o
ben D00
TERAT| T2 [ ZYERE| 2 Sehrsubent. Tt ONTT o =0
Sohrsubent TAWDINET N 120125
Jo4 Siftsshruben DNESTS e itnen
antmanarn DINE0 e
& Veting murem
i Kugalochaiben DINES1 0
i Kegalpfannen DNES s 12
& Sohaiten DN E20 n
TR T [ ZRrEEeE| 2 Sohvsubent. T ONTET 1550 e
Jo Sohvauhen { TR DINTS? N 120
73
e £ T-tor DINS08 e
SeernOneD B2
Verting y
Kb DN et 20
Kegelpmen DINGS1S 142
Sohaiten DI E30 a0
TR | TE [ TEY IR 2 Sehrsubnt. TN ONET WY T
jo4 Sonrauben (TR DINTST M 18d0rten
, /2§ SiRschauten DIVESTS i
e DN e
i Verting muter
i zhaien DIvE3ta o
HepeprmerniEiis 0
D 2o
L I T z&:mzuhenﬂNmmmu T
o Sonrasben . 0wt DIN 787 o
DiEs
e N0 i
antmaneon DINE20 e
o
0
Tz Eon WameT T
Maizs
MEDEoseats
Wame
BN
Wi
oetn
sz
S0




Spannwerkzeugsatz

|Halder Stahl
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Werkstoft

Spannwerkzeugsatz
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lscmine] (s | csuimnman e s
TETY [t | 4 55| 7 pmmarn i [
mmmmwuwma e
St
Sinsenmostic
¥ n&:mzuhen'TNmD\N7A7 \issove
M i
T TTwoNEs  Misds
Verkingenungsmutern i€
e ONERD BN 16
Kigtscheiten DNES 017
e 3eltammen DN Gisn
TR || TR S i Sehong R T
Glilepannasen DINEHSE 2o
e by nmuntaragn
inschmosices o)
Jo Schrathen t T DIN7ET  MEDEVt2SE00
0 Niazs
o TNt DN €08 s
Satimomngimrar o
e DNEX0 B
oo o8
e

i Kegalpfannen DINES1S

Bamatungen, wennrioht snders angegeben n Millmerr )

Warksioft,
‘STah gahatet oder verguiet, Genaue Angabe sihe Saite Einzeltele

Hinwels:

Wiark

Stickan auf T-lutertchen.




Senkrechtspanner Nr. 6800

Werkstoff

Bamasungan,

.
1
Ed
3

©
s

in Millmatar ().

Werkstoft:
Einzolteile: Stahl verzinkl, olbestandiger roter Kunststoff

Anwendungsgebiete:
o werdn ndoretallndustic um Bahvn, Sohweien, iegen, Seielfn, Pifen und Nortieren:
2t wie in der . Schi

Haovorenung.

eingeselzt

Holz- und Kunststoffbearbeitung in Leim-, Bohr- - und.

Hinweis:
Mit offenem Haltearm und waagrechtom

Arbeiten nach

m Fus,
om Kniehabelprinzip. waile und schnelle Offnung des Spanners, volige Freilegung und

ungehinderte Entnahme des Werkstdckes.

anmno aotrass e
o
oo w N | 6o
o o5 AR
: o B
s 2 |wexd
6 i e a
i 20 5o moexe
H S0 S0 | Mien
H b 5 | Miexro




‘ Waagrechtspanner Nr. 6830

Werkstoff

orove| o | b e lalelrloglnlifuli|m|lnlalg
0 | 4 z[168] 43| 1w [0 12| s | 7 | 0] - [160 oo 38|
1| 5| |0l 8|2 |11 [150f2 |10 55| |20 18| 0| 105
2 | 6| 6aloo0] 55| as |22 || 25 | 13| 60lsar|za0] 20 | cor ves|
3 [ o | 72|258] 05| 4 |22 ] - |32 15[ 70] - [290] 2 [ o0 30|
4 |10 |1 |s10] 85|66 |38 | - |45 |20 | s0|205]aa0] 20 | oo 700
5 |10 |as| 5| 78 | a0 [s1s| 46 | 25 |25 as o0 | 1080

Bamasungen, wenn ncht anders angegaben i Millmster (m).
Werkstott:
Einzltoile: Stahl verzinkt, olbestandiger roter Kunststoff

Hinweis;
Mioffenem Haltearm und waagre

Voranks and pasendor. Dl Grapon'. 3.4 und 5 sind il dom nouen orgonomischan Handgri ausrotam,

olbestandigem Kunststoff ausgesiatet.
Komplett mit Andrckschraube Nr. 6890.
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aoe | w | 6P|
o o | os0 | maxm
: as o | Msxk
2 it 1 | hexss
3 10T 26 [ Mexs
i S0 | ax0 | maxss
s i A T

ez s s



Schubstangenspanner Nr. 6841 Werkstoff
Druck- und Zugspanner Stahl

)
crote|ao | b |c|da|e |t o nlo| k [1|m|n|u|g
0 | o35 10| 45| 13| 1| 16| 12| 65|M0 160/ 25 M4 65
1| 8us| 20| 45| 20 | 20| 16| 15 | 70 Miais|130(195| 30 | M4 125
22020 | 3 | 12 (700 | % | 65 30 | 30 | 30 | 25 | 130 M20c15|180(420| 60 |M 8| 445
22950 | 5 | 16 (315 | 40 | 85 50 | 35 | 30 | 30 | 150 M2ixis|220| 50 65 | M12 | 880

Bematungen, wenn nicht anders angegeben in i

zelteile: Stahi verzink!, Slbestandiger roter Kunststoft

Mit langer SchubstangenfGhrung, Handgrif in beliebiger Winkelstellung zur Grundilache einstellbar, mit
besonders ieinem Winkelfus.

% R P,

crote W
o 08 08 | Maxz
1 10 10| M ax2
3 25 25 | M Bx3s
H s 45 | Mr2x®




Schubstangenspanner Nr. 6842
Druck- und Zugspanner

N,

...
;

» L[]
P 22031 R SRR AL IE eI A ET|
Pz9s2 | 5 | 16| 98| 40 | as| 5o [rer| a1 [ 38 [136| a5 |1 |50 | 70| maz|ims|
P25 | 7 | 22 | 105 | 50 [110| 50 [157 | 57 [ 55 [160 | 44 | 70 | 65 | 62 |miz|2es0]
Bemasungen, wenn ncht anders ang
undkorper: Tempergud lacki
Habalteila und Schubat ange: Vemmunqsslam braniert
Hinwis;
Schubstange und Handgrif gleichlaufend.
h u o Komplett Nr. 6880,




el oo 2 o [ Loy T e [ ]
B s ol o e el s T T

‘Bemaiungen, wenn nicht anders angegaben in Miimeter ()

Werkstott:
Einzolteile: Stahl verzink’, olbestandiger roter Kunststoft

. Ihr Einsatzgebi

Hinweis:
Di Knishabolspanner sind als Spannvershud harvrragend gt u.a. in der
ostst

tehenden und




Bohrbuchse
kurz

DIN 179
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720060 10 ¥ T 145
720068 s ¥ 1 131
117727 120 127
2188 130 304
T75789 140 20
720671 150 29
TasreT 180 ws
Ts0250 170 370
175760 180 340
21539 190 26
75788 200 &0
| 175761 210 550
Taroas 20 05
175782 20 820
178763 20 0




Bohrbuchse Worlsioit
kurz. DIN 179 Stahl

o o
Bestotne | 7 L
Trs04 20 2
75785 260 2
768 270 2 b
T75787 280 2 4
T7s768 200 2 b
200 4
175789 3o 2 4
1785770 320 2 4
330 2 P
TsTTs 340 2 E
785772 30 B P

Hinweis;
Bohrung an sinem Endo gerundet (Form A), gehartat, innen und auen toloranzhaltig geschiffon.

Bohrbuchse }M‘
mittel DIN 179 Stahl

o o 3
ostotne | 7 L n F)
T 2 o 11
T1729 3 2 17
| 717731 12 24
T17733 12 28
T34 . 61
1 &

Tas0s6 ¥ 79
T7738 ¥ 77
17737 ¥ 75

33888 T 73
T8 1 ¥ 143
T20832 108 3 208
Toamse 110 T 246
Ti7r0 120 i 216

Bomatungen, wemn e an
Hinweis:

Bahrung an ainem Endo gorundet (Form A) 0 autton toleranzhatig goschiffn.
Harto 62 HRC  Zwischanmate auf Anii 4 NP

190

anges

1 in Milimetr (mm).




Bundbohrbuchse
kurz

DIN 172
d o
Bosiobne P L I3 o1 1
Tasss0 0 5 0
17635 5 5 0
17857 0 5 5
[T 7858 3 5
3882 5 7 1 s
| Ti78ss 0 i
178400 3 ]
35082 i
i K ¥
i 1 i
i i ¥
b iz ¥
i 2 ¥
bt 2 i
¥ Tz g
1 i
b
i
bt
by
i
s
i
s
1 bt
b bt
i
s
" s
7 5
5
5
s
4
b’ bt
r g
i 5
5
C E
@ 5
P E

Bamatungen, wenn nicht anders angegeben n Millmeter ().

Hinweis:

N
Harto 62 HAC
Zuischenmabe auf Anfrage.

TP




Bundbohrbuchse
mittel

DIN 172
] o D
" I3 o1 1
2 5 0 0
3 . H H 5
3 ¥ 5 H 5
3 1 0 5 5
b ¥ 7 0 s
a: ¥ 1
i ¥ 0
¥ 1
i I b
1 i T i
1 k ‘
1 3 5
z 1 1 K
2 1 1 1
10 2 i 3 167
110 2 ® 0
120 2 ® 2 bt 3
2 5 s 9
140 2 2 £l 4 27
150 » 2 bt a7

BamaBungen, wen nicht anders angegeben in Milimeter ().

Hinweis;

Bohrung an einem Ende gerundet (Form A), gehartet, innen und auBen toleranzhaltig geschilfen.
Harto 62 HAC

Zuischenmae auf Anfrage.







[ werkstoff |
Kunststoff |

Typ AVP [Typ NER [ Typ SLP [ AVP. NBA'SLP Robungs- | AVP | ton | SLe |
Couant [ Saasturg

R e Yy
Tatem | Tasesn | Tatsea | sas| s2s | 16 [ 5| o8 [3-m|e-ts[as| a0
Taiser | Taep | Tosees | 525 | 300 fs | e
Taisse | 7o | Tais00 e | 1
Tatses | Tasman | Totese | 200 | 300 o
Tatses | Tauger | | 0| B0 | 16 |5 | os |a-z0|2-15[s-0
Tais | Tame | - | 1w i
o |Toes | - | 5| 7S o

Bamatungon, wenn nicht anders angagaben in Milimeter ().

Hinweis;
‘Temperatureinsatzboreich: -30°C bis +120°C.
Harte: Typ AVP. SLP: ca. 90 IRHD

i ca. 70 IRHD
Auswahikriterien for Belage siehe Anhang - Technische Daten.
Typ SLP: Stabile Gleitschutzplatie Ober- und Unterssite glatt.

5
e
3

‘ Schraubenkopf-Isolierscheibe

P
- .
P—
e e
5 @ % %
5 H] 3 ]

Bamasungen, wenn nicht anders angegaben i Milimeter (mm).

Nivllier-

Zur
schuhen.
Technische Daten siche Anhang.




- Werkstoff
‘ Nivellierelement ’—(
GrauguB
& r
LS

max. Belastung o
Bostote, o Bolag g/ Elomont 9
T25004 7 3
25007 A 50 a1
125010 + AP 00
1 1400 1801
PPz 500 an
125011 1 AP P2 1000 79
125014 1 A P2 1700 150
T25000 B an
125012 1 NBR 76
125015 1 NBR 1400 1501

Bomatungon, wonn nicht andors angegeben in Milmotor ()

| Nivellierelement

max. Belastung a5
[Bestere) 1 H Boiag kg Eloment o
Tas07r ave 500
T « 1 ave 00 1076
T2t083 1 ave 1200 1295
I bt ave 1800
Taie7s N 700 S5
« 1 A 1000 1076
T208 1 v P2 1500
bt 200 2087
Taas70 55 B Seo S5
T2a082 « 1 NBR 50 1078
T2t08s. 126 N8R 1200 1205
T24988 + = NBR 1800

wahili
Rvetotechraubon sione See 1

105



Nivellierelement
pendeind

Gowindo max. Bolastung )
Bestalihr] G o W W Bolag | kg Element [
100 | w2 7 o % v 250 o
1022 | s @ % avp ) 50
12025 | e 115 2 r ave 00 1000
s 5 2 2 1400 670
Tas021 | iz 7 ot % NeR 250 a0
Tos02e | s % % NeR 50 50
T30z | s 115 2 o NBR 00 1000
12500 | s 5 ” 2 NBR 1400 1670

o o

Govinde maxgoastung | %

Bostoiar] G s H " Boiag | ko Eloment ]

T25004 2 o E) 702

25007 16 100 2 k1 1340

18 128 2 2 1680

725005 2 o5 o E] 02

25088 16 100 @ k1 1340

1 128 2 5 1600

25088 85 o £l 02

125000 [ mis 00 2 ® 1340

102 | Mt 126 @ 5 1680
BomaBungen, wenn nicht anders angegeben in Millmer (mm).

raugus lackiert
Gewindestange: Stahl

Hinweis;
‘Schwenkwinkel max. +/- 7.
Raowanateron o Bolage siehe Anhang - Technische Daten

=,

196



Nivellierelement
pendeind

moxesmmns |
o " e Boisg kg o f;
= w© I3 nen E 20
S % 4 NoR E i
4 % = Nor E 240
» o F NoR 4 290
™ % S NeR Pt a3
5 » i e b
7 = 3 A g £
n » i e Pt “
Bematingen, wenn nicht andars angegeben in Millmatar ().
Hinweis:
Schwenkwinke m
Ruwanhitenn 1o Soags sahs Anhang - Technischs Dten.
Nivellierelement Werketof
pendelnd Nirosta

| &

Gowindo max. Balastung
s o " w Bolag | kgl Element
w0 % ® ] e 20
niz % % 3 A 250
miz 7 % 3 Ave 00
Mo 78 2 4 ave “00
s 105 @ 4 A 500

Bamasungen, wen nicht anders angegeben in Millmater (mm)
Werkstoft;
Nirosta 1.4301

Hinweis;
‘Schwenkwinkel max. +/-7.5°
D Eloment and gege Laugn, i, St
Technische Daten sicho Anhan

und Wasser unempfindiich.



Nivellierelement Weristoft
starr ‘Stahl verzinkt

Gewinde max Belastung | %
Besisitr, G o " e Beag | kg/Element s
Tas060 | Mo s 50 2 NeR 20 2
128071 | M0 S 100 2 NBR 20 175
T2s07 | M1z s 100 2 NBR 20 26
Tas075 | M0 . 100 2 NeR w00 210
12077 | M1z ™ 100 2 NBR 0 21
125079 | M i 100 2 NeR s
T30 | M10 5 100 2 e 20 176
125072 | M1z S 100 2 ave 20
12507 | M0 n 100 2 avp 00 210
Tas07 | w12 ™ 100 2 ave w00 a2
T07 | M n 100 2 avp 0 s

‘Bomatungen, wenn nicht anders angegaben in Milimeter (mm)

Hinwels:
Auswahkiterien far Belage sishe Anhang - Technische Daten.

Werkstoff

‘ Nivellierschraube
‘Stahl verzinkt

w
Gewinde £
G s
M10x100 148
X100 198
M12xiso 268
6 x100 20
Mi6x150 3t0
200

BomaBungen, wenn nicht anders angegaben in Milmater ().

Hinweis:
Nivelliorschraubo komplett mit Muttern und Scheiben.
Technische Daten siche Anhang.




Nivellierschuh
freistehend

Vrstoll-
158 ) bereich

Tasiz | 105 | 55 s

T2 [ 115 | w0 H

128123 | 150 | 78 s

Tosi24 | 125 | iz ]

125126 | 160 | 160 ©

12127 95 7 0

125128 20 o s

105 | s s

T2 [ 15 | w0 H
Ir 0 | 7 H

Tosi3s | 125 | 125 s

12517 | 160 | 60 0

125138 [ 20 | o5 fo [AvPlsipipa| AvoP 200 5800
12139 | 200 | 200 s |aveistpirz | aveiP2 00 12500
Bemasungen, wen icht anders angegeben in Milmater ().
Anwendung:
Anwendungsberelch far Belag AVP:
Anwendungsbereich fGr Belag AVP - P2.

son-

Bohr- und Fraswerke, Rund-

Maschinen mit geringer

Hinwels:
Jowails mit

Technische Daten siche Anhang.




Nivellierschuh | Werkstoff |

! Graugus
1
@

B
-~ S ik
o
i
W

Bostoite] L | 8 | T | w | uemetung) e

Tass | s w (0| ® [ o | me

Tamm | s | s mo | s [ 8| wi

T | o | e | 75 |60 | & | w© | ui

Tasi e lzel @ [ e

Taswa | s | w45 [ g0 [ & [ 9w

Tamies | s | s ma | = | s | mi

Zsie | doo | | %5 [0 | & |0 M

Toswr | wo | ;e | 75 | s | & |0 | um

Somatungen, wern iht ancrs angogeben i Milmetr ().

Anendung:

Anwandungsberaih i Belag AVP:

orkzougm Hablor und
Anwandungsbereich 0 Bolag AVP - P2
Bonr. und Praswarke, Aund

Hinweis:
Grofie horizontale oder vertikale Krafte konnan os arforderlich machan, eine faste Varbindung zwischen
Hior ompfiohit sich dor Maschi-
Maschino mit

n und
Gowindestange verschraubt,
Nivel

0 198.
Durch ainfaches Durchbohren dos Belages lassen sich dio Nivellierschuhe auch als durchschraubbar
Austtihrung verwenden.

Technische Daten sishe Anhang.




‘ GelenkfuB pendelnd }M{
siehe unten

1 1°®
- e

Kunststoft/Stani verzinkt
Bostoliae] o m | sw | @ | w | e | sssung | o
Tres27 | M0 | 300 | 198 | 1 001
76562 | M 1 s | 14 wig |70
76565 | 1 195 | 14 s00ig_| 140
T 1 K 20 | 2 To00kg |
| T7eses:| m i bt 20 | 2 000Ky | 27
Tes66 | W i 90 [ 14 To00kg | 159
¥ 1 180 | 18 | s [ 7 | oo | ook | te8
1 + wo | 13 100Ky | 238
i b 180 | 13 | se | o | oo | ook | 28
6 |00 | 20 | 2 Ts0okg | o0
16 | 100 [ 15 | ter | 280 | 24 | 7 | 20 | 25 | a0k | s
w0 | 1 | w1 | 290 | 26 100kg | 413
w00 | 115 | o1 [ 280 | 20 | 7a | 20 | 125 | ook | a0
36 | 120 [ s | e | 4s0 | 24 | 1 | 18 | 105 | zsookg | 42
120 | 115 | e |50 | 20 | o1 | 18 | 105 | 200k | s
Kunststoftirost
T7esse | 10 | 40 | 71 | w0 | 195 | 1 wokg | &
76576 | M1 [ s | 71 | 100 | 195 | 1 wig | 70
Lrzesrz | wa2 | so | 15 | 1sa | 1es | 1a 00k | 140
ToS7E W2 |60 | 105 | 186 | 230 | 24 000kg |13
|x76570| w16 | e | 105 | 156 | 230 | s 1000, 27
2 | a0 | T2s | 1ss | 190 | 14 T000kg | 153
76561 | M1z | 80 | 125 | 151 |80 | 14 | sa | v | o0 | ook | e
6581 | M1 [ s | 120 | 180 | 00 | 13 100Ky | 238
E; 16 | o0 | 120 | 1es | w0 | 1 | s | 17 | o0 | woo0ig | 28
76582 | M6 | 700 | 115 | fe1 | 200 | 2¢ 1800k | 340
6 | 100 | 15 [ 161 | 200 | 20 | 74 | 20 | 125 | se00kg
7683 | M20 | 100 | 115 | 11 | 2. 4 w0kg | 13
20 | 100 | 115 | ier | 260 | 24 | 7a | o4 | o5 | veooug | 20
Wi | 20 | 1S | W6 | 450 | 20 | o1 | 18 | 105 | kg | 23
M20 | 120 | 115 | e | 450 | 24 | o | e | 05 | o0k | s

Bomatungen, wenn nicht andrs angegeben in Milimetar ()

Workstot
nsistolf-glasfaserverstarkias Polyamid
Gewindastange: S verank sow. niresta 14301

* Zur Bodenbeestifgung mdssen nur dis vorgsformten Bohrungen durchbrochen werden.
** Diese Grosse Ist mit einer glasfaserverstarkten Kunststoffkugel ausgestattel

chwingungsisolationsplatte fir Gelenkdus o mit Bohrung
50

[T 76853 [1o| 76504 |s0] T 76598  so| T 76508 I | T 76587 100 T 76888




Schwingungspuffer A }M{

Govinde Ed
Bestainr, o H G I ]
18565 5 1 . F 60
16417 1 1 70
& 1 5 150
o317 x g 190
16418 2 § 200
3 3

Bosts. 1 i 275
18569 i 200
| Tessto u § 320
18570 T 350
89320 490

T 8571 1.
1 580

16419 0
| Ties20 960
18572 7130
62253 1 1080
| 1673 P 1 1280
16421 i 1450
18574 0 i 1570

| Tessa a 1 1833
o0324. 50 i 1990
18575 7 3 1 4010
| Tosazs 7 2 ¥ 300
16122 7 [ i 4120
ssazs 7 i 3 70
| T 16576 7 u: 7 a0
esazr i a i T 7860
16023 i ! 1 %10
s0328. 1 i 1 %00
o329 K Rt b 11240

Bomasungen, wenn nicht anders angegeben in Mimator ()

Anwendung:
Universl vewendaro Rundlager i vilseigo schwingungstecrische Auigaben, wio Lagerung von
leichter Motoren, Pumpen oder

Hinwels;
fare: 55° +/-5° Shore A
Weitere Qualitaten, Harten und Metaltel aus Nirosta au Anfrage.




Schwingungspuffer B

Gewinde. B
Besteitne|  © " [ L u s
10424 5 " 1 o
18577 " ¥ 1
| Tess 1 i
Toi2s o g i
9350 3 |
| e 1
a5t 5 i
18579 2 Fl H 1
L % 2 H 2
0352 30 2 0 E:
1626 0 F H
| 71627 2 e H
Tose1 0 W s £ o
pr wio 0
Lz 1o 0 i1
o420 o 10 3
69354 wio 10 160
| Teasse | nio 10 173
a8 wio o 18
650 wio 0 22
| Tess0 i) s wio 2 10 ry
Toi29 75 @ Wiz 57 7 05
o1 i 50 Wiz 7 2
| 7 tes8e 75 s wiz 57 2 Py
096z 00 W e & i 748
16450 10 s nie @ 1 &0
o963 100 & wie @ ® 919
69964 100 75 nis bt} 16 1064

Bemasungen, wenn nicht anders angegeben in Milimeter (nm).

sichien bis Pum;

Anwendung:
Universell verwendbare Rundiager for vielseitige schwingungstechnische Aulgaben, wie Lagerung von
ten, Motoren, Pumpen

Hinweis;
Harte: 55 +/-5° Shore A
Weitere Qualitaten, Harten und Metalleil aus Nirosta auf Anfrage.
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Schwingungspuffer C

Govinde EJ
[Bostatnr, o " s u )
Tiskn 5 5
Tissas. 0 5
| Ti6s22 0 ”
Tesass. 25 B
Tessss. 5 27
T Fy
Tas22 o =3
Tise7 o
| T1essa
Tisk
Tissss. b «
| 762807 pr 3 i 1
Tisses 5 i T 7
Ti8590 k: i b b
69369 i 5 I
Tiesst T i i
89370 1
| 10582 §
Tieses ¥
Teor1 ¥ b
Tieses It |
[Tesar2 | 1 T o0
Tieses. 1 I 853
Tissos. 150 s . 213

Bomatungan, wenn nicht anders angegeben in Miimater ().

Anwendung:
Universell verwendbare Rundiager for vielseitige schwingungstechnische Aufgaben, wie Lagerung von
Motoren, Pumpen oder

Harte: 55° +/-5° Shore A
Weitere Qualitaten, Harten und Metalleil aus Nirosta auf Anfrage.




Schwingungspuffer D

Gowindo )
o |

H

1 75 o4
517 1 4
o392 1 @ e

‘Bomaungen, wenn nicht anders angegeben in Milimetar (mm).

Anwendung:
Universell verwendbare Rundlager fir vielseitige schwingungstechnische Aufgaben, wie Lagerung von
sichten bis mittslschweren Aggregaten, Motoren, Pumpen oder Kompressoren.

Hinweis;
Harte: 55 +/-6° Shore A
Weltere Qualitaton, Harten und Metaltell aus Nirosta au Anfrage.

NN sk



Schwingungspuffer E

Gewinde Ed
o

H

888588

o
s
T o417 7 5
o

Teatts s
Tes20 s 5
Bamasungen, wen nicht anders angagaben in Miimel

().

Anwendung:
Universell verwendbare Rundlager far vielseitige schwingungstechnische Aufgaben, wie Lagerung von
ihten bis mittelschweren Aggregaten, Motoren, Pumpen oder Kompressoren.

Hinweis;
Harte: 55° +/-6° Shore A
Weitere Qualitaten, Harten und Metallteil aus Nirosta auf Anirage.




Schwingungspuffer, taillierter Puffer

Typ DS
Govinde )

Bestal o ' L s
Teoses 1 Va 3 5
Tesios 2 M 1 a
Tesero 2 e 18 ®
Tesi1s 2 M 2 %
Teoris © M 2 5%
Teorio ) u1o = 9%
o W10 £ 250

Teon21 75 ui2 E 283
Teorz 10 Mis s 0

%

Tailierter Puter Typ AT
T 2

s W
174719 2 2 M
2 2 N
% ] Mo
75 K M2
100 s Mis

Tailerter Puffer Typ CT

Gewinde. o
v . % u 4
- - ue : -
S 2 e : 2
e “ e 2 o
o x . 2
i = =

) e X

207



Anschlagpuffer, Parabelpuffer

Govinde ]
" s L ]
" e ® 1
® Wi = 0

‘Anschlagpuer Typ KE
50 3 w0
0 & miz

Hinweis:
Harto: 55° +/-5* Shore A

Parsbotecer
T ot » z. we ® u
Ticuz % % e | =
T saszr 5% o i ] =
Tesa % i &
Tonizs s H HH H i

Bamasungon, wenn nicht anders angegeben in Milimator ().

Hinwels;
Harte: 55° +/-5° Shore A
Weitere Qualitaten, Harten und Metaltel aus Nirosta auf Anfrage.




Selbstklebende Elastikpuffer ST
Bumpons

[3M| [ Polyurethan
o -
+ T Y —3
ot © g O =3
B e 5
ey w
o R o
- IEEEEH I e
B e
R o o
e e = o e
L e =
- EEEEH = -
- IR L

s

[Bostalibe]  worker.
Tios7s | 515008 @la4)
Ties7 [ sisseias
Tiew | sisorseies
[T188 | susote @las)
8872 | 15023 @l &)
Tieem | sism@ioe)

Bemasungen, wenn nicht anders angegeben In Millmater (mm)
Werlatoft;
Polyurethan-Elastomer mit stark klebandem Kisbstoff (Synthese-Kautschuk oder Acrylat)

Hinweis:
- axtrem noher A utsen £kl

s ot Baoen Saseraastach
 Venarassan kaine
i et sl B

- utschfoste FiBe unter Geraten, Maschinen ofc.
e A lcper Eghsar ‘Sehubladen, Taren
~ Vibrationsaimpt




Hydraulik-Schmiernippel

DIN71412 verzinkt
Gowindo 3
Bestalnr, G L " sw s
T 17004 s 5 150 7 25
717485 6x1 s 150 n 55
| 71748 sx1 5 150 o 60
7 ] s 150 ] 50
T 17897 10x1 5 150 s 65
7 17408 m 5 150 " 65
717499 s 150 " 65
717500 - 6 75 " 130
Ausfiihrung B 45° (H2)
Gowindo ®
Bostalai. L c " W 9
Tims0n T £ 9 65
17502 x1 10 25 9 110
| 71750 10 25 H 110
TH007 | Mi0xT 5 20 1 120
Tizsos | i 1 250 7 120
T10338 | G B 250 n 120
Timsos | G 2 25 " 210

Bamatungn, wenn nicht anders angegeben in Millmater (mm).
Werkstoft:
Stani gehrtet, gaivaniseh verzinkt

Goaignet zum Schmiaren mit Hydraulkgreilkop.




Hydraulik-Schmiernippel Werkstoff
DIN 71412 Stahl verzinkt

&

A

Austihrung € 90" (43)
Gewinde. o
a L c " sw s
55 50 m . o
ax1 b 150 a0 : o
h 55 150 150 H 1o
0%t <5 5o 20 W 2o
0 55 150 0 W 1o
e b €0 20 B o
i3 55 150 20 b pir}
BemaBungen, wenn nicht anders angegeben in Millimeter (mm).
Woerkstoff:
Stahi gehartet galvanisch vorzink!
Hinweis:
Geelgnet zum Schmieren mit Hydraulkrelfkopt.
Hydraulik-Schmiernippel iWeiElof
i (H1a) Stahl verzinkt




| Trichterschmiernippel ’M‘
DIN 3405 Messing blank

"

v

w sw

[ mit Gewinde (1)

Gewinde [ ‘ ‘ (23

Bostotie, S i H sw s
TH7s7 | We I 5 | ) [ s [ 20
o 63

Bestelite|  -0+008 i H s A
1004 0 5 2 s 15
10845 s s 2 10 30

Hinweis:
Goeignet zum Schmieren mit Spritzdise.

Flachkopfschmiernippel Werkstoff
mit Gewinde (M1) DIN 3404 Messing blank

B
" sw f)
Gl 7 i
n 7 1
1 bl 18
T 7 1
n w 2




| TECHNISCHE DATEN )

Bestimmung der WellengelenkgroBe

e massen auch verschiedene Drehzahlen

Uow beachiet werdon: Unsere achiolgend auigelohien D artee. Soren domnet i i smton
d zeigen ichtwerte an:

B4 1: 28t e abeiagbaren Lestngen und Dshmomenta von EintaPeziions-Wollngeleien n
Daverbetrieb bei einem Ablenkungswinkel @ =
Bild

Ablonkungswinkelnuner 10" Gnnen awschen 0° bis 5 i aus Bid 1 eninhmbaren vers dor
Ficheistung u 2% arhoht
Bild 3; zsigt die Lebensdauer
Ahangigklt von Siobiaktor (1.5, Richivert 15 far Eletromoter Anrishohno Elasikkuppiung).
Drehm

weis: Far P

o Le r angegeben werden, da die Beanspruchung der Gleitlachen von reg
‘Schmierungsintervallen abhangig ist
Bild 4: zeigt den L BUCO-Prazisions-
Wellengelenken mit Nadellager
Hinweis: Doppl Wallongelenke dirfen nu il stwa 00% der far Enfach-Wallangalonke gelienden
werden. Git auch

Imaigen

Selbstverstandiich sind wir geme bersit die far Sie erforderliche BOCO-Prazisions-Wellengelenk- und
BUCO-Pra 5

auf Seite 27 auszufdlien und mit Ihrer Anfrage an uns einzusenden.

[e—r—

4 1: Loistungadagram o raisons Wotengolen
A Gladager nach DN 806G



| TECHNISCHE DATEN )

B0 4: Korrokturwert n Ahingighat vom Abnkungawikel

St e e, s, Sse 20
1, =Ko oS
Goarvagendos Dol

ot
Beispel.

Gogaven:
22Tt et M= 70N
a0 mn”

ERET T T T
o 3 Kortehuwer o0s 814 6 111

Nach B9 3rgbt sich ot Villngolnk £ 32 x 63

viesei-
lige Bauteile 2ur Uberiragung von Drehbewagungen und tbarnchman die Drehmomentobsriragung vom
Antricb zum Abti

orden zwei unlr sinem bestimmien Winkel gegencinandr genigte Wellen it sinem Einfach-Wellen-

Welle unglelchiormig. Diese Ungleichformigkeil - auch Kardanfehier genannt - bewirkl ein Vor- bzw.
Nachollon des Drehwiniels n Form von siusafiohen Schwarkungen der zwlen Walls wobel die
Ungleichformigkeit mit staigendem Ablenkungswinkel a wacl
ralb werdon Einfach-Wellongelonke nu dort vorwendet, wo_sine Unglaichformigkei dor Drohung
Zuasai st Diesa hinter.
ndor zu
Bt enigon Emba wid dis Ungechimighan dos . Wo/anguionkes corcn s 3 Susgoghenon. wemn
olgends eraussetzungen nach DN 806 gogebon sind

1. Rchige Gabeltotung e dr Varwendung " ”
elenken beachten,
b di betdon mneron Sabain wi o0 Dop: JR—
pel-Wellongelenk n iner Ebens liegen. g, = 2
[ —
2.Die Ablenkungswinkel massen an beiden A A

Enden gleich grof sein. % i




| TECHNISCHE DATEN )

3. Treibende und getriebene Wellon dar- st
bei Lageanderungen nur parallel zu
inander verschoben werden.

st e

ey

el e Kebaggt eshe e
e - - u
e RN =

rtung und Schmierung

mit Gleitlager wendig
B0C0 adions waangelonke mh Nadalager sind wartungatrl und werdon auirund "ot anger

Achtung: und BUC
Eemton i Linhumvarseftem Hocdrackechriorion au Minoralotsts

n -30° bis 125°C
Tomporaturspze:  maximal 140-C

tot sind.

1
neten Stellen nachgeschmiert werden.

Gabalstock und an den Lagerstiften 1 und 2 sowie bei Gelenkwellen dic.
Gleitflachen des ausziehbaren Kailprofils 3

Dampt

Durch Ausfallen des. lelenhzlgs mit Felt errelcht man ein konstante Selbst.

schmierung auf unbestimmie Z

Himweist Wartungsarbefon sllen i regemasigen Iniervalln durchglit
nteilen.

Hierbol ompfiehit sich, eine Gerausch- und Spielprafung durchzufhren, sofern sich Abwelchungen vom

Hinwsiso fur BUCO-Prizisions-Wellengolonke mit Nadollagor

(bis max. 5000 min)

in dor Mitte . dossen
vier geschiffene Zapfen
sind. Diese boi der

Tellangelenke mit Nadalager sufgrund dlo f‘&} hmisrang vallg wartungstrl ot
‘ .W ’\ 215
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zur Bestimmung der WellengelenkgraBe

Gebriider Ulmer GmbH & Co Firm:
Abteilung UPS. e
Rathausplatz 4 Sy
A-6850 Dornbirn
Fax 0043/(0)5572/307-276 Telefon:
Fo
L 4 Datum:

1. Anirage als Katalog-

il oder Sonderausfohrung?  Katalog:Teil O

‘Sonderausfhrung O

2. Antriobssote: Elldromotor 0 Verbrennungsmotor o
Lestng kW beiDrehzan_____min'
I Drehzani 3
Kupplungsart:
Elastisches Vorschaltelement _____JaD_____NeiD)
3. Abtriebssot: Getriebo. O Achsdierental CPumpe o
Botriebsverhalinisse:
41 StoBfaktoran () 0r de gebrauchiichsten Antriebe, z .
mit olastischem ‘ohne clastsches
) Vorschattlement | % el
Elekiromotor 10 o 10-18 o
Ottomotor groBer 4 Zy. 125 a 175 a
‘Ottomotor leiner 4 Zy1. 18 o 20 o
Dieselmotor grofer 4 Zyl 18 o 20 o
Dioselmolor Kiginer 4 Zy1. 20 o 25 5]
‘Sonstiger Antrieb:

42 Besonders Einidsso:  Starker Staub- und Schmutzanfall_____Jal______NeinD
°c
°c

Feuchtigkeltoder Dample ~ _____JaO_____ NeinD
a0 Nein0)
5. Gelenk-Daten: I
N
Drehzahi max. min!
Grad

e

216 :
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und

Gewindesicherungen - Polyamid

Polyamid-Fleckbeschichtung, Rundumbesc

tung:
entsprechend den Anforderungen der DIN 267, Teil 28

Beschreibung

Polyamid-Fleckbeschichtung st ein Kunststoff, der auf einen Teil eines

Gowindes autgebracht wird und beim Einschrauben eine Klemmende Wir-
Kung orzougt. Dor axiale Spiclraum zwischon Schrauben- und Multer-

a zuischen den o
Gewindeflanken. Diese Verbindung verhindert das Loslosen bei dynami-
0.

Losen von Schrauben und Gewindotailen entgeganzuvirkon.
Polyamid-Fleckbeschichtung schafft eine Verbindung, die jederzeit gelost
wertn kann, odoch die Zuveissigksi de Sichering bloehdl. Auch
nach mehrfachom Ein- und Ausschrat

Anwendungsb

M3
Sehrauben, anmdamllc e Stah und Edolstah, Konnen it Plyamid-Flckboschiching beschichtet

werden.

boschichtungen.

ati und Sezelchnung
Konnen als

Fleckbeschchng ausgolonn wordon

Standardausfahrung - DIN 267, Teil 28

von
15%d22P f0rP <1 und
15xd=P P>
gemassen vom Scraubenen
n 2 bis 3 Sovinasgange biiben i, um das Einschrauben zu

crelcntr

AusfGhrung mit besonderer Linge undloder Lage
Die Mafie |, und a sind in der Bestellung anzugeben.

Fiirl, und 3 gelten Toloranzen 2 P fir P < 1 und + P for P 2 1

Beschichtung und

2163 Gowindogange
walgenonditvenBe-
A

4= Nerndurcnmossar

P2 Cowmderogens

=,
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Eigenschatten

~wiederverwendbar (bis 2u 5 mal)

~temperaturbestandig, von -50° G bis 90° G, kurze Intervalle bis 120° C
rani

idon cine Einheit

esitont gegen nahezu ale aggressiven Modin Wntertagenau Mfrcer)

pabt werden
enisprechend DIN 267, Teil 26
= i G [Kemmiososnt | Anforderungen bel Verschraubungen mit
s Vorspannung
| -
T e [sae
s [ o |ovase | s e
a0 fms | oot ol
G [
P
m M T o0 o
i i om [or o
s 2 i oo
i f o o
os o
¢ . JExmitataude Gundiago os Gosamt:
o 2 bei 90 %r
» " Rusnitung dar Mindastwort do Seck
1 - -] grenze bzw. der 0.2 %-Dehngrenze der
o |%% |in i | jewells niedigsten Festigkeitskiasse.
Gewindesicherungen - Microverkap:
Microverkapselte Kiebstofe zum Sichern und Dichten
Produo oT precoTE 80
o

ihe ktarbe
etwa 4 Jahre unter normalen, trackenen Lagerbedingungen | Tomperatubersh | -60°C s 180" C

026-020
Sl Wiking osto

14 25° C. Uniersaschvaupen-
RCOTENE senarng
preCOTE, nach dem System von Omni-Techik, bedeutet: ein

o Polymenvand und aingebstct i ain lackaiges Trager-
System, wird fir Sie auf das Gewinde von Schrauben auige-
bk B e b oot aneston und fodersei
einsatzbereiten Sicherungsiberzu
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Funktion von preCOTE

oder Scherbaanspruchung zerr. Daboi worden dor Fidssgkunsistoll nd dr Hirtr roigeseat und
gemischi a die
Sominsatte zusatzlicho it wird.

Eigenschaften von preCOTE

Das bedeutet, dab kein Gber das MaB des Setzbelrages hinausgehender Vorspannungsverlust eintrit

Verhindern von Korrosion in don Gewindoverbindungen.
Die Montage erfolgt untor nahozu densolben Bedingungen wie boi unbehandolten Gewindepaarungon.
L

gon werden. preC
Ser Gowings it nommatom Workzaog wiodor open

Aushartung

10-
ist nach 24 Stunden vorhanden, kann aber durch Temperaturbeaufschlagung beschleunigt werdon.

Prifung ohne Vorspannung Prdfdrehmomente bei Raumtemperatur

o ) Anforderungen boi Verschraubungen ohno
" ( ", Vorspannung i PrimuterGawindaoeranz
e . s
T s
s In I
. s I
5 wans s K
. ¥ z I
p E
it I r
w2 E
)
I ™
E 20 20
@ w0
e
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Anordnung der Kugelroller
Die Anordnung der Kugelrollen richtet sich nach der Grundflache des Transporigutes. Bei Gltern mit
a B. Kistenboden,

der Kieinsten Kanteniange dividiert durch 2.5

eispiel
‘Grundilache des Transportgutes = 500 x 1000 mm

Kugelrollen-Abstand

500 mm
——— -200mm
25

ung der Kugelrollen-Belastung:

Zor srmnung dorBolatung o oo Kuglrollo wid dus Gawit dos Transprtgtes duch 3 didart
Bei qute dos Fordergutes, auch mit der
Anzanl dor tragendon Kugeholon gerechnet werden.

Beispiel
‘Gewicht des Transportgutes.

00 kg
Kugelrollen-Belastung F

300k

=100kg

Fordergeschwindigkeit und Tragzahl:

o ragzahlen golten fir all Einbau-
Tagon e Sasanen S aut 10 Unelonungon dor iUl B Angerom ingae el Geschindghaon
ber 1 misec. mus, insbesondere bei den Grafen 60 bis 90, abhangig von der Belastung, mit Temperatur-
erhhung sowie Lebensdauerminderung gerechnot werden.

Berechnung der Lebensdauer

€ ) 10° Umdrechungen
Lebensdauer
gzah (N)

Belastung (N)

20
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Reibwerte:
Das Diagramm zeig die Reibwerte der Kugelrollen in Abhangigkeit von Belastung und Geschwindigkeit
Diese Richtwerte gelten fur ale Einbaulagen bei Ablauf auf einer gehérteten Stahlplatte

L vetas

Temperaturbestandigkeit:

Kugelrollen mit Filzdichtung 100° C

Bei Temperaturen Gber
eingesetzt werden.

Tragzahiminderung beachten!
D Tragsan i o Temporaturakior Tabelle)molipzare.

Achtung
FochiemperaturSchmisrstot vervandent
Hinwoisedor Horstlr bachien

Temperatur Temperaturfaktor
“c 1
125 09
150 o8
175 07
200 05
Einbauhinw
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Mot o Tt
i 506
Seie 122

—

stschraubo Sechskanimuttor Socnskantmutior it Suns
DN 6375 DN 6331

DN 6330
Saie 143 sote 144
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Schwingungstechnik
Dampfung:

Eine Foder allein hat im wesentichen keine Eigendampfung. Andere Arten von Isolationsmaterial bieten
unerschediche Damplungsgrade. Damplung st cin Ma ar den Betag der Viratonsenorge, die vertoil

oo e Evahe wiban sar Koepraion B St st dar FaMeInS oA T 0
Energioqualle zurdck.

Dampfungist i die Maschinenstabiltat wichtig.

hohen Grad an Stabiltt behat. Dampfung kann oft die Maschinonloistung dadurch verbessorn, daB dio

Vibrationen reduziet werden
((Grofe der Piatten:)

Mascinen solln im agomoinon aul iaton in Gbrainsimmung i bokanion 1Gzpurkion menar
m kine spozilien S(izpunkte vorhandan s, karn on Apstand van ca. T m wisohen don

sind unter Umstanden zwei oder meh Platten unter jedem Fu erforderiich, um die Last zu verteilen.

Merkmale von AVP:

Ober- und Unlersaite Stabiles und
dynamischen Stabilitatsanforderungen.

stk 16mm
!a\zsmngs:l:mw«na 3 bis 20 kplem®
wng: & kplom"

Nominalbolast HH
Druckmodul 37 Nimm?
Tomperaturbereich:  -30 bis +120°C
e ca. 90 IRHD
Friktionskoeffizient:  Stahl: 0,70
Holz: 075 =
Boton: 0.80
o Damplung 16 % " oynamische Egonoguon: He Einfederung mm.

P —— f‘ RS —
‘ﬂ;‘v' -
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((Anwendungsgebiete far Belagsmaterial NBR:

Merkamale von NBR:

16mm o
Bl\nsmngsncmwulc 2 bis 15 kpfem* 1.
Nomalbla 8 kplom® B
Druckr 13,3 Nimm? 2
"emperalwbswch 30 bis +120°C ]
ca. 70 IRHD
Fowtonskoaizont Stant: 0,70
Holz: 0,75
Bel e

fon: 0,80 a28s
DAMPING 1% oo Gganioquonziz  Evfadaning

Vertikalkraften. Wird verwendet bei der Aufstellung von Pressen, Stanzen, Kunstoffspritzmaschinen, Pur-
en und Kompressoren.

((Anwendungsgebiet far Belagsmaterial AVP-P2:

Merkmale von AVP-P2:
Unterseite glatt. Stabiles Vibrationsdamfungsmaterial mit hohen statischen und dynamischen
Stabilatsanforderungen.

Belastungsrichtwerte: bk  kplem
Nominabelasung 8 kplem*
ruckm 70 Nimm?

Tlmpatamvbamch ‘30 bis +120°C
ca. 90 IRH

Fetanskostiziont Stant: 0,70
Holz: 0.75
Bot

n: 0.80 o~ al
© D4MPIUNG 16 % Dynamische EigenirequenzHz  Einfederung mm

sowie fir

schinen mit geringer Eigensteifigkeit

/o Dammungs- und Gleitschutzplatten sind gegen Laugen, Ole, Sauren, Seifenidsungen, Salze, Was:
und Raiigungsnital unempindich, B Audeninsatz snd dio Dimlungs. und Giotschuieplanen
witerungsbestandig. Die Platten sind ofine Probleme mechanisch bearbeitbar. Die Platton lassen sich mit
inem Spiral- ader Halabolrer bearbeien. Damplungs- und Glischutzpaten lassen sich problemios
Kieben, z. B. auf Stahiplatten Keil- oder Nivel
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1S0-Passungen DIN 7154 und DIN 7155:

Werte in ym
Towsanaa | | w7 v& | va [y [z [ | 77 | 8 [orz | cra [ssva] s [ s | o [0 [ [ [ o8 | 0 oot [ w3
NG wlomomole 0l 0|~z o o o o o
w3 3 Y i D D e e e M P -]
T esfzls o] o|-uw[-w| of of o o
s o 0] 0| "o o] o] o[ +u0]- =] - |-l |- 75]-1m0
s e ~s[os| o|-[-s| of o of 9
I i S ) M i s M S e =
oo |on vz wozolesls | o]~ s[v| o] o o] o
I A ] ) ey i i e e i

0 “7lea] ol ol o o
e S T ] iy S e e M e et e

o T

e of- 5+m o of o o
oo | of of of of of of ofers|ssols

) 10

oo o

ey o|-0+3 o of o o
orss | of of o of o o ofssls

ew s

" 7]

Py o|-12 s of of o o
weior | of o of of o o ol
e 1]
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'DIN IS0 2768 Teil

Tabelle 1.GrenzabmaBe flr Langenmae auer far gebrochene Kanten
(Rundungshalbmessar und Fasanhahen sisha Taballe 2)

Tolranzkdasso
Kurz | Benen | von0SY | ober 3 s
zoichen | oung | bis 30 | s & | bis 30
T 005 | 010
m todo | 2020
c 030 | 080
v tos0 | 1100

Bemasungen, wenn nicht anders angegeben In Millmeter (mm).

Tabolo 2. GrenzabmaBe fdr gebrochene Kanten
(Rundungshalbmesser und Fasenhohen)

Tokranzkiasse.
Kurzzsichen ‘Bonennung von 05bis 3 Gbor 3bic abers
T o 05 T
m mitel tos 1
© giob 10 iz
v sehr gov iro 2
Bemasungen, wenn nicht anders angegeben In Milmeter ().
Taballe 3. Grenzabmae flr Winkelmase
Tolranzkinsso Grenzabmate 0 Lingenbsrelche, in mim,
Kuzzolchon | Benennung | bisfo | Gber 10 | Gber 50 | Uber 120 | Gboerdao
be S0 | bs 120 | b 400
v o i Lo T T
m mitel 1 100 s020 1010
< g i rar e ot 015
v sefgrob. o iz i

2
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DIN SO 2768 Tell

Taballe 1. Allgemeintoleranzen fdr Geradhelt und Ebenhelt
Toranziasss
bie 0 Gber 10 | Gber 30 | Gbor 100 | Gber 300 | Gber 1000
b 30 | be 100 | bis 300 | bis 1000 | bis 3000
W 02 005 o1 02 08 04
K 008 010 02 04 06 08
010 oz 04 o8 12 15
BemaBungen, wenn nicht anders angegeben In Millmeter (mm)
Tolornziiasso —
e 100 bor 100 ber 1000
be 30 bs 1000 bis 3000
W 02 03 04 05
K 04 06 08 10
1 o6 10 5 20
Bomabungon, wenn nicht anders angegeben In Mimetor ().
Tabelle 3. Aligemeintoleranzen fr Symmetrie
Toloranziiasso ‘Symmetrietcleranzen fur Nennmaibereiche
bie 100 or 100 Gber 300 aber 1000
be 30 b 1000 bis 3000
W 08 08 05 05
K o6 06 o8 10
i 06 10 15 20

Bematungen, wenn nict anders angegeben In Milmeter ().

227
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Nuten, Passfeder hohe Form DIN 6885

a Nabennut | Wllonnut » u
7 2 2 2 a0 040 58 2:01
H 2 2 2 50 10 58 12
H 3 3 3 104 14 72 18
T 3 3 3 T T4 52 ]
bt 3 4 4 128 18 85 25
12 s s 138 18 55 5
0 s 5 153 23 00 o
1 183 1o

15 173 120

7 T3 130

” 193 140

1 208 145

£ 28 165

2 208 185

7 340 200 2040,
25 s s 7 283 33 210 a0
o 7 23 3 20 bt

s 7 ara 3 260 s

o 7 33 3 0 s

2 1 1 H 33 3 270

n 5 1 5 73 20

3 1 T ) 385 200

5 . 1 e a3 a0

5 I 1 5 a3 350

o T I 0 a3 30

2 I 1 i 53 3 370

“ ¥ i e a3 3 20

Bamasungen, wenn nicht anders angegeben in Millmatar (mm)

Hinweis;
Nutbreie: PO foster Stz

1S9 baw. N9 leichier Sitz
Passfeder Koistahi DIN 6880

28




TECHNISCHE DATEN

(Nuten, Passfeder hohe Form fir

DiN 6655

bPoise
a Nabennut | Wellonnut » t=din 2 u
ol 0 0 0 21 T1v01 30401
2 3 s s 131 0 30
3 5 5 s 143 i3 38
T 5 5 s 153 T3 38
15 5 H s 183 13 38
i H H s 173 13 38

17 s H 5 s ) i

5 o 197 17 44

0 o 217 17 s

3 0 77 17 o

1 7 27 17402 54402
5 7 267 17 54

5 7 77 7 54

A 7 27 17 54
3 2 1 4
£ 70 0 0 361 21 250 0
3 10 1 N 361 ] 20 0
3 0 b e 71 1 20 o
e 70 T 0 387 T 0 o
E 0 1 i w01 1 20 o
w© 12 5 5 21 1 360

@ 2 I ) ar T 30

w“ 2 ¥ o 1 1 10

by 1 s o a7 5 385

W% T i 0 s 5 35

@ 1 1 i 506 o a8

5 " i o s26 s @S

Bamasungen, wenn nicht anders angegeben in Millmator (mm)

Hinweis:
Nutbreite: PO foster Stz

NG lechter Sitz
Passfeder Koistahi DIN 6880
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(Vierkant fiir Spindeln und Bedienteile DIN 79)

/4,

p AV

Form A Aubenvierkant Form Innenvierkant
. o o ot @
i max. ma. min. min
s [ 50 I 53
53 65 50 56
ss 70 s 72
63 80 72 o1
73 50 4 91
84 100 5 101
o 120 08 2
r . 130 120 a1
It i 140 132 141
20 T 160 14 i1
130 ¥ 170 156 7
140 b 180 168 181
160 i 210 192 212
170 ¥ 2 204 2
190 o 5
20 251 280 24 22
20 23 320 2 22
270 24 360 24 32
200 a7 w00 %0 w0z
20 557 20 34 22
30 380 80 82
410 B2 540 03 512
w0 5 00 55 2
500 527 50 &0 &2
50 579 720 50 2

Bamatungen, wenn nicht anders angegeben in Milimetor (mi).

Hinweis;

aus-spar

Toleranz
des Rundstahls, .. maximal um hi 1, unterschrefte.
Das amtiche Nommiatt sieht noch die GrofBen s = 60, 65, 70, 75 und 80 vor.
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Metrisches 1SO-Gewinde DIN 13

|

Aubonod | Fanemads | Kemadi | AuenoD | FanmaD | KemoDt
ey e, | m o, | o . | e | i |
3 [ om0 | zse zere| zess zse| 2oe7 2ama| a0 267 2775 | 240 25w
| G% | S0 S| 35 sa| srre sone L | 358 Se | She e
5 | Gio | som e | siee 50| oo § | dam sems
Voo | Sore tros| Saas 4aia| arer s Gom 5 [Sam0
8 1 7972 7760 | 7.6 7042| 6438 6272 | 8000 g
so | i | a3 o7 sone aswe| stz rasa|wam  §
12178 [Tias0 11701 [0ae oore| aro see[zom §
1 | Zoo | 1392 13002 12663 12500 | 11508 1127t |10 S
|_biis | 300 | 1356 rsome |racea resua ssson om 16000 §
2o Be0 | Taets tocss [1oses 1516 Tosol 1ot (2000
%0 | 560 |z zurr so00s ovecs| 2007 tooss 24000 | 208t zacns |sores 212se

Bamasungon, wenn nicht anders angegeben in Millmator (mm).

Toleranzfeld 6g beim Bolzengewinde,
Toleranzfold 6H beim Muttemgevinde.

den diese Toleranzen in der Regel nichi eingehalten werden
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Workstof
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Federnde Druckstiicke

mit und Stahi/Nirosta.

oy

<
normale Federkraft
Aol N, 41 a2 0 n&  t SW F1 F2  Gewen
Net et
T M8 38 ® 15 30 14 25 9 2 8
Toos2s M0 40 28 15 35 14 30 15 W w
Teoszs M2 60 8 27 40 20 40 24 0 20
sz Mie 75 @ 32 so 25 50 % s a
verstérkte Federkraft
Akl N d1 a2 1 n &t SW F1 F2  Gewen
Net e
M 38 m 15 30 14 28 1 % 8
Teosss M0 40 2 15 35 14 30 2 a4 B
TS M1z 60 8 27 40 20 40 4 s 20
s M1e 75 @ sz 50 25 50 a4 3 a4
Nirosta, normale Federkraft
ArikolNe A1 a2 0 n &t SW F1 F2  Gewen
Ne N
Toosa1 M8 s8 2 15 S0 14 25 9 2 8
sz M0 40 2 15 35 14 30 15 0 W
@ Mz 60 & 27 40 20 40 24 s 2
Teosas M6 75 4 sz 50 25 50 % s

“Fodekratstatistischer Mitshwert
Werkatoft
il Atomatosa b Nrosta 14505 Dichtung: NBR.
Bolzen Automatanstah! gehitet, e, Neosta 1.4205 Fader: Nrosta
Hinwe

e e S G S
B i Moo TP

. Wa'



[ St
Federnde Druckstiicke
mit Kugel und Kopf Stahl/Nirosta.

normale Federkraft

Artikol N 41 @2 43 1 12 13 s F1 F2 Gewiht
Net e
Temes M4 25 6 95 50 08 & 14 10
Tems M s 30 s 128 67 09 & 14 20
T M6 38 10 140 B R TR 14
Tes M8 45 1 15 - s ® w70
e M0 60 16 200 20w s a2
o0 M2 s0 18 20 - 25 2 4 98

Nirosta, normale Federkraft

Atk @1 @2 43 1 12 13 s F1 F2  Gewen
Nt e
T Mos 25 3 95 65 50 08 & 10
T2 M s 30 s 125 85 67 09 8 14 20
Tt Me 85 Mo 140 80 - A0 i1 18 a7
Tems M6 45 13 180 M0 - 15 W@ 3 70
Tetes W10 60 16 200 W0 - 20 24 45 132
o1 M2 B0 18 20 10 - 25 2 4 198

“Fedriat statistscher itshuert

‘Aatomatenstan b i 14305
gl Kugetagerstan genatl, Niosa endret
Fedar: Niosta

Hinw
Zuhrstarngsove gl o Ao
Tomperatureinsatzbersch: max. +2




Federnde Druckstiicke
ohne Bund

glatte

gy Maraer

Nirosta.

®
—

Hiilse und Kugel aus Nirosta

VAN

ArtkalN: a1
Taos4s 30
Te0s49 s
Taos2s 40
45
Ta0ss1 50
Taoss2 55
60

“Foderkcftstatistscher Mitohwort

Workstoft:
Halse: Nirosta .45
Kuget: Nirosta genirtet
Foder: Niosta
Hinwis:

az

Zur Aatorung sowie als An- und AbGeGckstit
250°c.

Tomporaturonsatzborech: mar. +

F1 2 Govient.
Nt )

48 75 oz
50 s 0%
80 o om
95 185 0%
10 0 120
w5 250 160




I St
Federnde Druckstiicke
glatte Ausfiihrung, mit Bund siehe unten

Hiilse und Kugel aus Nirosta

AkokNe d1 42 43 11 12 s F1 F2  ma  Gewieht
‘o - N= Ne T
Tiese 4 30 48 50 03 08 25 60 450 03
Tiese2 s 40 S5 80 09 10 30 65 w0 080
Tieses 6 50 65 70 10 16 55 115 4280 100
Tieses 8 65 85 90 11 19 70 125 s 22
rosse 10 85 M0 135 19 31 85 185 280 5%
Tesses 12 100 10 160 25 38 120 265 4250 780

Hillse aus Messing, Kugel aus Nirosta

AtkelNe 41 d2 @3 11 02 s Bl F2  max  Gewent
' - Nt e

Toze2 4 25 45 50 10 08 25 60 4250 045

Tezse 5 35 55 60 10 10 30 65 w20 080

Teozss 6 45 es 70 10 18 55 115 w280 130

oz b 60 &5 90 10 19 70 125 %0 280

Hiilse aus Delrin, Kugel aus Nirosta

AtkeNe @1 d2 43 11 02 s F1 F2  mx  Gewent
ot - Nt Net G
Taoes 4 50 48 50 10 08 25 65 <0450 020
Taoes 5 40 56 80 10 10 45 90 30450 040
Taoes 6 50 65 70 10 18 65 130 <0450 070
Ta0er s 65 85 90 10 19 80 180 0450 150
et 10 80 MO 185 1§ 25 120 230 30450 310
Tewss 12 100 10 160 15 38 130 250 30480 375

a1 a2 as Fi F2 mac  Gewiont
o Ne o Ne T
4 30 48 25 65 0450 010
s 40 s 45 90 0ks0 020
6 50 65 65 130 0450 030
s 65 85 80 180 30450 055
10 80 1Mo 120 230 0450 135

e 12 00 180 1o 250 S0k%0 240

“Fadarkeat statistischer Mitotwert




& Halder
Gelenkteller
mit i g Niosta

Teller und aus Nirosta (Bild 1)

@1 11 d2 d3 12 15 K1 h2 t  SW Belastakel Goweht

2 - K max,

Teez M6 - 45 66 - @ 14 65 50 10 ™
Tetws M8 - 50 66 % 18 8s 70 1B 1 130
T M0 - 60 90 @ 2 s %0 1w 16 28
Totest w2 & 90 w26 125 110 19 28 s
Tees2 M1 - 70 90 - s %2 135 135 2 a7
Tetess  M20 B 90 - 64 2 165 170 W 44 722
Ttsss M0 - 100 110 78 45 205 190 % %2 1825
Teller und mit Bolzen aus Nirosta (Bild 2)

@1 11 2 d3 12 13 K h2 U SW Dokl Gewent

a5 - K max.

Teezs M6 6 45 66 F0% 14 65 - 10 8 %
Tetess M8 B S0 66 76038 18 85 o 16
Tetess M0 100 60 90 95544 22 Ms e 316
Tetes M0 150 60 90 sS4 2 115 - 17 16 a0
Teess M1z 10 65 90 o548 26 125 12 w6
Tetes M1z 150 65 90 144548 26 125 - 19 2 0
Tl M1 100 70 90 0405 32 135 2% s s
Tee M6 20 70 90 194054 32 135 2% 3 75
Tetse2 M2 100 80 90 9564 42 165 - W 4 985
Tetses M2 20 80 90 19256 @ 165 E i
Tetses  M20 100 100 110 91078 45 205 - % &2 1710
Tetses M2 20 100 110 191078 45 205 ® = 2000

“bel statcher Belastung

m., s 1 o
Jemen: Nosta 1.4305
Keatlement i Boten Neota 14305

Hinwes
Ais Fub- und Drucketack vervendbar
Mit zwel Botestgungsbobrungen m Toler.




g Halder
Hartmetalleinsatze

Hartmetall

geriffelt (Bild 1)

Artikele: a3 n n2 Rifeung ot

Toteze 7 24 = fin 12

Teta79 95 24 2 fein 7

Tate80 20 30 S fin 35

mit Spitze (Bild 2)

Artkele: a3 nt 2 Rifeung Gowicht
a1

Totest 7 32 24 18

Totse2 95 32 24 5 23

Tatess 120 38 30 s

Einsatz: Harmotl, gt
trimetal mi Spze




P

Seitendruckstiicke

glatt; ohne und mit

siehe unten

i iick mit Stahlstift
ArikolNe, ArtkolNe 41 42 Fmax 1 12 s Gowent
Abcichtung Nt 4 -
ohne it oo mt oo mt
Taoes 6 s 77 40 & 05 08
Teere o0 6 3 20 7 7 4 4 05 06
T 6 a W 77 40 4 o5 os
Teoest Tz 0 5 20 11 2 67 6 08 27
Tees 0 s s w2 67 6 08 29
Tesss  Ts 0 s w0 u 2 67 6 08 31
Teoses  Teos 0 6 w2 7 0 10 38
Teosss  Teo0s 0 & 75 2 7 10 10 37
Teoess Tz 06 80 11 12 f7 f0 10 38
Teossr Teoos 12 8 s0 13 14 19 13 13 69
Teosss  Teoos 28 w0 13 14 19 @ 13 7a
Teoew oo 12 8 20 13 14 19 13 13 74
el W0 0 7 87 16 16 150
Tesr Tz 6 0 20 17 18 67 16 16 153
e % 0 w0 7 8 17 16 16 159
i mit
ArikolNe. ArtkolNe d1 42 Fmax 1" 12 s Gewent
Abcichtung. Ner o -
it ome  mt ome mt
s s 310 7 7 40 4 05 04
Teoess Teois 0 s 0 u 2 67 6 80 13
Teoees  Teos 0 6 4 1 2 07 10 10 18
Teoes Teorz 12 8 S0 13 14 19 13 13 30
Tooes7 W00 0w e e7 16 1s 67

@ Gevient
7 6 188
Tz 10 92
43
T 6 1053

e rne A A sir s
odichtung: Al gold passh
st St onsazgrarct i Delen wes o)
ader: Faderstahl chromatier

i K 100

Arveraboap: pien sty MTP




Exzenter

fiir glatt

<
N

Exzenter fiir Seitendruckstiicke glatt

ArtikalN: at a2 x Goviert.

Taor24 [ 12 29 2 55

Taor25 10 1 s 2 94

Te0726 2 18 189 2 128

Taor2s 18 2 18 7] 0

Workstoft.

Halse: Stahl briert

Hinws:

Werkstucken it grofen Toleanzen verwendt

Montage und Lagabestimmung durch Klemmen mit Gevwindestit.

= —

0




& Halder
Seitendruckstiicke

mit ohne und mit i siehe unten

I

it Stahlstift

a1 " Frax a2 12 & Gewent
.1 N e
oo mit e mit

M2 s 118 2 5 67 6 08 38
M2 ms Ms S 5 67 6 08 a1
Teoeo0 M1z s 18 10 5 67 & 08 41
Teoe oot w2 9o 195 2 5 67 6 08 58
a0 Tewez M2 90 195 S 5 &7 6 08 62
Teore  Teows w12 90 195 10 5 67 6 08 66
Tooe0s M1z %5 22 2 5 61 & 08 78
Teore  Teowos w2 %5 22 s 5 67 6 08 80
7aa Teowos M2 %5 272 10 s 61 & o8 88
Teores e w2 Ms 18 4 6 107 10 10 47
74 Teowe W12 Hs e 756 07 0 10 49
Tera  Taose w2 Ms 18 1 6 17 10 10 &1
Toos10 M1z 190 195 406 07 10 10 66
o9 et w2 9o 195 5 6 07 0 10 70
2 M2 190 195 106 07 10 10 74
Teorst  Teoers w2 %5 272 4 6 107 10 10 83
ss1a M2 %5 22 756 107 10 10 89
Teorss  Taosts 2 5 22 150 6 107 10 10 96
Ta7ss  Taoste  Misxis 180 155 100 1o 167 16 16 194
Terss  Tee7  Misx1s 180 155 200 10 167 16 16 201

Teorse  Teoets  Misxis 180 155 %0 1o 167 16 16 207
Te7s  Taste  Misx1s S5 22 100 1o 167 16 16 276
Terss T Misx1s 315 22 200 10 167 16 16 288
Teorss T2t Misxis 15 202 0 1o 167 16 16 299
Tere T2 Misx1s 450 428 100 10 167 16 16 %6
Teorer Tz Misxis 450 428 200 10 67 16 16 76
Tete  Ta2s  Misxis 450 428 0 10 67 16 16 @2

AR M| . e o Abictung:Sta crmatirt
B _ o»uh‘;‘c‘ g ot
Teorse  Misxis 19 St San avsatsgoniro eam

Fedatat ssstische Mitowert Facer: Fedarstan evomatrt

. 350G Kttt .
ewanangabare: Sparten i Fosenen von

a0,




I St
Seitendruckstiicke
mit i ohne und mi

siehe unten

£

mit

ArtkalNe. ArtkalNe A1 I Frac 42 12 s Gowent

bechtung E| Nt -
oo oo mit oo mit
Terer  Tere w2 s 118 20 5 67 6 08 28
Teres  Temo w2 ns s 4 6 7 10 10 27
Taores "M 180 195 2 5 67 6 08 45
Teo  Te2 w2 190 195 4 6 17 10 10 a8
Teorer  Teones w2 65 22 2 5 67 & 08 61
L Taores w1z 5 272 4 & 17 10 10 63
Tao793 MiBx1s 180 155 100 10 67 16 18 118
Teores  Teores  Miexis 35 295 10 67 8 18 195
Tao79s 7 Misxis 450 428 100 10 167 16 16 280
ArtkalN 41 Gauint
Taor: Mz 756
Terss  miexis 19

Hlse: ohne Abdichtung: Stal chvomatiert
it Abcichtung:Stal ol chromatert:
St Dolin wels (POM)
adestanl chromatirt




Auflagebolzen
mit Riffel oder Spitze Stahl
mit Riffel, mit (Bild 1)
At 1 a1 12 13t a2 o sw  Gewon
o wme - - 9 ms 0 8
e s wme o s o 1w
Toss 20 Mo s - - @ s
T e we 2w - o as W m
mit Spitze, mit (Bild 2)
Ao 1 a1 12 18t a2 o SW  Gewn
T 0 wme ot o8 - 85 s 0 9
T 5 ms o oo s 0 1w
Tows 2w 15 op - s s w4
T 2 wme o m os o ;e 1w 7w
i Riffel, mit Innen; (Bild 3)
At 10 a1 12 18t a2 o W Gewon
Tz 20w S w0 om0 w1
s 2w S0 so 1m0 w m
oo 25w S om0 ae w owm
T % ww S w0 a9 w w
o R < JE

Koery Vmulumzssmm ungenarte,brne

st Hartmtan Sz, angolier

Hinwis:

ol onsatzgenirtet, bt (rr B3




Auflagebolzen

Stah!

iche ballig (Bild 1)

Pl 5 12 13 B W Gewent
Taoo7s Mo 2 25 190 ms 10 7
Teoo7s M 2 20 20 s 1 155
Taoo7s Mo 0 %0 55 198 17 20
Teoo77 M2 3 20 w7 ze 0w 05

iche geriffelt (Bild 2)

fl " 12 13 B W Gewent
s s min

Mo 2 25 190 ms 10 7

M 2 20 20 M5 1 155

M0 0 %0 s w8 1 320

M2 B 20 w7 me 0w 05

Werkstoft:

Guto 8.8, brarier,
Muttr: Stah, Gite 8.8 DIN £39], rdnirt

Hinws:
Ais Aufagen und Anschisge vervendoar,




g Halder
Kugeldruckschrauben
ohne Kopf siehe unten

Kugel aus Delrin, iche plan
ar 12 a3 K SW Bemsbwer Gewent
i
Tooses w4 se 25 20 o
Tooses w4 76 25 20 - 04
0w w4 o6 s a0 - os
Tooss w4 1ie 25 20 - os
Toooes w4 16 s a0 - o8
T s 76 a0 as - o
oo s a5 a0 as - o8
ez ms e a0 a5 - 0
Tossa  ms 1o a0 a5k 15
Tooes w5 190 a0 25 - N
Tosss  ws 20 300 as s 25
s Mo 102 0 o s i
T w12 w0 a0 s 15
Tosss w162 w0 a0 s 20
e Mo 202 a0 a0 s 27
T w22 w0 a0 s 2
Toor Me 102 ss a0 1 1
oz w2 ss a0 1 22
T wete2 ss 0 s a1
Toos w202 ss a0 s s
Toios  we 22 ss 01 60
Toes  Me 02 ss a0 s 16
* ot statischor Bolstng
Werkstot:
Shraube: Gt 129 bt
KugerDavi 1o (PON)
il
Tl gosgnet

Zum Kiammen, Spannen odar Sttzen von ieht prallen Flichan,




Kugeldruckschrauben
ohne Kopf, kurze Ausfiihrung

Kugel, iche plan, fiir DIN 1835 E
a1 12 4 Kugol  SW Ganicht
im:
101 M s 72 85 3 ) 123
81015 16 1 72 85 5 2 152
101 MiBxz 20 W07 200 o 246
Ter017 M2xz 20 w7 w0 1 & 09
o1 M20x2 25 107 2010 & w02
8010 M2ixz 25 85 w0 w2 % 578
* b statischer Blastung
Werkstot
Schraube: Gote 12.9 b
Kugel:Kugellagerstah! gehartet
Hinweis:

Winistl Notch oder Weidon Werkzaugaufrahmen, geoignet.

)




gy Motaer

Pendelauflagen
mit Har il geriffelt Stahl
‘N\@,@H
i
It Ay
P |
mit AuBengewinde
AN a1 a2 @3 0 1z ke SW Gewen
e ms  7s wa 8w "o
oz 2 Ms e o w0 -
om0 M0 e o w6 "
a2 M me o 1 VoW

Werkstot:
Stahi vorgtt,phosphatiot

Kuget Sahi vorgltet

Einsatz Harimatal gorfot, ingaltet

Hinwls:

Kugel gogen Verdrahen gesicher.




Anwendungsbeispiele




Bohrbuchsen DIN 179/A

Bohrbuchse
Ak, Pl L o Gowic

Wz omitellang Bl kuz mtel g 06wz mitel lang

Tawse T 2 20 & 9 - 5 om -
Tme T Tmws 30 8 1 6 oo .
T T Tmes 40 & 2 7 ST
i ™ 50 8 1 [ w W
Tmm T T@e 60 10 16 2 10 % 6@
T Tas0ss 7B 0 10 6 2 ‘z s o 14
Tz Tse Tmse 80 10 16 2 2 s %
Tae3 Temss  Thow 90 2 20 2 0 m o
Times T TR 00 2 20 25 15 B e @
bz swso  Tove 10 2 20 2 ® s s s
Tz T TR 120 2200 2 w2 e
Tos TS TIoe 130 16 2 3% 2w s0 60
TS Trses  Tio® 140 16 25 % 2 % s 60
81 TIO® 150 16 2 3% 2 a9 we s
TeTE T Trsss 60 16 28 % 6 w5 70 a0
i we2  Tewmm 170 16 2 3% % a0 e S0
Tiste  Trsss oo 180 16 25 3% 2 s w0 70
nss9 TR T2 190 20 % 45 % w6 1m0 um
TeTee  Ties  TO® 200 20 % 4 30 w0 f06s 1
Tie Tess  Tioss 210 20 % 4 2 s o 120
85 Tioes 220 20 w4 s s 110
T Teosr  Toss 230 20 % 4 3s &2 150 1900
o088 TIoer 240 20 % 45 3s 78 40 17es
TiTes e o 250 20 % 4 as o e
900 T 260 20 6 45 3s 6 110 1500
576 w0 TIO0 20 25 45 5 55 26 350
Tier T TmOT 280 25 45 & R ]
570 o9 TIOT2 200 25 45 5% 2 w9 2514 3100
Tawms  TIOes  TIOTS 300 25 45 8 2 w0 20 2
Tie  Tees  TmoTa 310 25 ds s & s s 2
TeTI0 TIe0s T @20 25 45 s 4 1o a0 244
T T TIOTe 30 25 45 8 @ w me 2n
TieTIs T o @40 25 45 & s s
T2 TIOw T 350 25 45 S @ w280 170

Hinwol
Bonvung am Ends garucat (Form A), gehrtet, “
Fwachanmat und Assaning 8 aut anra 1.4




Bundbohrbuchsen DIN 172/A

Stahl
-
7 s

Bundbohrbuchse
Artikel-Ne L o Govicht

iz mitel lang ez mitd g 06 kw2 mud g
Ta60 > 6 9 3 ° o -
Tiss  Teso  Treess s 12 . 5 w o oxs @
T Tes2 T8 PR 7 2w
Tiea  Tr7ess  Treesr 8 12 . s % % 45
Tuss  Ti7ess T w0 o6 2 10 O )
20718 e T2 0 1B 2 2 o ow e
Tieas  TesT  Tressr w0 o6 2 12 o w0
a6 76 19300 2 o0 2 15 2wz
Tusss  Teso  Tiseon 2w 2 15 w05 e 20

%03 Troa02 2 o0 2 ® w20 a0
Tiess  Trest  Treem o2 2 1 s 2 a0
Ti7es Tosers  Tisor © o % 2 m0 o 7e
03 T20004 6 2 % = a5 w7 e
Times Taees  Tream 6 o 3% 2 w0 4 o5
Taeo  TIoN1 TS0 6o % 2 w0 781 970
e Towe  Tan 6 o2 3 2 a0 70 ws
T Towe  Tmer 2 % 2 o0 60 w0
™ Tons  T7e1a 2 3 4 2 720 1244 150
Taots  TIot0s  TrSats 2 3 s 0 70 1156 1440

o105 Tra20 0 3 4 3 w0 105 1316
Tisee Tiowe  Tree2 0 3 4 2 50 o e,
0 Tiss  Treaz 2 3 4 as o0 1000 136
a1 sz 0 a3 4 as B0 100 15
w007 Tsoa  Tisazs 0 3 4 as wo ims 1715
T2 T Tiee 2 3 4 3 o 20 157
Trmes Tows  Treez 5 45 s © e a0
Tiu0s T Tieezs 2 45 s a2 s 20 a0
T TONO  Tieem 5 45 s 2 uw s %
s TOM TrS0a) 5 45 s 2w 250 a0
Ti0s Tow2  Tress 25 45 s 20 smo 20
Ti0s TIova 5 a5 s 4 s w260
Trmes Tons Teem 5 45 s 4 e a0 s
Tra0r  Tr91s 2 45 s a8 0 3200 4o
s Tiome e 5 45 s ® w0 a0 70

Hinwis:
Bolvung am Endo gorundol (Form A, gt
Zuischonmao und Ausithrung B au Aniago

&7




AMe®

Senkrechtspanner
mit offenem und

Stahi/Nirosta

e
B
oy
o
I
3 | |
=




Senkrechtspanner
mit offenem Haltearm und

6802
AtkelNe G H ™ w eoh Govicht
P2s030 2 187 5c14 Mexss
P25040 3 20 12 8+ Maxss
P2a0s1 s PR 543 MBxes
Ga b @ e i g n i Iomon o 4 o«
2 6 51 20 55 2 20 %0 W 12 50 125 0 315 55 13 105 -
3 8 ®@ 19 65 4 27 - @ 18 75 - 420 50 16 105" 60"
410 100 % 85 61 W - 6 20 180 - 855 - 80 2 105 -
Workstoft:
Anwendungsgbiste:
Hinwis:

ungenindert Entnahmo dos Werkstickes.

Y



Senkrechtspanner
mit offenem Haltearm und

Nr. 6803
AtkeiNe G F1 S F2 K L i @ob  Gewieht
W max.
P2s0s2 108 11 12 6 15:55  MS5x0 128
P25043 2 10 12 0 7 20410  Mex3s 220
P2soss 34 25 2 112 604180 Moxis 400
Ga b e @ e £ g h i k I m o a a
T 15 45 19 8 14 & 0 55 80 2 5 1 105
2 6 4 25 55 25 9 20 & 12 60 W0 @ 5 24 105
38 25 65 Wo2s 718 70 a5 W 6 o 05




AMe®
Waagrechtspanner

mit offenem Haltearm und waagrechtem FuB _ stani/Nirosta

Swh Niosta
ArtkelNe ArikelNe  Go F1OrF2 W

Pazods  pasoes 0 025 040 23
Pz2oar  pasoes 1 080 10 W

72 100 120 44
P2iis  p2soes 3 180 250 48
2o - 4 200 s T
[ 5 a0 s 7

q
G045
G a b o 4 e 1 g h i Kk 1 m a
o 4 26 10 45 M 1 12 8 7 50 156/160 2
15 4 150 48 26 11 130 2 10 55 - 20 18 5
2 & e 20 55 % 2 5 13 60 127 20 2 0
3 8 7w 25 65 4 2 ® 15 70 - om0 2 8
410 11 410 85 65 3 “ 2 80 w5 w0 2 1
5t 121 45 85 78 % s 46 25 125 a, B
Werkstoft:
Anwendungsgebiete:
weiten, Biagen, Scrisfen,

Hinwoi:

Die Groen2, 3.
albestandigem Kunsisof ausgestater
Kompiet mit Andelickschvaube . 6890.




Waagrechtspanner
mit offenem Haltearm und waagrechtem FuB8 Stahl

3
L& 6 2>y

P .

Nr. 6832
AtkeNe  Gn i © F2 H L w eop Gewt
@ W ma ma

PO 2 0 20 S0 6 7416 Mex3s 105
Pais 9 1@ oS o5 21 s Mexss %0
Pasosr 4200 300 960 2 943 Maxss 700

Ga b e @ e £ g A 0k 1 m o
2 6 6 260 55 3 2 - 40 13 60 127 I I 5 0

%5 65 4 2 @ 15 70 2 ® 6 8
4 0 11 410 85 e s - e 20 80 2205 S 52 8 1




Waagrechtspanner
mit offenem Haltearm und Wil Stahl

S,

Nr. 6833
AdkelNe G F1 O F2 H L v =3 Govient.
6N 6N max max
P2s0as 2 10 12 s5 176 20520 M6x3 25
Pasoss 3 18 25 80 21 6e1  Maxds 30
o a I [ T T @
2 6 s 25 55 % 10 0 M W 6 70 @ 1@
3 8 s 25 65 4 8 2 N 15 7 45 B 2
Werkstof
Anwendungsgebiete:
Hinweis:

ungeninderte Entnahmo dos WerkstUckes.




Schubstangenspanner
mit kleinem Wi Stahl

o Fi o F2 H T =0 Goicht
@ mac

o 08 08 ® %0 M ax20

1 0 0 & 2 Max20 125

2 20 20 o 165 Mexzs 25

3 25 25 % 190 Moex3s  ads

s s s 1 29 Mi2x50 880
Gga b ¢ 4 e f g h K omow w
0 65 30 16 45 13 16 16 12 MW0x10 10 160 25 65 M4
1 B0 445 20 45 20 20 6 15 Mx15 16 195 0 70 M4
2 100 &5 25 55 25 28 20 Misx1s 19 360 S0 125 M6
3 120 690 % 65 0 3 W 2 MHxis 2 420 60 130 M8
5 160 815 40 85 5 35 % 0 M2xi5 25 450 6 150 M2




Schubstangenspanner
kurze , Druck- und Stahl
H
——
n i B .
= o2
Nr. 6844
T e T = o
w T e e
Pmost 2 G0 d0 s weas
a0 25 26w om0 e w
P 8 i w0 s wMmeso
e — o— « ! M
d o w95 weas o ms
S e mm @ s wmeas % ww
warkstor:
Aendungsgotios:

ungeninderte Entnahime des WerkstUckes.




Schubstangenspanner

Druck- und
O
r. 6842
Ao @ F1oo 2 W v =3 et
@ omex me
1 3 40 40w W Mexs 50
P03 s w0 00 s ws  mexs s
P2z v 2502005 Mizxs) 20
L T T T T hok o m e ow
3 o2 onmowm e W ® o om e ow Ma
s 6 m o4 8s s @ 41 B 45 4 0w
7@ s s w0 S s s a4 70 e % M

frkstoft:
Einzelae Stah verzinkt bew. Niosta, Sbestandigor roter Kunstsoff

Anwendungsgobiate:




VerschluBspanner horizontal
mit Stahl

=

VerschluBspanner horizontal Nr. 6848H

Artikel-Ne: o o Versaiveg H T Govicht
o o max. max.

P2s0s0 2 14 @ @ 70 110

P2s0s8 3 25 2 6 102 0

Pasos 4 5 s o 140 0

o ¢ a e Aok m st
74 13 4 %70 M 52 12 65 2 2 % 6 19

3 5995 19 6 489% 1 65 10 80 3 2 48 8 25

4 mwr w8 esw0 9 85 25 95 51 45 65 13 3%




AMe®
VerschluBspanner

mit Hacken StahVNirosta.

=" £ {,

VerschluBspanner Nr. 6847 und Nr. 6847 NI

stant Niosta
Avtikel-N. Artikel-Ne. o q Verstelweg H L Gewicnt
O mac max

Paoss  pasoss 7] 20 5 as 0 100
Pooss  pasor0 3 30 2 s 2 2m0
Pam0ss  paeart 5 50 2 0 8 80
o b ¢ & e s K o1oom AR s
1 %41 19 53 %sas 45 25 6 S 8 41 45 45
S er 19 71 7asses 55 20 13 40 @235 46 55 %
5 s70 29 120 ss705 110 490 13 55 60 & 80 144
Gogennaltr siohe Sate 41

Werkstof
Einzatole: Stah verzinkt bzw: Niosta, ibestandige oter Kunsitofl

Anwendungsgobiate:
Sie werdon i der Metalindustie zum Bofvn, SchwalBen, Biogen, Schisfen Prfen und Monteren gonau so

Hinweis:

ungetinderto Entnahme des Vierkstdckes.




AMe®
Gegenhalter

Stahi/Nirosta

Nr. 6847G und Nr. 6847G NI

Nirosta
Artkel-Ne: o " O Gowioht
P2s072 1 2 3t @
P2s073 3 2 w w
P2s074 5 6t s 20
o b c ) n K I m L
T T 45 25 s w2 @ [
3 6 1 10 ss 20 B w0 2% 46 108
5 2w 5 10 w0 5 6 s 17




Gelenkkopf DIN ISO 12240-4

MaBreihe E, (DIN 648 E)

Stahl/Stah!_Hartchrom/PTFE

Sabva e
ArtkelNe d B C1 d2 da

TIer  Tae1 6 6 45 2 M6

Ties T2 5 5 65 25 M8
TI610 T8 10 9 75 30 M0
Tae0 e 12 10 85 35 M2
TIe2 0 15 12 105 41 M1
THeZ TR 17 14 115 47 M6
20623 20 16 135 56 M20X1S
25929 25 20 180 65 M24x20
TH  Ta7i2e S0 22 200 75 M30x20
Ta0S9  Teat0r 35 25 220 B4 M36x30
Ta91 40 28 240 94 M3x30

Ta0S7 o409 45 32 260 104 Ma2x30
Tsgta Teato 50 35 310 114 M45x30
Tesoen

H
B
H
=
g

Tew  Teamts @0 55 480 182 Meéxdo

Imenring:  Walzagerstah, gehirtst, geschifen

% 175
100200
112 230

Trageahlen Gow.
st Gk

85 2
70 3
25 o
205 9%
%0 60
80 20
&0 w0
80 s

00 0

190 130

1940 2000

200 2500

230 500

w50 ss00

5640 600

o0 12000

Walzlagerstah, gehirtet,geschiffen und
anganphosphatiert gefrished. Glatoberfache hartverchromt.
AuBening:  Walzlagerstah gahrtat, geschifen Aus Automatenstah, ausgekisdet
mPTFE,

o Innanings wird der AuBenring gesprengt
‘Schmierippel: GroBe 6 bis 15 ohne Schmismipps!

Gt 17t 85 Schmimepeirach

DIN 3405

Wetae Somamippe au Araget
Gohsuse:  Grodacbis Grote
Mol ab G 5 i idaig Audhtun 1)

mationen und Hiweie siehe Seite 46




Gelenkkopf DIN ISO 12240-4

ihe K, (DIN 648 K)

Stahl/Bronze Stahl/PTFE

|
!

il i 1
Stahl/PTFE: w.

StahiBr.  StahUPTFE

ArtkalNe, ArikobNe d B 1 d2 4 45 h1 13 14 SW o Tagiahien Gow.
max. m max. min mac stat. Gokt

2 5 8 75 19 M4 12 5 % 9 13 60 1
TGN Tiee 5 8 75 19 MS 12 27 6 3 9 13 60 "
TS 6 9 75 21 M6 14 %0 9 4 11 18 70 £
TEGI TS 5 12 95 25 M8 17 % 12 50 14 1 120 “
1014 115 20 M0 20 415 5 17 13 150 @
: TS 10 14 115 20 MIOK2S 20 43 15 59 17 13 150 i
T T 12 16 125 38 M1 3 50 18 68 19 13 280 107
5 TS 12 16 125 3 Mi2x125 23 50 18 68 19 13 230 7
TEGS  TEM6 14 19 145 37 M14 27 57 21 7 2 6 240 160
TG  T2se4 16 21 155 43 M16 20 64 24 & 2 15 340 107
= Toss 16 21 185 43 M1exisD 20 6 24 &7 2 15 0 210
TE2  Taes 18 23 175 47 M1B0S0 B2 71 27 9% 27 15 90 295
TEGE  TEeR 20 25 185 51 M20s0 37 77 20 105 30 14 420 380
TEB0 T4 22 28 210 55 MZ20150 40 B4 35 T4 @2 15 540 490
THes 25 31 230 61 M26200 44 94 3 127 % 15 600 650
f THE8 3 37 20 71 M2x200 2 10 &5 e 41 7 80 1150
TEMH  Taos 30 37 270 71 M302Q0 52 10 45 48 41 17 820 1150

Werkstoff:  StahUBronzo.

StahupTFE

Inening:  Walzagerstal, gahrtet, geschfen Waldlagerstah, ghirte, geschiffen und
undgelinished. gofinished

Auserring: Geiiache M . kaltum
erfolg e e Schmiemut im AuBenving.  geschien

‘Schmierippe: Grée § ohne Schmiamippel
(G680 6 bis 50 Schmiernippolnach
IN 3405 Forn
Woltro Schmiarnppal af Anfage!

Gohause:  Greo5bis Groge

Hinwes:  Erganzends Informationen und Hinweise sishe St 45




Gelenkkopf DIN ISO 12240-4

ihe E, (DIN 648 E) Stahl/Stahl Hartchrom/PTFE
StahuStanl  Harte PTFE
ArikolNe  ArikolNe ¢ B C1 d2 43 ho 1112 Tgen Gewint

mex max. min. st Gkt

TI60  TIe# 6 6 45 2 M6 S 16 49 13 85 19
Tmett  Tmees 6 5 65 25 M8 a2 2 S 15 170 =
TIerz  Tmes 10 9 75 W0 M0 4 & 2 s 2
Tiets  Tmew 2 10 85 3 M2 S 28 7 10 .5 7
THel  Tmes 15 2 105 4 Mis 6 & 5 w0 12
Tiets  Tme 7 o 1S @7 M6 6 9 10 w0 10
THoets  TE 20 16 135 54 M20X1S 78 43 07 9 600 a0
TG THeR 25 20 180 65 M20x20 % w7 om0 s
THEM  THOS 30 22 200 75 M0x20 1O 65 149 6 1100 84D
20685 5 25 20 8 MBX3 WO B 1B 6 180 100
e T 4028 240 %4 M3X3 150 86 199 7 1940 1800
Tize  To:se 45 % 280 108 Max3 168 %2 27 7 200 2600

ToAt2s 50 35 S0 114 M4Sx3 185 104 244 6 3130 3400
Tosoo  Teszs 44 30 137 Ms2x3 20 115 21 6 4850 500
Tool  Testzz 70 49 430 162 MSexd 2% 125 319 6 a200
Temer  ToM2s @0 55 480 12 Moixd 20 140 35 6 690 12000
Werkstott:  Stahustant Hartchrom/PTFE
onenving: i i

und manganphosphate gefished. Geoberache harverchvomt.
Auaring: it e

meTEe

s Inemings wird der Aufenring gserenst.

Senmiomigpa G000 15 oo Snmiorngpa
e Sehmmopa e

O

Vet Sl rage
Gonise: Grsta6bis e

ab 106 35 mit bedseltiger Abdchiung (2RS).
Erganzende nformationen und Hinweisa siha Salte 46




Gelenkkopf DIN ISO 12240-4

MaBreihe K, (DIN 648 K) Stahl/Bronze _Stahl/PTFE

StanvpTFE
ArtikelNe. o

c1 d2 @ B0 12 o Tagahen Gewent
max. max. min max  stat Gk

Tom Tas 5 8 75 19 M5 % 19 4 13 80 13
Test  Tasme 6 o 75 21 M6 s 21 4 13 40 9
T2 T 6 12 95 25 M6 2 25 s 14 80 @
Tem  Toswt 10 14 15 29 M10 @ 2 6 13 10 s
Tases  Tawe2 12 16 125 3 M1z s @ 7 o120 8
T4 Tez 14 19 145 37 M4 © % @ 1 20 15
Tsees T2 16 21 155 45 M6 & 57 s 15 a0 18
TaeEs  TASSN 18 23 175 47 MIBx1S 72 41 97 15 B0 260
TseT T 20 25 185 51 M20x15 78 45 106 14 20 360
Tesel  Tose 22 28 210 55 M2x15 B4 48 T4 15 540 435
Tasess  Taosr 25 31 230 61 M24x20 94 5 127 15 600 590
TAS00S  Ta26 %0 97 270 71 M30x20 MO 66 148 17 820 1060

StanvBronze SunveTrE
Imnenving:  Walzagerstah, gehartel, geschiffen Wadlagerstah, genarte, geschifen und

gatnished gefinised

Autning: faltun

rolgt Gber die Schmiemt im Aulenrng.  gaschifien
Scnmiarippet: Gt 5 oo Schmiori

Grofo 6 bis 30 Schmiomippel ach

DIN 3405 Form D.

Wetoro Sehmiormippal auf Anfage!
Gehause:  Grotes bis

Z o
Hinweis:  Exganzends Inormatonen und Hinwese seho Safte 6.




Produktinformation
zu

Tragiahighet,

dlese dienen als mabgebende Kenn- und Rechenwerte.

Betriebstemperatur:

G +110°C ensetz-
bar.

Schmierung und Wartung:

pruchung

schwelend, wechseind), Schwenkwinksl, und Gletgeschwindigket.

nach. 1
LitiumBasis

Schmierstofe.
‘Schmierstoff finden Sie m Uimer Chemotechnik Katalog.
Gloitpaarung  Ulmer ASK Eiges SKF Pavarini

Katalog Seite (NA)
sahusian 42 El QiR DO SIALES TEL B
abgedichot Elons  GIRIDO2RS  SIAIES2RS  TFILFK2RS
Hartchrom/PTFE 42 B0 GR.UK si.¢ e EKB
abgedicniot ElDoRs  GIRIUKoRs SIIG2Rs TR FKB2RS
StahlBronze 43 K GIKFR.PB  SIKAC..M
SWnPTFE 43 K.D  GKFR.PW  SKB.T
Stansian 44 EA GAR..DO SAALES TEE.. MK
Sbgedcntet EAZ2RS GAR.DO2RS SAALES2RS TFEMK2RS
Hartchrom/PTFE 44 EA.D  GAR.UK sa.c TEE. MKB
angedichtet EAlDoRs GARIUK2RS SAIG2RS  TFE.MB2RS

SthBronze 45
StanUPTFE

GAKFR.PB  SAKAG.M -
D GAKFR.PW  SAKB.T -




vlmer

TECHNIK
UND

SERVICE

NORMELEMENTE
NEUHEITEN
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Sterngriffe, ahnlich DIN 6336

Thermoplast

o
Sterngriff
Ao G o T or o = Govion.
Tottas M5 2 e 2w s
Tories o S 0 w4 = 5
Torier e w0 we  wm s ow
Tovies 1o 0 om0 o= o v om
Tories iz @ om0 w w0 o

o

2]
r o ) 8 o1 o v Gevien
M ox21 2 o w om0 2

Torims  oxa1 2w Wm0 n
TorTs M 8x20 o w W osow 2
Torime W 6x30 @0  w  w  x  ou 2
Torirr M exi0 @ W w s »
Torrms M10x30 0 ow o= om w o
ToriTs M40 0w 2w oW s
o110 Mi0x50 0 0w oz om W s
Tovier 12 ® @ w0 =
Toriee wizxd0 @ w0  m o o« 0
Tovies Mi2x60 ® o om0 o 109
Wenktot:

Grfkorper: Kunststoff-Thermoplast, schwarz
Gawindestit: Staniverzint




Klemmhebel NEU

mit i Kur

e . o omT L1 Gew
Ms @ o s w9 w
o 2 1 ms s 9 1
e s s om0 w7 1 =
1o ® om0 e
iz P T S

NEU mit Kunststoff Zahnring
e . o w Wi L1 Gewem
msxo @ o= oms  me W w2
Mex @ 2 ms w9 w  m
Mx0 @ ms e % i
Mexo @ 2 ms ms o w
Mexis @ ms w1 w2
Mex 2 1 ms ms m  w
mexes @ ams  ae a4
Mexw @ 1 ms  ws o
wexis e s w0 a7 sz
Mex s 15 w0 7 w1
Mexzs e 5 w0 a7 s %
Mexo s 15 w0 1w w
Mexio e 15 w0 a7 w3
Mioxo @ m 60 s1 s
Miox @m0 w1 W s
Miox® @ . 40 @1 4 6
Mioxso @m0 s1 s e
Mix @ m w0 @1 w7
Mixio @ m w0 w1 0 7
mizx @ om0 w1 0w
Werkstt:
2008

Zaheeing: Kunststoft
Gownesti St v
indebuchse: Stanl &8 vezinkt




Klemmhebel NEU

mit Zahnring Kunsts

Zahnring: Kunstsoff PAS.
Gowndostf: Neosta 16900
Govindebuchse: Nrosia 16900




[ St
Rastbolzen
mit und mit Arretierung Stahl/Nirosta

mit und
Nirosta
ArtkeNe 41 a2 @3 11 12 13 14 15 SW Gawient
on. = ma min.
Tewos  Tewot 5 Mix10 21 490 5 7 5 15 12 2
Tewos Tewz 6 Mixts 25 80 6 20 6 7 14 %
e300 8 Miexis 3 785 8 % 8 2 19 7
Teosss  Taosss 10 M20x1s 3 910 10 B 10 2 130

Automatanstah! rinir,Nirosta 1.4305
Raslsit: Stan gehirtel, Niost 1.4305, vernicksit
Knopt:Kunststot(PA &) schwarz, icht demontiorbar.

Hinwi

st icnt hervarstehen s,
Tomperaturensatzbervch -30°C/+80°C.
Kontermuttorn sind getrennt 2u bestalln.




gy Meraer

Rastbolzen
mit siehe unten
7 A

mit ohne i (Bild 1)

Atkoo @1 12 b1 b2 4z 00 a4 95 Kk 11 13 14 s Gowem
oo Sais

E . w ot 43 sam o 25 45 6 s
R R I e 1
mit mit i (Bild 2)

kN 91 12 b1 52 a2 43 a4 45 K 11 15 14 s Gewn

s 6 6 4 1 d0 25 43 83 % w 25 45 6 s
& aow o m o S 53 4w 4 o5 ss s s

Workstoft:
Flanschiat Zink-Druckgub verzinkt

Racttt: Stanl gendriet

Knopt: Kunsstof(PA6)schwarz, fcht domontirbar

Toion. %




Rastbolzen

gy Moraer

siehe unten

mit Zugring, ohne ®id 1)
a2 dsase 1 12 13 lamis 16 17 18 SW Gowen
Mo w69 s - 4 m4s - 100 6 38
Ms T - sz 40 - - 5 6o - 1s 8 s
W0 2 - s sms o6 a7s - 10 10 168
e D e a0 - ms 12w
mit Knopf, ohne Arretierung (Bild 2)
a3as e 11 1z 13 lasis 16 17 15 SW Gewen
" oes - WS - 4 1 4s - 100 6 40
S e e wo - s o - s 8 sz
Soe s 90 - e mo7s - w10 180
2 18 - om0 - 8 2880 - 25 12 2
mit Knopf, mit Arretierung (Bild 3)
@vds e 11 12 13 lesis 16 17 18 SW Gewent
Tz 4 Mo - 2 69 @mo 4 1w 70 100 6 a9
Teosss s M - e sz S oas s e o5 135 8 a1
Tooses 6 M0 - 18 115 S omoe oo s o 0wy
s 8 w2 - 21 18 @s s 2 - 15 ws 12 et
passende
e a2 Gevint
oot Mo 20
s M 0
Toocos M0 70
T Mz 100
Werkstort
ol San vz

Knopt: Kun Lsmlmsy schwarz,
Raststif: Nrosta 14305
Kontermtto. Stah vrzinkt
Zuging: Nirosta

Hinweis:

nicht demantierbar

MTP




. gy e
Rastriegel

Stahi/Nirosta

Rastriegel, ohne ®Bid 1)

san Weosa

At AkekNe 9102 @ 1og2 13 18 15 Gewen
oaom 5 me s

Tesos  Teoem & Mzxis w0 @ 2 % W -

os0s  Tam 0 maxis o o 2 % @ -

Tosses  Tooem 2 Maxis 0 e 1 % @ -1

Rastriegel, mit (®Bild2)

san Wrosa

Aol ArkekNe 9102 as 1 g2 s 1s 15 cewem
oo S me s

T oMo 8 Mxis 2 @ 2 % - s

et Twest o meoxts @ 2w - s2 12

Tz T 2 Maxis 2 e 1 % - s

Kontermutter fiir folgende GréBen (DIN 439)

Nirosta
ArtikelNe ArtiolNg a2 Gaviht
Tew2i  Tewzs  mMaxis %
Workstof

Hlse: Automatenstah bniert, Niosta 1.4305
Rasttfc Stahl gahartt, Niosta 1.4305, vernickslt
Kunststoffkappe: Thermopiastschwarz, matt

gehalte (wonn der Rastatt it hervrstohan daf.

N

;k\

=,
=



Prazisions-Rastbolzen

mit zyli Stah

ohne Arreti (®Bild 1)
a1 az a3 g4 1 12 13 0s 05 16 F1 Fz Gewen
o i, e
Tz omow om0 8 % o o™ - 15w
s m W 4 o 3 s oas - @ s w0
Toes 25w @ s 0 3 & sl0 - W7 s
mit Arreti ®Bild2)
Aelh. a1 Az @3 @4 1 12 13 1s 15 16 F1 Fz Gewn
o i, Nt N
T 2 omomow 0 8 % o M 15w
s  m  m w4 o 3 st a5 0 B s w0
Toes 25 a2 3 s d0 3 e w8 sl 625 2 7 s
Buchse zylindrisch (Bild 3)
MbkoiN. a1 92 a3 11 12 Gewent
o i
T 2@ oo 0 s
e m w4
Toess 2 @ w8t 1w

“Federkatttatistsche Mitehwert

Werkstoft:

Grifkugel: Termoplast,schwarzgrau

Hinwis:

Elaments aricn,




Prazisions-Rastbolzen

mit Stah!
P ohne Arreti
a1 a2 a3 as 112 16 F1 Fz Gewen
e Nt e
T 2 2 2 @ 6 3 3 13 W0 - 2
Toet 3 M 0 6 3 0 1 45 - 4 @ 30
Teoss2 2542 s s 63 e 1 sio <% 7 ess
Prézisions-Rastbolzen, mit Arretierung (Bild 2)
@1 a2 a3 ds 11 12 13 14 U5 1o F1 F2 Gewn
e in Net N
Teess 2 2 2 @ 6 3 3B 15 00 45 2 B 2
Teoes 20 3 0 0 6 3 50 13 45 40 s 6 0
Toosss 25 @2 % % 3 e i sio ses %97 ees
Buchse konisch (ild 3)
@1 a2 a3 11 1z Gewen
" min
82 2 2 1 0 2
]
970 42 s 190 1811

“Federicat statstachr Mitehvert

Workstoft:
B

Jzon, Buchse,
Grfugel Termoplst, schwarzarau

Hinws:

Elamenta areich,

gedront




Rast- und Klemmgriffe

Thermoplast/Stahl

Rast- und Klemmgriff
Artol N, 2 43 a1 45 1 12 13 i h2  Gewicht
Teee  Mwxio a5 17 a7 5 a5 21 f0 27
Teo  Mioxio s 5 2 s 5 15 ®m 12 47
el Mixis S 6 2 s 6 2 @ 1 &
Tene  Muwexis s 8 2 s 8 2 m 2 %

Werkstof
Grifirper: Kunstsoft Thomapast, schwarz
Goindost: St verinkt

Hinweis:

Koromen,




gy Maraer

Federhiilsen
Stahl/Nirosta.
Hiilse aus Stahl, (Bild 1)
e sz - 78 w0 s 22 S0 om0
e 11 20 om oo
w7 a8 se 1w os

AthkoiNe a1 10 a2 13 1 L F1 F2 A Geden
o FiF2 Ne N Nmm

Teee 30 16 - 80 180 106 48 86 1@ 02

1 a1 50 10 s 67 s 226 oss

Te1 40 16 75 w0 M4 80 w23 20 osk

Hiilse aus Stahl, spitz (Bild 2)

Atkekne 91 0 a2 18 L 1 B F2 R Gewen
“ FioF2 M- Ne N

T2 22 6 - 78 w0 105 22 30 0% 028

Toem  s0 n sz 90 67 16 34 om o2

Teted 300 M6 - eS80 07 48 84 160 0%

Hiilse aus Messing, mit Bund (Bild 3)

AtkoiNe @1 10 a2 13 1 1 F1 F2 R Gewen
o FioF2 Ne N Nmm

Tews 30 13 40 63 100 90 53 70 175 020

Hiilse aus Nirosta, )

atkebne @1 0 a2 s 1 1 F1 F2 R Gewem
oo FioRe me me

T 30 1 41 70 00 89 53 72 s 0

“Faderkeat statistscher Mitehwert

Workstoff: Halsa: Sta vernickol, Nicosta 149
Fadar: Niosta 14310

i At Tamperatrnsazon ~ i O




P
Federnde Druckstiicke

mit und Stahi/Nirosta.

oy

<
normale Federkraft
Aol N, 41 a2 0 n&  t SW F1 F2  Gewen
Net et
T M8 38 ® 15 30 14 25 9 2 8
Toos2s M0 40 28 15 35 14 30 15 W w
Teoszs M2 60 8 27 40 20 40 24 0 20
sz Mie 75 @ 32 so 25 50 % s a
verstérkte Federkraft
Akl N d1 a2 1 n &t SW F1 F2  Gewen
Net e
M 38 m 15 30 14 28 1 % 8
Teosss M0 40 2 15 35 14 30 2 a4 B
TS M1z 60 8 27 40 20 40 4 s 20
s M1e 75 @ sz 50 25 50 a4 3 a4
Nirosta, normale Federkraft
ArikolNe A1 a2 0 n &t SW F1 F2  Gewen
Ne N
Toosa1 M8 s8 2 15 S0 14 25 9 2 8
sz M0 40 2 15 35 14 30 15 0 W
@ Mz 60 & 27 40 20 40 24 s 2
Teosas M6 75 4 sz 50 25 50 % s

“Fodekratstatistischer Mitshwert
Werkatoft
il Atomatosa b Nrosta 14505 Dichtung: NBR.
Bolzen Automatanstah! gehitet, e, Neosta 1.4205 Fader: Nrosta
Hinwe

e e S G S
B i Moo TP

. Wa'



[ St
Federnde Druckstiicke
mit Kugel und Kopf Stahl/Nirosta.

normale Federkraft

Artikol N 41 @2 43 1 12 13 s F1 F2 Gewiht
Net e
Temes M4 25 6 95 50 08 & 14 10
Tems M s 30 s 128 67 09 & 14 20
T M6 38 10 140 B R TR 14
Tes M8 45 1 15 - s ® w70
e M0 60 16 200 20w s a2
o0 M2 s0 18 20 - 25 2 4 98

Nirosta, normale Federkraft

Atk @1 @2 43 1 12 13 s F1 F2  Gewen
Nt e
T Mos 25 3 95 65 50 08 & 10
T2 M s 30 s 125 85 67 09 8 14 20
Tt Me 85 Mo 140 80 - A0 i1 18 a7
Tems M6 45 13 180 M0 - 15 W@ 3 70
Tetes W10 60 16 200 W0 - 20 24 45 132
o1 M2 B0 18 20 10 - 25 2 4 198

“Fedriat statistscher itshuert

‘Aatomatenstan b i 14305
gl Kugetagerstan genatl, Niosa endret
Fedar: Niosta

Hinw
Zuhrstarngsove gl o Ao
Tomperatureinsatzbersch: max. +2




Federnde Druckstiicke
ohne Bund

glatte

gy Maraer

Nirosta.

®
—

Hiilse und Kugel aus Nirosta

VAN

ArtkalN: a1
Taos4s 30
Te0s49 s
Taos2s 40
45
Ta0ss1 50
Taoss2 55
60

“Foderkcftstatistscher Mitohwort

Workstoft:
Halse: Nirosta .45
Kuget: Nirosta genirtet
Foder: Niosta
Hinwis:

az

Zur Aatorung sowie als An- und AbGeGckstit
250°c.

Tomporaturonsatzborech: mar. +

F1 2 Govient.
Nt )

48 75 oz
50 s 0%
80 o om
95 185 0%
10 0 120
w5 250 160




I St
Federnde Druckstiicke
glatte Ausfiihrung, mit Bund siehe unten

Hiilse und Kugel aus Nirosta

AkokNe d1 42 43 11 12 s F1 F2  ma  Gewieht
‘o - N= Ne T
Tiese 4 30 48 50 03 08 25 60 450 03
Tiese2 s 40 S5 80 09 10 30 65 w0 080
Tieses 6 50 65 70 10 16 55 115 4280 100
Tieses 8 65 85 90 11 19 70 125 s 22
rosse 10 85 M0 135 19 31 85 185 280 5%
Tesses 12 100 10 160 25 38 120 265 4250 780

Hillse aus Messing, Kugel aus Nirosta

AtkelNe 41 d2 @3 11 02 s Bl F2  max  Gewent
' - Nt e

Toze2 4 25 45 50 10 08 25 60 4250 045

Tezse 5 35 55 60 10 10 30 65 w20 080

Teozss 6 45 es 70 10 18 55 115 w280 130

oz b 60 &5 90 10 19 70 125 %0 280

Hiilse aus Delrin, Kugel aus Nirosta

AtkeNe @1 d2 43 11 02 s F1 F2  mx  Gewent
ot - Nt Net G
Taoes 4 50 48 50 10 08 25 65 <0450 020
Taoes 5 40 56 80 10 10 45 90 30450 040
Taoes 6 50 65 70 10 18 65 130 <0450 070
Ta0er s 65 85 90 10 19 80 180 0450 150
et 10 80 MO 185 1§ 25 120 230 30450 310
Tewss 12 100 10 160 15 38 130 250 30480 375

a1 a2 as Fi F2 mac  Gewiont
o Ne o Ne T
4 30 48 25 65 0450 010
s 40 s 45 90 0ks0 020
6 50 65 65 130 0450 030
s 65 85 80 180 30450 055
10 80 1Mo 120 230 0450 135

e 12 00 180 1o 250 S0k%0 240

“Fadarkeat statistischer Mitotwert




& Halder
Gelenkteller
mit i g Niosta

Teller und aus Nirosta (Bild 1)

@1 11 d2 d3 12 15 K1 h2 t  SW Belastakel Goweht

2 - K max,

Teez M6 - 45 66 - @ 14 65 50 10 ™
Tetws M8 - 50 66 % 18 8s 70 1B 1 130
T M0 - 60 90 @ 2 s %0 1w 16 28
Totest w2 & 90 w26 125 110 19 28 s
Tees2 M1 - 70 90 - s %2 135 135 2 a7
Tetess  M20 B 90 - 64 2 165 170 W 44 722
Ttsss M0 - 100 110 78 45 205 190 % %2 1825
Teller und mit Bolzen aus Nirosta (Bild 2)

@1 11 2 d3 12 13 K h2 U SW Dokl Gewent

a5 - K max.

Teezs M6 6 45 66 F0% 14 65 - 10 8 %
Tetess M8 B S0 66 76038 18 85 o 16
Tetess M0 100 60 90 95544 22 Ms e 316
Tetes M0 150 60 90 sS4 2 115 - 17 16 a0
Teess M1z 10 65 90 o548 26 125 12 w6
Tetes M1z 150 65 90 144548 26 125 - 19 2 0
Tl M1 100 70 90 0405 32 135 2% s s
Tee M6 20 70 90 194054 32 135 2% 3 75
Tetse2 M2 100 80 90 9564 42 165 - W 4 985
Tetses M2 20 80 90 19256 @ 165 E i
Tetses  M20 100 100 110 91078 45 205 - % &2 1710
Tetses M2 20 100 110 191078 45 205 ® = 2000

“bel statcher Belastung

m., s 1 o
Jemen: Nosta 1.4305
Keatlement i Boten Neota 14305

Hinwes
Ais Fub- und Drucketack vervendbar
Mit zwel Botestgungsbobrungen m Toler.




g Halder
Hartmetalleinsatze

Hartmetall

geriffelt (Bild 1)

Artikele: a3 n n2 Rifeung ot

Toteze 7 24 = fin 12

Teta79 95 24 2 fein 7

Tate80 20 30 S fin 35

mit Spitze (Bild 2)

Artkele: a3 nt 2 Rifeung Gowicht
a1

Totest 7 32 24 18

Totse2 95 32 24 5 23

Tatess 120 38 30 s

Einsatz: Harmotl, gt
trimetal mi Spze




P

Seitendruckstiicke

glatt; ohne und mit

siehe unten

i iick mit Stahlstift
ArikolNe, ArtkolNe 41 42 Fmax 1 12 s Gowent
Abcichtung Nt 4 -
ohne it oo mt oo mt
Taoes 6 s 77 40 & 05 08
Teere o0 6 3 20 7 7 4 4 05 06
T 6 a W 77 40 4 o5 os
Teoest Tz 0 5 20 11 2 67 6 08 27
Tees 0 s s w2 67 6 08 29
Tesss  Ts 0 s w0 u 2 67 6 08 31
Teoses  Teos 0 6 w2 7 0 10 38
Teosss  Teo0s 0 & 75 2 7 10 10 37
Teoess Tz 06 80 11 12 f7 f0 10 38
Teossr Teoos 12 8 s0 13 14 19 13 13 69
Teosss  Teoos 28 w0 13 14 19 @ 13 7a
Teoew oo 12 8 20 13 14 19 13 13 74
el W0 0 7 87 16 16 150
Tesr Tz 6 0 20 17 18 67 16 16 153
e % 0 w0 7 8 17 16 16 159
i mit
ArikolNe. ArtkolNe d1 42 Fmax 1" 12 s Gewent
Abcichtung. Ner o -
it ome  mt ome mt
s s 310 7 7 40 4 05 04
Teoess Teois 0 s 0 u 2 67 6 80 13
Teoees  Teos 0 6 4 1 2 07 10 10 18
Teoes Teorz 12 8 S0 13 14 19 13 13 30
Tooes7 W00 0w e e7 16 1s 67

@ Gevient
7 6 188
Tz 10 92
43
T 6 1053

e rne A A sir s
odichtung: Al gold passh
st St onsazgrarct i Delen wes o)
ader: Faderstahl chromatier

i K 100

Arveraboap: pien sty MTP




Exzenter

fiir glatt

<
N

Exzenter fiir Seitendruckstiicke glatt

ArtikalN: at a2 x Goviert.

Taor24 [ 12 29 2 55

Taor25 10 1 s 2 94

Te0726 2 18 189 2 128

Taor2s 18 2 18 7] 0

Workstoft.

Halse: Stahl briert

Hinws:

Werkstucken it grofen Toleanzen verwendt

Montage und Lagabestimmung durch Klemmen mit Gevwindestit.

= —

0




& Halder
Seitendruckstiicke

mit ohne und mit i siehe unten

I

it Stahlstift

a1 " Frax a2 12 & Gewent
.1 N e
oo mit e mit

M2 s 118 2 5 67 6 08 38
M2 ms Ms S 5 67 6 08 a1
Teoeo0 M1z s 18 10 5 67 & 08 41
Teoe oot w2 9o 195 2 5 67 6 08 58
a0 Tewez M2 90 195 S 5 &7 6 08 62
Teore  Teows w12 90 195 10 5 67 6 08 66
Tooe0s M1z %5 22 2 5 61 & 08 78
Teore  Teowos w2 %5 22 s 5 67 6 08 80
7aa Teowos M2 %5 272 10 s 61 & o8 88
Teores e w2 Ms 18 4 6 107 10 10 47
74 Teowe W12 Hs e 756 07 0 10 49
Tera  Taose w2 Ms 18 1 6 17 10 10 &1
Toos10 M1z 190 195 406 07 10 10 66
o9 et w2 9o 195 5 6 07 0 10 70
2 M2 190 195 106 07 10 10 74
Teorst  Teoers w2 %5 272 4 6 107 10 10 83
ss1a M2 %5 22 756 107 10 10 89
Teorss  Taosts 2 5 22 150 6 107 10 10 96
Ta7ss  Taoste  Misxis 180 155 100 1o 167 16 16 194
Terss  Tee7  Misx1s 180 155 200 10 167 16 16 201

Teorse  Teoets  Misxis 180 155 %0 1o 167 16 16 207
Te7s  Taste  Misx1s S5 22 100 1o 167 16 16 276
Terss T Misx1s 315 22 200 10 167 16 16 288
Teorss T2t Misxis 15 202 0 1o 167 16 16 299
Tere T2 Misx1s 450 428 100 10 167 16 16 %6
Teorer Tz Misxis 450 428 200 10 67 16 16 76
Tete  Ta2s  Misxis 450 428 0 10 67 16 16 @2

AR M| . e o Abictung:Sta crmatirt
B _ o»uh‘;‘c‘ g ot
Teorse  Misxis 19 St San avsatsgoniro eam

Fedatat ssstische Mitowert Facer: Fedarstan evomatrt

. 350G Kttt .
ewanangabare: Sparten i Fosenen von

a0,




I St
Seitendruckstiicke
mit i ohne und mi

siehe unten

£

mit

ArtkalNe. ArtkalNe A1 I Frac 42 12 s Gowent

bechtung E| Nt -
oo oo mit oo mit
Terer  Tere w2 s 118 20 5 67 6 08 28
Teres  Temo w2 ns s 4 6 7 10 10 27
Taores "M 180 195 2 5 67 6 08 45
Teo  Te2 w2 190 195 4 6 17 10 10 a8
Teorer  Teones w2 65 22 2 5 67 & 08 61
L Taores w1z 5 272 4 & 17 10 10 63
Tao793 MiBx1s 180 155 100 10 67 16 18 118
Teores  Teores  Miexis 35 295 10 67 8 18 195
Tao79s 7 Misxis 450 428 100 10 167 16 16 280
ArtkalN 41 Gauint
Taor: Mz 756
Terss  miexis 19

Hlse: ohne Abdichtung: Stal chvomatiert
it Abcichtung:Stal ol chromatert:
St Dolin wels (POM)
adestanl chromatirt




Auflagebolzen
mit Riffel oder Spitze Stahl
mit Riffel, mit (Bild 1)
At 1 a1 12 13t a2 o sw  Gewon
o wme - - 9 ms 0 8
e s wme o s o 1w
Toss 20 Mo s - - @ s
T e we 2w - o as W m
mit Spitze, mit (Bild 2)
Ao 1 a1 12 18t a2 o SW  Gewn
T 0 wme ot o8 - 85 s 0 9
T 5 ms o oo s 0 1w
Tows 2w 15 op - s s w4
T 2 wme o m os o ;e 1w 7w
i Riffel, mit Innen; (Bild 3)
At 10 a1 12 18t a2 o W Gewon
Tz 20w S w0 om0 w1
s 2w S0 so 1m0 w m
oo 25w S om0 ae w owm
T % ww S w0 a9 w w
o R < JE

Koery Vmulumzssmm ungenarte,brne

st Hartmtan Sz, angolier

Hinwis:

ol onsatzgenirtet, bt (rr B3




Auflagebolzen

Stah!

iche ballig (Bild 1)

Pl 5 12 13 B W Gewent
Taoo7s Mo 2 25 190 ms 10 7
Teoo7s M 2 20 20 s 1 155
Taoo7s Mo 0 %0 55 198 17 20
Teoo77 M2 3 20 w7 ze 0w 05

iche geriffelt (Bild 2)

fl " 12 13 B W Gewent
s s min

Mo 2 25 190 ms 10 7

M 2 20 20 M5 1 155

M0 0 %0 s w8 1 320

M2 B 20 w7 me 0w 05

Werkstoft:

Guto 8.8, brarier,
Muttr: Stah, Gite 8.8 DIN £39], rdnirt

Hinws:
Ais Aufagen und Anschisge vervendoar,




g Halder
Kugeldruckschrauben
ohne Kopf siehe unten

Kugel aus Delrin, iche plan
ar 12 a3 K SW Bemsbwer Gewent
i
Tooses w4 se 25 20 o
Tooses w4 76 25 20 - 04
0w w4 o6 s a0 - os
Tooss w4 1ie 25 20 - os
Toooes w4 16 s a0 - o8
T s 76 a0 as - o
oo s a5 a0 as - o8
ez ms e a0 a5 - 0
Tossa  ms 1o a0 a5k 15
Tooes w5 190 a0 25 - N
Tosss  ws 20 300 as s 25
s Mo 102 0 o s i
T w12 w0 a0 s 15
Tosss w162 w0 a0 s 20
e Mo 202 a0 a0 s 27
T w22 w0 a0 s 2
Toor Me 102 ss a0 1 1
oz w2 ss a0 1 22
T wete2 ss 0 s a1
Toos w202 ss a0 s s
Toios  we 22 ss 01 60
Toes  Me 02 ss a0 s 16
* ot statischor Bolstng
Werkstot:
Shraube: Gt 129 bt
KugerDavi 1o (PON)
il
Tl gosgnet

Zum Kiammen, Spannen odar Sttzen von ieht prallen Flichan,




Kugeldruckschrauben
ohne Kopf, kurze Ausfiihrung

Kugel, iche plan, fiir DIN 1835 E
a1 12 4 Kugol  SW Ganicht
im:
101 M s 72 85 3 ) 123
81015 16 1 72 85 5 2 152
101 MiBxz 20 W07 200 o 246
Ter017 M2xz 20 w7 w0 1 & 09
o1 M20x2 25 107 2010 & w02
8010 M2ixz 25 85 w0 w2 % 578
* b statischer Blastung
Werkstot
Schraube: Gote 12.9 b
Kugel:Kugellagerstah! gehartet
Hinweis:

Winistl Notch oder Weidon Werkzaugaufrahmen, geoignet.

)




gy Motaer

Pendelauflagen
mit Har il geriffelt Stahl
‘N\@,@H
i
It Ay
P |
mit AuBengewinde
AN a1 a2 @3 0 1z ke SW Gewen
e ms  7s wa 8w "o
oz 2 Ms e o w0 -
om0 M0 e o w6 "
a2 M me o 1 VoW

Werkstot:
Stahi vorgtt,phosphatiot

Kuget Sahi vorgltet

Einsatz Harimatal gorfot, ingaltet

Hinwls:

Kugel gogen Verdrahen gesicher.




Anwendungsbeispiele




Bohrbuchsen DIN 179/A

Bohrbuchse
Ak, Pl L o Gowic

Wz omitellang Bl kuz mtel g 06wz mitel lang

Tawse T 2 20 & 9 - 5 om -
Tme T Tmws 30 8 1 6 oo .
T T Tmes 40 & 2 7 ST
i ™ 50 8 1 [ w W
Tmm T T@e 60 10 16 2 10 % 6@
T Tas0ss 7B 0 10 6 2 ‘z s o 14
Tz Tse Tmse 80 10 16 2 2 s %
Tae3 Temss  Thow 90 2 20 2 0 m o
Times T TR 00 2 20 25 15 B e @
bz swso  Tove 10 2 20 2 ® s s s
Tz T TR 120 2200 2 w2 e
Tos TS TIoe 130 16 2 3% 2w s0 60
TS Trses  Tio® 140 16 25 % 2 % s 60
81 TIO® 150 16 2 3% 2 a9 we s
TeTE T Trsss 60 16 28 % 6 w5 70 a0
i we2  Tewmm 170 16 2 3% % a0 e S0
Tiste  Trsss oo 180 16 25 3% 2 s w0 70
nss9 TR T2 190 20 % 45 % w6 1m0 um
TeTee  Ties  TO® 200 20 % 4 30 w0 f06s 1
Tie Tess  Tioss 210 20 % 4 2 s o 120
85 Tioes 220 20 w4 s s 110
T Teosr  Toss 230 20 % 4 3s &2 150 1900
o088 TIoer 240 20 % 45 3s 78 40 17es
TiTes e o 250 20 % 4 as o e
900 T 260 20 6 45 3s 6 110 1500
576 w0 TIO0 20 25 45 5 55 26 350
Tier T TmOT 280 25 45 & R ]
570 o9 TIOT2 200 25 45 5% 2 w9 2514 3100
Tawms  TIOes  TIOTS 300 25 45 8 2 w0 20 2
Tie  Tees  TmoTa 310 25 ds s & s s 2
TeTI0 TIe0s T @20 25 45 s 4 1o a0 244
T T TIOTe 30 25 45 8 @ w me 2n
TieTIs T o @40 25 45 & s s
T2 TIOw T 350 25 45 S @ w280 170

Hinwol
Bonvung am Ends garucat (Form A), gehrtet, “
Fwachanmat und Assaning 8 aut anra 1.4




Bundbohrbuchsen DIN 172/A

Stahl
-
7 s

Bundbohrbuchse
Artikel-Ne L o Govicht

iz mitel lang ez mitd g 06 kw2 mud g
Ta60 > 6 9 3 ° o -
Tiss  Teso  Treess s 12 . 5 w o oxs @
T Tes2 T8 PR 7 2w
Tiea  Tr7ess  Treesr 8 12 . s % % 45
Tuss  Ti7ess T w0 o6 2 10 O )
20718 e T2 0 1B 2 2 o ow e
Tieas  TesT  Tressr w0 o6 2 12 o w0
a6 76 19300 2 o0 2 15 2wz
Tusss  Teso  Tiseon 2w 2 15 w05 e 20

%03 Troa02 2 o0 2 ® w20 a0
Tiess  Trest  Treem o2 2 1 s 2 a0
Ti7es Tosers  Tisor © o % 2 m0 o 7e
03 T20004 6 2 % = a5 w7 e
Times Taees  Tream 6 o 3% 2 w0 4 o5
Taeo  TIoN1 TS0 6o % 2 w0 781 970
e Towe  Tan 6 o2 3 2 a0 70 ws
T Towe  Tmer 2 % 2 o0 60 w0
™ Tons  T7e1a 2 3 4 2 720 1244 150
Taots  TIot0s  TrSats 2 3 s 0 70 1156 1440

o105 Tra20 0 3 4 3 w0 105 1316
Tisee Tiowe  Tree2 0 3 4 2 50 o e,
0 Tiss  Treaz 2 3 4 as o0 1000 136
a1 sz 0 a3 4 as B0 100 15
w007 Tsoa  Tisazs 0 3 4 as wo ims 1715
T2 T Tiee 2 3 4 3 o 20 157
Trmes Tows  Treez 5 45 s © e a0
Tiu0s T Tieezs 2 45 s a2 s 20 a0
T TONO  Tieem 5 45 s 2 uw s %
s TOM TrS0a) 5 45 s 2w 250 a0
Ti0s Tow2  Tress 25 45 s 20 smo 20
Ti0s TIova 5 a5 s 4 s w260
Trmes Tons Teem 5 45 s 4 e a0 s
Tra0r  Tr91s 2 45 s a8 0 3200 4o
s Tiome e 5 45 s ® w0 a0 70

Hinwis:
Bolvung am Endo gorundol (Form A, gt
Zuischonmao und Ausithrung B au Aniago

&7




AMe®

Senkrechtspanner
mit offenem und

Stahi/Nirosta

e
B
oy
o
I
3 | |
=




Senkrechtspanner
mit offenem Haltearm und

6802
AtkelNe G H ™ w eoh Govicht
P2s030 2 187 5c14 Mexss
P25040 3 20 12 8+ Maxss
P2a0s1 s PR 543 MBxes
Ga b @ e i g n i Iomon o 4 o«
2 6 51 20 55 2 20 %0 W 12 50 125 0 315 55 13 105 -
3 8 ®@ 19 65 4 27 - @ 18 75 - 420 50 16 105" 60"
410 100 % 85 61 W - 6 20 180 - 855 - 80 2 105 -
Workstoft:
Anwendungsgbiste:
Hinwis:

ungenindert Entnahmo dos Werkstickes.

Y



Senkrechtspanner
mit offenem Haltearm und

Nr. 6803
AtkeiNe G F1 S F2 K L i @ob  Gewieht
W max.
P2s0s2 108 11 12 6 15:55  MS5x0 128
P25043 2 10 12 0 7 20410  Mex3s 220
P2soss 34 25 2 112 604180 Moxis 400
Ga b e @ e £ g h i k I m o a a
T 15 45 19 8 14 & 0 55 80 2 5 1 105
2 6 4 25 55 25 9 20 & 12 60 W0 @ 5 24 105
38 25 65 Wo2s 718 70 a5 W 6 o 05




AMe®
Waagrechtspanner

mit offenem Haltearm und waagrechtem FuB _ stani/Nirosta

Swh Niosta
ArtkelNe ArikelNe  Go F1OrF2 W

Pazods  pasoes 0 025 040 23
Pz2oar  pasoes 1 080 10 W

72 100 120 44
P2iis  p2soes 3 180 250 48
2o - 4 200 s T
[ 5 a0 s 7

q
G045
G a b o 4 e 1 g h i Kk 1 m a
o 4 26 10 45 M 1 12 8 7 50 156/160 2
15 4 150 48 26 11 130 2 10 55 - 20 18 5
2 & e 20 55 % 2 5 13 60 127 20 2 0
3 8 7w 25 65 4 2 ® 15 70 - om0 2 8
410 11 410 85 65 3 “ 2 80 w5 w0 2 1
5t 121 45 85 78 % s 46 25 125 a, B
Werkstoft:
Anwendungsgebiete:
weiten, Biagen, Scrisfen,

Hinwoi:

Die Groen2, 3.
albestandigem Kunsisof ausgestater
Kompiet mit Andelickschvaube . 6890.




Waagrechtspanner
mit offenem Haltearm und waagrechtem FuB8 Stahl

3
L& 6 2>y

P .

Nr. 6832
AtkeNe  Gn i © F2 H L w eop Gewt
@ W ma ma

PO 2 0 20 S0 6 7416 Mex3s 105
Pais 9 1@ oS o5 21 s Mexss %0
Pasosr 4200 300 960 2 943 Maxss 700

Ga b e @ e £ g A 0k 1 m o
2 6 6 260 55 3 2 - 40 13 60 127 I I 5 0

%5 65 4 2 @ 15 70 2 ® 6 8
4 0 11 410 85 e s - e 20 80 2205 S 52 8 1




Waagrechtspanner
mit offenem Haltearm und Wil Stahl

S,

Nr. 6833
AdkelNe G F1 O F2 H L v =3 Govient.
6N 6N max max
P2s0as 2 10 12 s5 176 20520 M6x3 25
Pasoss 3 18 25 80 21 6e1  Maxds 30
o a I [ T T @
2 6 s 25 55 % 10 0 M W 6 70 @ 1@
3 8 s 25 65 4 8 2 N 15 7 45 B 2
Werkstof
Anwendungsgebiete:
Hinweis:

ungeninderte Entnahmo dos WerkstUckes.




Schubstangenspanner
mit kleinem Wi Stahl

o Fi o F2 H T =0 Goicht
@ mac

o 08 08 ® %0 M ax20

1 0 0 & 2 Max20 125

2 20 20 o 165 Mexzs 25

3 25 25 % 190 Moex3s  ads

s s s 1 29 Mi2x50 880
Gga b ¢ 4 e f g h K omow w
0 65 30 16 45 13 16 16 12 MW0x10 10 160 25 65 M4
1 B0 445 20 45 20 20 6 15 Mx15 16 195 0 70 M4
2 100 &5 25 55 25 28 20 Misx1s 19 360 S0 125 M6
3 120 690 % 65 0 3 W 2 MHxis 2 420 60 130 M8
5 160 815 40 85 5 35 % 0 M2xi5 25 450 6 150 M2




Schubstangenspanner
kurze , Druck- und Stahl
H
——
n i B .
= o2
Nr. 6844
T e T = o
w T e e
Pmost 2 G0 d0 s weas
a0 25 26w om0 e w
P 8 i w0 s wMmeso
e — o— « ! M
d o w95 weas o ms
S e mm @ s wmeas % ww
warkstor:
Aendungsgotios:

ungeninderte Entnahime des WerkstUckes.




Schubstangenspanner

Druck- und
O
r. 6842
Ao @ F1oo 2 W v =3 et
@ omex me
1 3 40 40w W Mexs 50
P03 s w0 00 s ws  mexs s
P2z v 2502005 Mizxs) 20
L T T T T hok o m e ow
3 o2 onmowm e W ® o om e ow Ma
s 6 m o4 8s s @ 41 B 45 4 0w
7@ s s w0 S s s a4 70 e % M

frkstoft:
Einzelae Stah verzinkt bew. Niosta, Sbestandigor roter Kunstsoff

Anwendungsgobiate:




VerschluBspanner horizontal
mit Stahl

=

VerschluBspanner horizontal Nr. 6848H

Artikel-Ne: o o Versaiveg H T Govicht
o o max. max.

P2s0s0 2 14 @ @ 70 110

P2s0s8 3 25 2 6 102 0

Pasos 4 5 s o 140 0

o ¢ a e Aok m st
74 13 4 %70 M 52 12 65 2 2 % 6 19

3 5995 19 6 489% 1 65 10 80 3 2 48 8 25

4 mwr w8 esw0 9 85 25 95 51 45 65 13 3%




AMe®
VerschluBspanner

mit Hacken StahVNirosta.

=" £ {,

VerschluBspanner Nr. 6847 und Nr. 6847 NI

stant Niosta
Avtikel-N. Artikel-Ne. o q Verstelweg H L Gewicnt
O mac max

Paoss  pasoss 7] 20 5 as 0 100
Pooss  pasor0 3 30 2 s 2 2m0
Pam0ss  paeart 5 50 2 0 8 80
o b ¢ & e s K o1oom AR s
1 %41 19 53 %sas 45 25 6 S 8 41 45 45
S er 19 71 7asses 55 20 13 40 @235 46 55 %
5 s70 29 120 ss705 110 490 13 55 60 & 80 144
Gogennaltr siohe Sate 41

Werkstof
Einzatole: Stah verzinkt bzw: Niosta, ibestandige oter Kunsitofl

Anwendungsgobiate:
Sie werdon i der Metalindustie zum Bofvn, SchwalBen, Biogen, Schisfen Prfen und Monteren gonau so

Hinweis:

ungetinderto Entnahme des Vierkstdckes.




AMe®
Gegenhalter

Stahi/Nirosta

Nr. 6847G und Nr. 6847G NI

Nirosta
Artkel-Ne: o " O Gowioht
P2s072 1 2 3t @
P2s073 3 2 w w
P2s074 5 6t s 20
o b c ) n K I m L
T T 45 25 s w2 @ [
3 6 1 10 ss 20 B w0 2% 46 108
5 2w 5 10 w0 5 6 s 17




Gelenkkopf DIN ISO 12240-4

MaBreihe E, (DIN 648 E)

Stahl/Stah!_Hartchrom/PTFE

Sabva e
ArtkelNe d B C1 d2 da

TIer  Tae1 6 6 45 2 M6

Ties T2 5 5 65 25 M8
TI610 T8 10 9 75 30 M0
Tae0 e 12 10 85 35 M2
TIe2 0 15 12 105 41 M1
THeZ TR 17 14 115 47 M6
20623 20 16 135 56 M20X1S
25929 25 20 180 65 M24x20
TH  Ta7i2e S0 22 200 75 M30x20
Ta0S9  Teat0r 35 25 220 B4 M36x30
Ta91 40 28 240 94 M3x30

Ta0S7 o409 45 32 260 104 Ma2x30
Tsgta Teato 50 35 310 114 M45x30
Tesoen

H
B
H
=
g

Tew  Teamts @0 55 480 182 Meéxdo

Imenring:  Walzagerstah, gehirtst, geschifen

% 175
100200
112 230

Trageahlen Gow.
st Gk

85 2
70 3
25 o
205 9%
%0 60
80 20
&0 w0
80 s

00 0

190 130

1940 2000

200 2500

230 500

w50 ss00

5640 600

o0 12000

Walzlagerstah, gehirtet,geschiffen und
anganphosphatiert gefrished. Glatoberfache hartverchromt.
AuBening:  Walzlagerstah gahrtat, geschifen Aus Automatenstah, ausgekisdet
mPTFE,

o Innanings wird der AuBenring gesprengt
‘Schmierippel: GroBe 6 bis 15 ohne Schmismipps!

Gt 17t 85 Schmimepeirach

DIN 3405

Wetae Somamippe au Araget
Gohsuse:  Grodacbis Grote
Mol ab G 5 i idaig Audhtun 1)

mationen und Hiweie siehe Seite 46




Gelenkkopf DIN ISO 12240-4

ihe K, (DIN 648 K)

Stahl/Bronze Stahl/PTFE

|
!

il i 1
Stahl/PTFE: w.

StahiBr.  StahUPTFE

ArtkalNe, ArikobNe d B 1 d2 4 45 h1 13 14 SW o Tagiahien Gow.
max. m max. min mac stat. Gokt

2 5 8 75 19 M4 12 5 % 9 13 60 1
TGN Tiee 5 8 75 19 MS 12 27 6 3 9 13 60 "
TS 6 9 75 21 M6 14 %0 9 4 11 18 70 £
TEGI TS 5 12 95 25 M8 17 % 12 50 14 1 120 “
1014 115 20 M0 20 415 5 17 13 150 @
: TS 10 14 115 20 MIOK2S 20 43 15 59 17 13 150 i
T T 12 16 125 38 M1 3 50 18 68 19 13 280 107
5 TS 12 16 125 3 Mi2x125 23 50 18 68 19 13 230 7
TEGS  TEM6 14 19 145 37 M14 27 57 21 7 2 6 240 160
TG  T2se4 16 21 155 43 M16 20 64 24 & 2 15 340 107
= Toss 16 21 185 43 M1exisD 20 6 24 &7 2 15 0 210
TE2  Taes 18 23 175 47 M1B0S0 B2 71 27 9% 27 15 90 295
TEGE  TEeR 20 25 185 51 M20s0 37 77 20 105 30 14 420 380
TEB0 T4 22 28 210 55 MZ20150 40 B4 35 T4 @2 15 540 490
THes 25 31 230 61 M26200 44 94 3 127 % 15 600 650
f THE8 3 37 20 71 M2x200 2 10 &5 e 41 7 80 1150
TEMH  Taos 30 37 270 71 M302Q0 52 10 45 48 41 17 820 1150

Werkstoff:  StahUBronzo.

StahupTFE

Inening:  Walzagerstal, gahrtet, geschfen Waldlagerstah, ghirte, geschiffen und
undgelinished. gofinished

Auserring: Geiiache M . kaltum
erfolg e e Schmiemut im AuBenving.  geschien

‘Schmierippe: Grée § ohne Schmiamippel
(G680 6 bis 50 Schmiernippolnach
IN 3405 Forn
Woltro Schmiarnppal af Anfage!

Gohause:  Greo5bis Groge

Hinwes:  Erganzends Informationen und Hinweise sishe St 45




Gelenkkopf DIN ISO 12240-4

ihe E, (DIN 648 E) Stahl/Stahl Hartchrom/PTFE
StahuStanl  Harte PTFE
ArikolNe  ArikolNe ¢ B C1 d2 43 ho 1112 Tgen Gewint

mex max. min. st Gkt

TI60  TIe# 6 6 45 2 M6 S 16 49 13 85 19
Tmett  Tmees 6 5 65 25 M8 a2 2 S 15 170 =
TIerz  Tmes 10 9 75 W0 M0 4 & 2 s 2
Tiets  Tmew 2 10 85 3 M2 S 28 7 10 .5 7
THel  Tmes 15 2 105 4 Mis 6 & 5 w0 12
Tiets  Tme 7 o 1S @7 M6 6 9 10 w0 10
THoets  TE 20 16 135 54 M20X1S 78 43 07 9 600 a0
TG THeR 25 20 180 65 M20x20 % w7 om0 s
THEM  THOS 30 22 200 75 M0x20 1O 65 149 6 1100 84D
20685 5 25 20 8 MBX3 WO B 1B 6 180 100
e T 4028 240 %4 M3X3 150 86 199 7 1940 1800
Tize  To:se 45 % 280 108 Max3 168 %2 27 7 200 2600

ToAt2s 50 35 S0 114 M4Sx3 185 104 244 6 3130 3400
Tosoo  Teszs 44 30 137 Ms2x3 20 115 21 6 4850 500
Tool  Testzz 70 49 430 162 MSexd 2% 125 319 6 a200
Temer  ToM2s @0 55 480 12 Moixd 20 140 35 6 690 12000
Werkstott:  Stahustant Hartchrom/PTFE
onenving: i i

und manganphosphate gefished. Geoberache harverchvomt.
Auaring: it e

meTEe

s Inemings wird der Aufenring gserenst.

Senmiomigpa G000 15 oo Snmiorngpa
e Sehmmopa e

O

Vet Sl rage
Gonise: Grsta6bis e

ab 106 35 mit bedseltiger Abdchiung (2RS).
Erganzende nformationen und Hinweisa siha Salte 46




Gelenkkopf DIN ISO 12240-4

MaBreihe K, (DIN 648 K) Stahl/Bronze _Stahl/PTFE

StanvpTFE
ArtikelNe. o

c1 d2 @ B0 12 o Tagahen Gewent
max. max. min max  stat Gk

Tom Tas 5 8 75 19 M5 % 19 4 13 80 13
Test  Tasme 6 o 75 21 M6 s 21 4 13 40 9
T2 T 6 12 95 25 M6 2 25 s 14 80 @
Tem  Toswt 10 14 15 29 M10 @ 2 6 13 10 s
Tases  Tawe2 12 16 125 3 M1z s @ 7 o120 8
T4 Tez 14 19 145 37 M4 © % @ 1 20 15
Tsees T2 16 21 155 45 M6 & 57 s 15 a0 18
TaeEs  TASSN 18 23 175 47 MIBx1S 72 41 97 15 B0 260
TseT T 20 25 185 51 M20x15 78 45 106 14 20 360
Tesel  Tose 22 28 210 55 M2x15 B4 48 T4 15 540 435
Tasess  Taosr 25 31 230 61 M24x20 94 5 127 15 600 590
TAS00S  Ta26 %0 97 270 71 M30x20 MO 66 148 17 820 1060

StanvBronze SunveTrE
Imnenving:  Walzagerstah, gehartel, geschiffen Wadlagerstah, genarte, geschifen und

gatnished gefinised

Autning: faltun

rolgt Gber die Schmiemt im Aulenrng.  gaschifien
Scnmiarippet: Gt 5 oo Schmiori

Grofo 6 bis 30 Schmiomippel ach

DIN 3405 Form D.

Wetoro Sehmiormippal auf Anfage!
Gehause:  Grotes bis

Z o
Hinweis:  Exganzends Inormatonen und Hinwese seho Safte 6.




Produktinformation
zu

Tragiahighet,

dlese dienen als mabgebende Kenn- und Rechenwerte.

Betriebstemperatur:

G +110°C ensetz-
bar.

Schmierung und Wartung:

pruchung

schwelend, wechseind), Schwenkwinksl, und Gletgeschwindigket.

nach. 1
LitiumBasis

Schmierstofe.
‘Schmierstoff finden Sie m Uimer Chemotechnik Katalog.
Gloitpaarung  Ulmer ASK Eiges SKF Pavarini

Katalog Seite (NA)
sahusian 42 El QiR DO SIALES TEL B
abgedichot Elons  GIRIDO2RS  SIAIES2RS  TFILFK2RS
Hartchrom/PTFE 42 B0 GR.UK si.¢ e EKB
abgedicniot ElDoRs  GIRIUKoRs SIIG2Rs TR FKB2RS
StahlBronze 43 K GIKFR.PB  SIKAC..M
SWnPTFE 43 K.D  GKFR.PW  SKB.T
Stansian 44 EA GAR..DO SAALES TEE.. MK
Sbgedcntet EAZ2RS GAR.DO2RS SAALES2RS TFEMK2RS
Hartchrom/PTFE 44 EA.D  GAR.UK sa.c TEE. MKB
angedichtet EAlDoRs GARIUK2RS SAIG2RS  TFE.MB2RS

SthBronze 45
StanUPTFE

GAKFR.PB  SAKAG.M -
D GAKFR.PW  SAKB.T -
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