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PowerTwist Plus - Remen rieSiaci problémy

Vyrobeny z vysoko-vykonného elastoméru a vystuzeny polyesterom. PowerTwist Plus je
vykonnou alternativou ku konvenénym klinovym remenom. Pospajanim jednotlivych
c¢lankov, dostaneme neuveritel'ne silny, ale flexibilny remen, ktory pontka zlepSenie
kFa€ovych vlastnosti pohonu.

Dokazané prednosti

PowerTwist Plus je navrhnuty tak aby vynikal
v aplikaciach, kde tradicné nekonecné klinové
remene zlyhavaju, alebo sa zlozito instaluju.
PowerTwist PLus ponuka mnozstvo vyhod:

® JednoduchSia /rychlejSia montaz

Odstavky pri poruche moézu byt redukované z hodin na minaty.
PowerTwist Plus méze byt prispésobeny na potrebna dizku

na mieste poruchy, spojeny ruéne a instalovany na remenice
v potrebnom napiti. To vSetko bez demontaze zariadeni a bez
pouzitia zlozitych zariadeni na spajanie a zvaranie.

e Vel'mi odolny

PowerTwist Plus poskytuje vysoky vykon aj v najnarocnejsich
podmienkach. Odolava extrémnym teplotam (nad 100°C),

oteru, olejom, tukom, vode, pare a vaésine beznych priemyselnych
rozpust'adiel, roztokom a chemikaliam.

e Minimalna udrzba

PowerTwist Plus sa instaluje pri pozadovanom napnuti a po¢as
zivotnosti vyZzaduje iba minimalne dopinanie. Pouzité materialy
s odolné voéi permanentnému natiahnutiu. Nie je potrebna
Ziadna lubrikacia.

e Redukcia hluku a vibracii

PowerTwist Plus redukuje pracovny hluk az o 50% v porovnani
s konvenénymi remefimi.

e Neobmedzena dizka

PowerTwist Plus moze byt pospajany do akejkolvek dizky, éo
dovol'uje pri aplikdciach velku stredovu vzdialenost.

® Redukcia skladovych zasob

PowerTwist Plus sa spéja na potrebnii dizku
na mieste, ¢o odstraiiuje potrebu drzat’
skladom mnozstvo réznych dizok
nekoneénych remenov.

e Cistota

PowerTwist Plus neznecistuje prepravovany
produkt a nezanechéva na nom ziadne stopy.
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Aplikacie

PowerTwist Plus - Overeny v mnohych aplikaciach.
PowerTwist Plus je sa pouziva v mnohych réznych aplikaciach. Galéria

pod textom ilustuje iba par prikladov:

Sklo

PowerTwist Plus je
pomerne rozsireny

v sklarskom

priemysle, pretoZze
nezanechava stopy,
odolava vysokym teplotam,
je odolny voéi prerezaniu a
sklenenym érepinam.

Priemyselné balenie

PowerTwist Plus bol pouzZity v tejto “
vyrobnej linke pri produkcii sudov,
pretoze usetril mnoho hodin
spajania na nedostupnych
miestach, Standardizoval potrebu
nahradnych dielov a zarugil

dih8iu Zivornost remeriov-zaroven : ;
s odolnostou proti oleju a laku pouZivanému na povrchovu
Upravu sudov.

"Biely" tovar

PowerTwist Plus je
pouzivany na prepravu
{ objemnejSich spotrebitelskych

a je dostatoéne pevny na
prepravu tazkych druhov
tovaru.

Preprava dreva

PowerTwist Plus pouzity pri
preprave dreva poskytuje
vysoku odolnost voéi oteru a
rychlosti vymeny bez
spojovacich nastrojov v
dihych produkénych

linkach.

Kov, plechy

PowerTwist Plus - pri preprave

plechu sa osvedgili vlastnosti

ako:

- odolnost proti poSkodeniu
ostrymi hranami

- odolnost voéi olejom

- nezanechava stopy a
neposkriabe plech

- pouzitelny pri vaésich
stredovych vzdialenostiach

Valéekové dopravniky

h:

PowerTwist Plus sa
vyuziva aj na iné aplikacie
ako transport.

Je to napriklad prenos
sily pri valéekovych =
dopravnikoch. ol | [-F o
Dlhotrvajiice poruchy mézu =~ : w
byt minullostou, pretoZe s e A
remene mdzu byt

indtalované v priebehu minut, bez potreby demontaze celej
linky.

Jednodhuché spéjanie a minimalne natahovanie

zaruduja, Zze kruhova sekcia Powertwistu Plus
je pri tejto aplikacii vhodnou alternativou.

Cistenie

PowerTwist Plus je
idealny pre pouzitie
vyZadujace Gistenie. V tomto ¢
priklade bol pouzity v linke
na Cistenie prepraviek, kol
jeho odolnosti voéi vode,
vysokym teplotam a
beznym saponatom.

Skladovanie/
Balenie

PowerTwist Plus sa €asto

\\. vyuziva v na ¢as haklivych
aplikaciach, pretoze

nahradné remene akejkolvek

dlzky st vzdy dostupné a

upravené na potrebnu dizku

v priebehu par minut, bez

pouzitia Specialneho néaradia. Je idealny na prepravu
krabic, prepraviek a paliet.

Ziarovky

Okrahla sekcia

PowerTwist Plus je na tejto
linke pouzita kvéli tomu, Ze
nezanechava stopy a fahko
sa instaluje bez demontaze
zariadenia. Okruhla sekcia
umoziuje pohyb okolo
malych ochybov v kazdom
smere.
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Dopravné riesenia

PowerTwist Plus - Sortiment / Dostupnost’

PowerTwist Plus je dostupny v Standardnych profiloch aj so Specialnymi

povrchovymi upravami:

V Sekcia

Dostupné sekcie
Z/10, A/13, B/17, C/22,
D/32

Okruhla sekcia

Okrunhle profily su dostupné
v priemeroch od 8 do 19 mm.

Specialne verzie

Obojstranné

Ponukame AA, BB a CC
profily. Su idealne pre
serpentinové pohony,
alebo v aplikaciach pri
poziadavke redukovaného
kontaktu.

Vysokoprilnavy
povrch

V tejto verzii remen obsahuje
vysokoprilnavy povrch
tvrdosti 85A.

Dostupny v sekciach A,B a C.

PowerTwist Plus-
"Bridge Top"

Polymérové ¢lanky zvysuju
prilnavost a pruZenie produktu
pocCas transportu. Dostupné

su aj teflénové ¢Elanky - idealne
pre aplikacie, ktoré vyzaduju
transport produktov s vysokou
teplotou - do teploty povrchu
az 240°C. Dostupny v sekciach
AaB.

'Vankusovy" remen

RieSenie pre redukciu
prestojov pri remenmi
pohananych valGekovych
dopravnych systémoch.
Hladky, prirnavy PU povrch
znamena nizky hluk.
InStaluje sa lahko, bez
demontaze napinacich
kladiek, alebo pohonu.
Dostupny v sekciach A a B.
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PowerTwist Plus - jednoduchost’ montaze

PowerTwist Plus - montaz pomocou tohto systému je jednoducha a nepotrebujete k tomu
ziadne komplikované a drahé nastroje. Napriek tomu je délezité dodrziavat’' nasledujuce

inStrukcie.

Ako merat’, spajat’ a inStalovat’
. Ako merat’

Napnite remeri okolo remenic
pre zistenie potrebnej dizky
remenia - dva posledné élanky
sa musia parovat’ s dierkami na
opaénom konci remena, ako je
znazornené na obrazku.

Spocditajte €lanky a odstrante
jeden ¢lanok na kazdych 24
clankov pre sekcie Z/3L, A/4L a B/5L. Jeden ¢léanok na kazdych 20
pri sekciach C a D. Tento postup zaruéi spravnu dizku remeiia a
optimalne napnutie pri prenose sily.

Poznamka: Kazdy 10 ¢lanok je oznaéeny Sipkou (— ).
Pre pohony s viacerymi remenmi sa uistite, Ze kazdy remern ma
rovnaky pocet ¢lankov.

Otocte remen Vytiahnite koniec  Otocte remefi  Vytiahnite élanok
spodnou stranou ¢&lanku z drazky. 0 90°. z oboch drazok.
nahor. Ohnite

&o najviac remen

a podrzte ho

jednou rokou.
otoéte koniec
¢lanku o 90°

do smeru drazky.

lll. Spajanie

Previeéte koniec Ohnite konce
remefia k sebe,
previeéte koniec

Uchopte remeri
spodnou stranou &lanku cez dve

Ubezpeéte sa, Ze
konieé &lanku je
dobre zaisteny a

nahor. draZky naraz.

¢lanku cez otocte remen
draZku a otoéte  do pracovnej
ho 0 90°. polohy.

Délezité - Otoéte remeri VNUTORNOU
STRANOU NAHOR (viz obrazky)
pre zarucenie jednoduchého

rozoberania a spajania.

IV. Instalacia
1. Nastavte remenice do stredovej polohy

2. Otocte remeii ¢lankami dovniitra
3. Zistite smer otacania pohonu

4. Nastavte smerovt Sipku (— )
rovnobeZne so smerom otacania

5. Nasad'te remen do prvej remenice

6. Otacanim remenice rukou nahodte
remen do prvej drazky. Ak to ide
t'azSie je remeri dobre napnuty.

NEZAPINAJTE MOTOR

7. Skontrolujte i st vSetky ¢lanky v spravnej pozicii a
su zarovnané.

8. Pre viacremenové pohony pracujte od poslednej dazky k prve;j.
Pri zvlast' Sirokych pohonoch, byva jednoduhs$ie nahodit’
polovicu remenov z jednej a polovicu z druhej strany.

Poznamka: Pri prevodovom pomere okolo 1:1, sa mdzZe stat’, ze
bude potrebné vratit' jeden ¢lanok, aby bolo mozné nahodit’
remei. Toto neplati ak pouzijete Alternativhu metédu
instalacie.

V. Alternativha metéda inStalacie
1. Nastavte remenice do stredovej polohy moZzného nastavenia.

2. Odmerajte dizku remeiia podFa bodu I.
3. Posunte remenicu dovnitra od stredovej polohy.
4. Instalujte remeii podFa bodu IV.

5. Nastavte remenicu do stredovej polohy.

VI. Opéatovné napinanie

Ako vietky vysokovykonné klinové remene aj PowerTwist Plus
potrebuje udrzovanie spravneho napnutia pre efektivny prenos
sily. Podla skisenosti je vhodné skontrolovat’ napnutie remeiia
po 24 hodinach pIlného zat'azenia. Opdtovné napnutie moze
byt’ potrebné v zavislosti od naroénosti pohonu.

Napnutie by malo byt’ pravidelne kontrolované a v pripade
potreby upravené.
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Remene su dostupné vo vSetkych Standardnych priemyselnych profiloch.
V zavislosti od potreby sa remene dodavaju v boxoch, alebo nato¢ené na
valci. Kazdé balenie obsahuje navod na montaz a Specialny nastro;.
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Sekcia/Profil

Sl C/21 S/25* | D/32 E/40* | F/50*

5 metrov

20 metrov

NN

v
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= . NUTLINK s l-uvk .
: Sekcia/Profil e
Balenie —_

C/21 E
v

5 metrov

20 metrov

SUPERTLINK Vykon (kW) na reme pre priemer malej remenice (mm) NUTLINK Vykon (kW) na remefi pre priemer malej remenice (mm)
SPC. AI13 B/17 C122-5125 D/32
| 180 [ 200 | 250 | 330] 35 [ a1 ]
20 3 | 02 0.6 17a] 199 208 43 037 097 10 131 15 2.18 347 679
5 S 1 5.04 14 1 21 24
3 4 84 4 01 1 6 2 31
50( 83 101 1 2 80 2 1 1 3
600 ¥ 1| 116 192 32 34 7 1 ) 1 A 1
70( 1" G 1.3 219 16 3 8€ 1 1 18 11 5.0
72( 1.15 94 1 224 176 3.95 20 ) 0.6¢ 7 15 i | 2 i 141 515 6.97 10.38
B0 25 12 | 14 15 412 | 43 84 1 6 074 [ 042 118 190 13 271 466 [ 532 735 1114 |1
90( 38 235 1€ ( 4 5¢ 4.75 756 08 .47 125 197 1 2] 497 513 1.73 ng 20.9
96( 1 5 246 | 1 182 | s00 798 08 152 | " 28 | 595 821 12 1
100 51 57 | 1 1.9¢ 5.1 8.2 ) )57 27 1 18 12
1101 64 4 1 4 > 1 )61 i 33 ) 1 13
7 I I X X 5.9 8 12 52 50 ! 7 14
1400 01 1 )24 [ 673 1084 1.4 7 ¢ 7 1 15
1440 | 0 ] 50 29 688 1108 68 1 .79 73 g4 1 )99 15
1500 | 09 3 65 | 236 709 1144 3 51 1.5 ).84 81 1 32 1 1009 15
1600 | 0.9¢ 25 85 247 2 7 744 1202 18.85 1.61 087 1.91 1 1.05 1024 157
1700 | 1.00 b 05 5¢ 3 776 | 7.78 1258 19. 1 0.90 01 31 14 419 4 1034 15
1800 1.04 ] 125 812 811 1312 195( 1.7 093 2.09 3.24 ( 1036 15.7¢
1900 | 1.08 58 4 | 279 848 | 843 1364 1980 | 18.97 273 1 )94 217 3 1062 15
2000 112 69 463 2.89 382 8 141 1 9 1 95 22 3.4 1081 15
2204 2 1 .00 3.09 18 331 149 1 16 109, 15
2400 ) 1" 3 3.2 1| 983 15 1 99 r 7 9 109
2601 4 31 13 104 )31 15 01 5 -
2801 1" 5 0 5 10 89 1 03 63 18 1
300 1.4 N 3.73 1138 1 04 i} 30 01
3200 | 153 85 659 | 386 n 1149 06 4 A 03
3400 | 1.58 02 686 | 398 11.40 108 1 107 | am
3600 | 1.63 18 711 | 408 A4 11.08 113 T
3800 133 734 | 417 18 1065 1n|1s 1
4000 47 755 | 4.25 120
4200 | 5( 14 23
4400 | 3
4600 4
4800 1
5000
5200
5400

PRE VYSSIE RYCHLOSTI REMENOV NAS PROSIM KONTAKTUJTE

A

MTPP

S.r.o.
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InStalacia - NuTLink a SuperTLink

Pre maximalizaciu vyhod plynucich z konstrukcie remenov NuTLink, alebo
SuperTLink je dolezité dodrziavat’ nasledujice instrukcie pri spajani a
montazi remenov. Kazdé balenie (5 a 20 m) obsahuje kompletny navod a
montazny nastroj.

Navod na montaz (vid’ obrazky)

Skor nez zacénete

VZdy skontrolujte podmienky a stav remenic.

Ak nie st remenice poSkodené, nie je potrebné ich
vymienat, ani upravovat.

NuTLink a SuperTLink maja Standardné profily.

Pri dodrZani spravneho profilu remenice a remefia
je zaru&ena vyborna funkcionalita remefia. Pri demontazi pootocte dva za sebou nasledUJuce

nity o uhol 90°,medzi &lanky vloZte nastroj
(pripadne skrutkovac) a oto€enim ¢lanky vytiahnite
z nitov. Pri spdjani pouzite opaény postup.

Montaz remena

1) Natiahnite remefi okolo remenic pre zistenie poZzadovanej dizky.
2) Spocitajte celkovy pocet clankov a odstrante potrebny pocet
¢lankov, pre ziskanie potrebného napnutia.

Pre sekcie Z,A,B,SPZ,SPA,SPB odstrarite 1 na 11 €lankov (9%).
Pre sekcie C a SPC odstrarite 1 na 13 ¢lankov (7%).

Pre sekciu D odstraiite 1 na 16 élankov (6%).

Pre vacsie sekcie nas prosim kontaktujte.

3) Spojte remeii, ak je to potrebné tak okolo hriadeli.

4) Nasadte remeri na malu remenicu a pomalym ota¢anim velkej
remenice ha fiu nahodte remen.

5) Remeri bude fungovat v oboch smeroch, ale preferuje sa
smer uvedeny na obrazku.

Pri viac-remenovych prevodoch sa uistite, Ze vSetky maju
rovnaky pocet ¢lankov a su orientované rovhakym smerom.

Montaz remena pri moznosti napinania

1) Nastavte napinanie do stredovej polohy. 5) Spojte remei a nasdte ho na obe remenice.

2) Natiahnite remefi okolo remenic pre zistenie dizky. 6) Nastavte napinanie smerom k stredovej pohohe a
3) Odstrarite pozadovany poéet ¢lankov (pozri bod 2 vy3sie) zapnite prevod na 30 minut.

4) Nastavte napinanie na minimalnu stredovu vzdialenost. 7) Nastavte napinanie spat do stredovej polohy.

Montaz remeiia pri pouziti $tandardného meraca napnutia
1) Odmerajte stredovu vzdialenost remenic. Sekdia remeia

2) Vynasobte tuto vzdialenost v metroch 16,

Z/10 15-25

vysledok je pozadovany ohyb v mm. , T A3 35-45
3) Nastavte tento ohyb na meradi napnutia (ring 2) S B '{ B/17 4-6
4) Zatlacte v strede stredovej vzdialenosti v spravnom uhle L il A ji iz 2= 18

silou potrebnou na dosiahnutie pozadovaného ohybu. (+) i T ) Nl L e
5) Porovnaijte aplikovan silu s hodnotami v tabulke. = o ‘ SPA 1-55
6) Upravujte stredovu vzdialenost remenic pokial e ¢ % SPB 45-6

nedosiahnete poZzadovanu hodnotu. - | i | SPC 12-14

7) Zapnite pohon na 30 minut a ak je to potrebné znova napnite remen.

A

MTPP

S.Ir.o.




Technicke informacie

KEAGLE

POLYURETHANE BELTING

EAGLE.

POLYURETHANE BELTING

Urobte spravnu volbu...

Vo Fenner Drives je nasim ciefom poskytnut’
zakaznikom optimalny remen pre ich
aplikaciu, pretoze mame Skalu variacii, ktora
moze byt aplikovana na Standardné produkty.

Vystuzené remene

Vystuzené remene su dostupné pri vacsine
Standardnych produktov. Tieto remene su
navrhnuté pre tazsie dopravné aplikacie,
alebo aplikacie s velkou stredovou
vzdialenostou. VysSia sila je dosiahnuta
polyesterovym kordom v strede remenia,
tymto sa redukuje prediZzenie az do 75%

Vv porovnani s nevystuzenou verziou.

Eagle O-kriizky

Fenner Drives patri medzi poprednych
vyrobcov O-krizkov pre

pohon valéekovych dopravnikov.
Dodavame remene spojené
presne na mieru. Casto
pouzivané rozmery remenov
drzime na sklade k okamzitej
dodavke.

Eagle rozpojitelné
O-krazky

Pre zniZzenie odstavok pri valéekovych dopravnikoch
su dostupné rozpijiteflné O-krizky, ktorych vymena

zaberie iba par okamihov. Su spojené kovovym hacikom a

méZu sa indtalovat rychlo a bez rozoberania valcov, pri
zachovani sily tradiénych O-kruzkov.

Eagle SG povrch

Pre dopravné rieSenia vyZzadujuce vynimo¢nu
prifnavost, ponikame remene s SG povrchom.
Tieto remene maju

SG povrch tepelne
navareny na Standardny
PU remen.

B
Eagle zubové remene

V sortimente klinovych remeriov
su dostupné zubové remene
(s vybraniami), ktoré
umoznujui remefiom s
tvrdSich materialov
pracovat ha mensich
priemeroch remenic.

B
Eagle Quik-Go

Konstrukcia s vnatornou dierou umoznuje
rychle spajanie Quik-Go remenov
pouzitim jednoduchého kovového konektoru.

Upravované produkty

Ak nie sme schopni poskytnut rieSenie v ramci
naSej Standardnej produkcie, méZeme sa so
zakaznikom dohodnut na vyrobe upraveného
produktu. Nase vyvojové oddelenie je schopné
navrhnut a vyrobit neStandardné produkty,
presne podfa Specifikacie zakaznikom.
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Technicke informacie

L . ARDNE VYSTUZENE
Koeficient trenia Teplotny
PRODUKT Tvrdost |\, i crial Miniméiny | Nominaine| Minimalny |Nomingine  ocap = FDA
Shore priemer | montaZne | priemer | montaZne < USDA
UHMW | Ocel | Nerez | remenice | napnutie | remenice | napnutie
EAGLE OPAQUE 80A* 80A PU 0,50 0,65 0,75 | 7xvyska| 4-10% |10xvyska| 0,25-1% -30az+se\ Nie
EAGLE ORANGE/CLEAR 85A** 85A PU 0,45 0,60 0,70 | 8xvyska | 4-10% |10xvyska| 0,25-1% |-30az+66 Ano**
EAGLE GREEN 89A* (TEXTURA) 89A PU 0,30 0,40 0,50 |8xvyska| 4-10% |10xvyska| 0,25-1% -30a2+66‘ Nie
EAGLE RED 90A 90A PU 0,38 0,50 0,60 | 9xvyska | 4-10% g : -30az+66 Ano
EAGLE BEIGE 95A* 95A PU 0,35 0,45 0,55 |10xvyska| 4-10% |12xvyska| 0,25-1% \-30ai+66\ Ano
EAGLE BYTEL 40D* 40D PE 0,35 0,45 0,55 |10xvyska 4-6% |12xvyska| 0,25-0,5% -30aZ+66  Nie
EAGLE BYTEL 55D* 55D PE 0,30 0,40 0,50 |10xvyska 4-6% | 12xvySka| 0,25-0,5% -30 aZ +80] Nie
EAGLE QUIK-GO 85 (CIRAaCERVENA) |  85A PU 0,45 0,60 0,70 | 8xvyska| 4-10% - - -30 aZ +66 Nie
=
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Iné Standardné profily Nestandardné materialy
Standardne dostupné s tieto remene. Ako doplnok k materialom uvedenym v tabufke
T profil Z/A sekcie Okruty T profil ponukame aj nasledujice materialy - O-kriizky a rozpojitelné
' dostupnost na dopyt. O-kriiZkysti dostupné
Lo ® EAGLE PRIRODNY 65A v roznych dizkach a
® EAGLE CERVENY 75A . Standardnych priemeroch
aneB RIS  [EAGLE ZELENY S0AHLADKY 4 od 3 do 10 mm.
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/ y L] EAgLE QUIK-GO SgsMODRY prosimrykontak(ujte_
Upravené profily sa dostupné na dopyt. ® EAGLE SUPER QUIK-GO 89A
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Keyless Bushings

Mini Séria
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Standardna Séria - Ly
(d) (D) Max. Preneseny —
Obi. Hriadel  Dierav Krat.  Vykon T L L2 A B Hmotnost' TSN
cislo (mm) suaciastke(mm) moment(Nm)  (kN) (N/mm?) (mm)  (mm) (mm) (mm)  (gm) priinstalacii (Nm)
TTQMO0516 5 16 9 3 84 19 10 13 3 18.8 10
TTQM0616 6 16 12 4 93 19 10 13 3 18.1 10
TTQM0720 7 20 22 6 103 22 11 16 3 33.9 28
TTQM0820 8 20 32 7 113 22 1 16 3 329 28
@  1TQM0920 9 20 42 9 123 22 11 16 3 31.8 28
‘ ~q:> TTQM1023 10 23 51 11 119 26 13 19 5 48.9 44
“ UE) TTQM1123 11 23 60 12 115 26 13 19 5 47.2 44
‘ g TTOM1223 12 23 69 13 111 26 13 19 5 45.4 44
TTQM1426 14 26 96 14 110 29 16 22 5 64.9 66
TTQM1526 15 26 122 15 108 29 16 22 5 62.0 66
TTQOM1626 16 26 149 16 107 29 16 22 5 59.0 66
TTQM1732 17 32 174 18 100 30 22 30 6 118.6 110
i TTQM1832 18 32 198 21 92 30 22 30 6 1139 110
© TTQM1932 19 32 223 24 85 30 22 30 6 108.9 110
5 | TToM2035 20 35 258 26 82 33 24 32 7 1440 150
fg TTQM2235 22 35 293 27 80 33 24 32 7 1315 150
§ 1TQM2438 24 38 330 29 87 35 25 36 8 166.3 185
'g TTQM2538 25 38 368 31 94 35 25 36 8 158.8 185
§ TTQM2845 28 45 459 38 101 41 29 46 11 2929 300
. TTQM3045 30 45 550 45 108 41 29 46 11 2722 300
TTQM3250 32 50 616 44 100 44 30 50 12 3774 265
TTQM3550 35 50 681 42 91 44 30 50 12 340.2 265
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V tabulke dole sa nachadzajua minimalne doporuc¢ené hribky steny naboja potrebné na odolanie
roztaznych sil generovanych jednotkou Trantorque M. Tieto hodnoty st zaloZzené na suciastke
kompletne pokryvajtice cely rozmer L, jednotky. Pre aplikacie, pri ktorych suciastka nepokryva
cely rozmer L2, musi byt minimalna hribka steny naboja vypocitana pouzitim vzorcov v kapitole
VYBER v dalSej €asti katalogu.

d D Osovy Pevnost’ materialu (N/mm?) ) )
Hriadel  Dierav tlak 125 150 175 200 225 250 275 300 325 350 375 400
(mm)  saéiastke (N/mm’) Minimalna hribka steny naboja (mm) (Faktor bezpeénosti=1.0)
5 16 84 32 28 26 25 23 22 22 21 21 20 20 20
6 16 93 35 30 28 26 24 23 23 22 21 21 21 20
7 20 103 48 41 37 34 32 30 29 28 28 27 26 26
8 20 113 53 44 39 36 33 32 30 29 28 28 27 27
g 9 20 123 58 48 42 38 35 33 31 30 29 28 28 27
o 10 23 119 65 53 47 42 39 37 36 34 33 32 32 31
§ 11 23 115 62 52 45 42 39 37 35 34 33 32 31 31
= 12 23 111 60 50 44 41 38 36 35 33 32 32 31 30
14 26 110 67 56 50 46 43 41 39 38 37 36 35 34
15 26 108 66 55 49 45 42 40 39 B 36 36 35 34
16 26 107 65 55 49 45 42 40 39 37 36 35 35 34
17 32 100 74 64 57 53 50 48 46 45 44 43 42 41
18 32 92 69 60 55 51 49 46 45 44 43 42 41 40
8 19 32 85 65 57 53 49 47 45 44 43 42 41 40 40
E; 20 35 82 69 62 57 53 51 49 47 46 45 44 44 43
g 22 35 80 68 60 56 53 50 48 47 46 45 44 43 43
'E 24 38 87 79 69 63 59 56 54 52 51 50 49 48 47
% 25 38 94 84 73 66 61 58 56 54 52 51 50 19 48
E 28 45 101 106 91 82 75 71 68 65 63 62 60 59 58
N3 45 108 114 96 85 78 74 70 67 65 63 61 60 59
32 50 100 116 100 90 83 78 75 72 70 68 67 65 64
35 50 91 107 94 85 79 75 72 70 68 66 65 64 63 |

Poznamka: Vydelte hodnoty v N/mm?’ &islom 0,00689 a ziskate hodnoty v psi.
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